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ENGLISH (Original instructions)

Explanation of general view

1. Wrench 19. Center cover 37. Spacer block
2. Knob 20. Hex bolt 38. Aluminum extrusion
3. Auxiliary plate 21. Blade case 39. Spacer block
4. Screw 22. Arrow 40. Over 10 mm
5. Base 23. Saw blade 41. Over 460 mm
6. Stopper pin 24. Spindle 42. Hole
7. Bolt 25. Flange 43. Set plate
8. Blade guard 26. Ring 44. Holder
9. Kerf board 27. Dust bag 45. Stopper pin
10. Adjusting bolt 28. Fastener 46. Hex bolts
11. Top surface of turn base 29. Support 47. Triangular rule
12. Periphery of blade 30. Turn base 48. 0° adjusting bolt
13. Guide fence 31. Vise knob 49. 45° bevel angle adjusting bolt
14. Lock lever 32. Screw 50. Brush holder cap
15. Grip 33. Vise arm 51. Screwdriver
16. Pointer 34. Vise rod
17. Lever 35. Vertical vise
18. Switch trigger 36. Vise
SPECIFICATIONS
Model MLS100
Blade diameter 255 mm
Hole diameter
For all countries other than European countries 25.4 mm
For European countries 30 mm
Max. Cutting capacities (H x W) with blade 255 mm in diameter
Miter angle
Bevel angle -
0° 45° (left and right)
0° 75 mm x 130 mm 75 mm x 90 mm
45° (left) 48 mm x 120 mm 48 mm x 90 mm
No load speed (min™) 4,200
Dimensions (L x W x H) 610 mm x 485 mm x 515 mm
Net weight 14.7 kg
Safety class =

» Due to our continuing programme of research and development, the specifications herein are subject to change without

notice.

« Specifications may differ from country to country.
» Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

Symbols

The following show the symbols used for the equipment.

END217-3

Be sure that you understand their meaning before use.

@ ............. Read instruction manual.

blade.

............. DOUBLE INSULATION

............. To avoid injury from flying debris, keep
holding the saw head down, after making
cuts, until the blade has come to a
complete stop.

............. Do not place hand or fingers close to the

For your safety, remove the chips, small
pieces, etc. from the table top before
operation.

Always set SUB-FENCE to left position
when performing left bevel cuts. Failure
to do so may cause serious injury to
operator.

To loosen the bolt, turn it clockwise.

Only for EU countries

Do not dispose of electric equipment
together with household waste material!
In observance of European Directive
2002/96/EC on waste electrical and
electronic equipment and its



implementation in accordance with
national law, electric equipment that have
reached the end of their life must be
collected separately and returned to an
environmentally compatible recycling
facility.

Intended use ENE004-1
The tool is intended for accurate straight and miter cutting
in wood. With appropriate saw blades, aluminum can also
be sawed.

Power supply ENF002-1
The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and can
only be operated on single-phase AC supply. They are
double-insulated in accordance with European Standard
and can, therefore, also be used from sockets without
earth wire.

General Power Tool Safety
Warnings

A WARNING Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

GEA010-1

Save all warnings and
instructions for future reference.

ADDITIONAL SAFETY RULES
FOR TOOL ENB040-3

1. Wear eye protection.

2. Keep hands out of path of saw blade. Avoid
contact with any coasting blade. It can still cause
severe injury.

3. Do not operate saw without guards in place.
Check blade guard for proper closing before each
use. Do not operate saw if blade guard does not
move freely and close instantly. Never clamp or tie
the blade guard into the open position.

4. Do not perform any operation freehand. The
workpiece must be secured firmly against the turn
base and guide fence with the vise during all
operations. Never use your hand to secure the
workpiece.

5. Never reach around saw blade.

6. Turn off tool and wait for saw blade to stop before
moving workpiece or changing settings.

7. Unplug tool before changing blade or servicing.

8. Do not use the tool in the presence of flammable
liquids or gases.

9. Check the blade carefully for cracks or damage before
operation. Replace cracked or damaged blade
immediately.

10. Use only flanges specified for this tool.

11. Be careful not to damage the arbor, flanges
(especially the installing surface) or bolt. Damage to
these parts could result in blade breakage.

12. Make sure that the turn base is properly secured so it
will not move during operation.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.
21.

22

24.

25.
26.
27.
28.

. Replace the kerf board when worn.
30.

3
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32.

33.

34.

35.

. For your safety, remove the chips, small pieces, etc.

from the table top before operation.

Avoid cutting nails. Inspect for and remove all nails
from the workpiece before operation.

Make sure the shaft lock is released before the switch
is turned on.

Be sure that the blade does not contact the turn base
in the lowest position.

Hold the handle firmly. Be aware that the saw moves
up or down slightly during start-up and stopping.
Make sure the blade is not contacting the workpiece
before the switch is turned on.

Before using the tool on an actual workpiece, let it run
for a while. Watch for vibration or wobbling that could
indicate poor installation or a poorly balanced blade.
Wait until the blade attains full speed before cutting.
Stop operation immediately if you notice anything
abnormal.

. Do not attempt to lock the trigger in the on position.
. Be alert at all times, especially during repetitive,

monotonous operations. Do not be lulled into a false
sense of security. Blades are extremely unforgiving.
Always use accessories recommended in this manual.
Use of improper accessories such as abrasive wheels
may cause an injury.

Do not use the saw to cut other than wood,
aluminum or similar materials.

Connect miter saws to a dust collecting device
when sawing.

Select saw blades in relation to the material to be
cut.

Take care when slotting.

Do not use saw blades manufactured from high
speed steel.

. Some dust created from operation contains

chemicals known to cause cancer, birth defects or

other reproductive harm. Some examples of these

chemicals are:

* lead from lead-based-painted material and,

¢ arsenic and chromium from chemically-treated
lumber. Your risk from these exposures varies,
depending on how often you do this type of
work. To reduce your exposure to these
chemicals: work in a well ventilated area and
work with approved safety equipment, such as
those dust masks that are specially designed to
filter out microscopic particles.

To reduce the emitted noise, always be sure that

the blade is sharp and clean.

The operator is adequately trained in the use,

adjustment and operation of the machine.

Use correctly sharpened saw blades. Observe the

maximum speed marked on the saw blade.

Refrain from removing any cut-offs or other parts

of the workpiece from the cutting area whilst the

tool is running and the saw head is not in the rest

position.



SAVE THESE INSTRUCTIONS.
INSTALLATION (Fig. 1 & 2)

When the tool is shipped, the handle is locked in the
lowered position by the stopper pin. Loosen the bolt with a
wrench provided with the tool and move the saw head to
the right angle. Remove the bolt and secure the saw head
with the knob.

Installing auxiliary plate (Fig. 3)
Installing the auxiliary plate using the hole in the tool's
base and secure it by tightening the screw.

Bench mounting

When the tool is shipped, the handle is locked in the
lowered position by the stopper pin. Release the stopper
pin by lowering the handle slightly and pulling the stopper
pin. (Fig. 4)

This tool should be bolted with four bolts to a level and
stable surface using the bolt holes provided in the tool’'s
base. This will help prevent tipping and possible injury.
(Fig. 5)

FUNCTIONAL DESCRIPTION

CAUTION:

» Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function on the
tool.

Blade guard (Fig. 6)

When lowering the handle, the blade guard rises
automatically. The guard is spring loaded so it returns to
its original position when the cut is completed and the
handle is raised. NEVER DEFEAT OR REMOVE THE
BLADE GUARD OR THE SPRING WHICH ATTACHES
TO THE GUARD.

In the interest of your personal safety, always maintain the
blade guard in good condition. Any irregular operation of
the blade guard should be corrected immediately. Check
to assure spring loaded return action of guard. NEVER
USE THE TOOL IF THE BLADE GUARD OR SPRING
ARE DAMAGED, FAULTY OR REMOVED. DOING SO IS
HIGHLY DANGEROUS AND CAN CAUSE SERIOUS
PERSONAL INJURY.

If the see-through blade guard becomes dirty, or sawdust
adheres to it in such a way that the blade is no longer
easily visible, unplug the saw and clean the guard
carefully with a damp cloth. Do not use solvents or any
petroleum-based cleaners on the plastic guard. If the see-
through blade guard becomes dirty, or sawdust adheres
to it in such a way that the blade and/or workpiece is no
longer easily visible, unplug the saw and clean the guard
carefully with a damp cloth. Do not use solvents or any
petroleum-based cleaners on the plastic guard.

If the blade guard is especially dirty and vision through the
guard is impaired, use the supplied wrench to loosen the
hex bolt holding the center cover. Loosen the hex bolt by
turning it counterclockwise and raise the blade guard and
center cover. With the blade guard so positioned, cleaning
can be more completely and efficiently accomplished.

When cleaning is complete, reverse procedure above and
secure bolt. Do not remove spring holding blade guard. If

guard becomes discolored through age or UV light
exposure, contact a Makita service center for a new
guard. DO NOT DEFEAT OR REMOVE GUARD. (Fig. 7)

Kerf board (Fig. 8)

This tool is provided with the kerf board in the turn base to
minimize tearing on the exit side of a cut. If the kerf
groove has not yet been cut in the kerf board by the
factory, you should cut the groove before actually using
the tool to cut a workpiece. Switch on the tool and lower
the blade gently to cut a groove in the kerf board.

Maintaining maximum cutting capacity
This tool is factory adjusted to provide the maximum
cutting capacity for a 255 mm saw blade.

When installing a new blade, always check the lower limit
position of the blade and if necessary, adjust it as follows:
First, unplug the tool. Lower the handle completely. Use
the wrench to turn the adjusting bolt until the periphery of
the blade extends slightly below the top surface of the turn
base at the point where the front face of the guide fence
meets the top surface of the turn base. (Fig. 9)

With the tool unplugged, rotate the blade by hand while
holding the handle all the way down to be sure that the
blade does not contact any part of the lower base. Re-
adjust slightly, if necessary. (Fig. 10)

CAUTION:

+ After installing a new blade, always be sure that the
blade does not contact any part of the lower base when
the handle is lowered completely. Always do this with
the tool unplugged.

Adjusting the miter angle (Fig. 11)

Loosen the grip by turning counterclockwise. Turn the turn
base while pressing down the lock lever. When you have
moved the grip to the position where the pointer points to
the desired angle on the miter scale, securely tighten the
grip clockwise.

CAUTION:

* When turning the turn base, be sure to raise the handle
fully.

« After changing the miter angle, always secure the turn
base by tightening the grip firmly.

Adjusting the bevel angle (Fig. 12 & 13)
To adjust the bevel angle, loosen the knob at the rear of
the tool counterclockwise.

Push the handle to the left to tilt the saw blade until the
pointer points to the desired angle on the bevel scale.

Then tighten the knob clockwise firmly to secure the arm.

CAUTION:

* When tilting the saw blade, be sure to raise the handle
fully.

« After changing the bevel angle, always secure the arm
by tightening the knob clockwise.

Switch action

CAUTION:

« Before plugging in the tool, always check to see that
the switch trigger actuates properly and returns to the
“OFF” position when released.



For European countries (Fig. 14)
To start the tool, push the lever to the right and then pull
the switch trigger. Release the switch trigger to stop.

For all countries other than European countries
(Fig. 15)

To start the tool, simply pull the switch trigger. Release
the switch trigger to stop.

WARNING:

* NEVER use tool without a fully operative switch trigger.
Any tool with an inoperative switch is HIGHLY
DANGEROUS and must be repaired before further
usage.

ASSEMBLY

CAUTION:
« Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the tool.

Installing or removing saw blade

CAUTION:

« Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before installing or removing the blade.

* Use only the Makita wrench provided to install or
remove the blade. Failure to do so may result in
overtightening or insufficient tightening of the hex bolt.
This could cause an injury.

When removing or installing the blade, keep the handle in
the raised position. (Fig. 16)

To remove the blade, use the wrench to loosen the hex
bolt holding the center cover by turning it
counterclockwise. Raise the blade guard and center
cover. (Fig. 17)

Press the shaft lock to lock the spindle and use the
wrench to loosen the hex bolt clockwise. Then remove the
hex bolt, outer flange and blade. (Fig. 18)

To install the blade, mount it carefully onto the spindle,
making sure that the direction of the arrow on the surface
of the blade matches the direction of the arrow on the
blade case. Install the outer flange and hex bolt, and then
use the wrench to tighten the hex bolt (left-handed)
securely counterclockwise while pressing the shaft lock.
(Fig. 19 & 20)

CAUTION:

* The ring 25.4 mm or 30 mm in outer diameter is
factory-installed onto the spindle. Before mounting the
blade onto the spindle, always be sure that the correct
ring for the arbor hole of the blade you intend to use is
installed onto the spindle.

Install the outer flange and hex bolt, and then use the
wrench to tighten the hex bolt (left-handed) securely
counterclockwise while pressing the shaft lock.

Return the blade guard and center cover to its original
position. Then tighten the hex bolt clockwise to secure the
center cover. Lower the handle to make sure that the
blade guard moves properly. Make sure shaft lock has
released spindle before making cut.

Dust bag (Fig. 21 & 22)

The use of the dust bag makes cutting operations clean
and dust collection easy. To attach the dust bag, fit it onto
the dust nozzle.

When the dust bag is about half full, remove the dust bag
from the tool and pull the fastener out. Empty the dust bag
of its contents, tapping it lightly so as to remove particles
adhering to the insides which might hamper further
collection.

NOTE:
If you connect a Makita vacuum cleaner to your saw,
more efficient and cleaner operations can be performed.

Securing workpiece

WARNING:

« Itis extremely important to always secure the
workpiece properly and tightly with the vise. Failure to
do so can cause the tool to be damaged and/or the
workpiece to be destroyed. PERSONAL INJURY MAY
ALSO RESULT. Also, after a cutting operation, DO
NOT raise the blade until the blade has come to a
complete stop.

CAUTION:

* When cutting long workpieces, use supports that are
as high as the top surface level of the turn base. Do not
rely solely on the vertical vise and/or horizontal vise to
secure the workpiece.

« Thin material tends to sag. Support workpiece over its
entire length to avoid blade pinch and possible
KICKBACK. (Fig. 23)

Vertical vise (Fig. 24)

The vertical vise can be installed in two positions on either
the left or right side of the guide fence. Insert the vise rod
into the hole in the guide fence and tighten the screw to
secure the vise rod.

Position the vise arm according to the thickness and
shape of the workpiece and secure the vise arm by
tightening the screw. Make sure that no part of the tool
contacts the vise when lowering the handle all the way. If
some part contacts the vise, re-position the vise.

Press the workpiece flat against the guide fence and the
turn base. Position the workpiece at the desired cutting
position and secure it firmly by tightening the vise knob.

CAUTION:

* The workpiece must be secured firmly against the turn
base and guide fence with the vise during all
operations.

OPERATION (Fig. 25)

CAUTION:

« Before use, be sure to release the handle from the
lowered position by pulling the stopper pin.

* Make sure the blade is not contacting the workpiece,
etc. before the switch is turned on.

« Do not apply excessive pressure on the handle when
cutting. Too much force may result in overload of the
motor and/or decreased cutting efficiency. Push down
handle with only as much force as is necessary for



smooth cutting and without significant decrease in
blade speed.

Gently press down the handle to perform the cut. If the
handle is pressed down with force or if lateral force is
applied, the blade will vibrate and leave a mark (saw
mark) in the workpiece and the precision of the cut will
be impaired.

Press cutting (Fig. 26)

Secure the workpiece with the vise. Switch on the tool
without the blade making any contact and wait until
the blade attains full speed before lowering. Then
gently lower the handle to the fully lowered position to
cut the workpiece. When the cut is completed, switch
off the tool and WAIT UNTIL THE BLADE HAS COME
TO A COMPLETE STOP before returning the blade to
its fully elevated position.

Miter cutting

Refer to the previously covered “Adjusting the miter
angle”.

Bevel cut (Fig. 27)

Loosen the knob and tilt the saw blade to set the bevel
angle (Refer to the previously covered “Adjusting the
bevel angle”). Be sure to retighten the knob firmly to
secure the selected bevel angle safely. Secure the
workpiece with a vise. Switch on the tool without the
blade making any contact and wait until the blade
attains full speed. Then gently lower the handle to the
fully lowered position while applying pressure in
parallel with the blade. When the cut is completed,
switch off the tool and WAIT UNTIL THE BLADE HAS
COME TO A COMPLETE STOP before returning the
blade to its fully elevated position.

CAUTION:
» Always be sure that the blade will move down to bevel

direction during a bevel cut. Keep hands out of path of
saw blade.

During a bevel cut, it may create a condition whereby
the piece cut off will come to rest against the side of the
blade. If the blade is raised while the blade is still
rotating, this piece may be caught by the blade,

prevent build-up of the aluminum material on the
blade.

CAUTION:

6.

Never attempt to cut thick or round aluminum
extrusions. Thick aluminum extrusions may come
loose during operation and round aluminum extrusions
cannot be secured firmly with this tool.

Wood facing

Use of wood facing helps to assure splinter-free cuts
in workpieces. Attach a wood facing to the guide fence
using the holes in the guide fence. See the figure
concerning the dimensions for a suggested wood
facing. (Fig. 29)

CAUTION:

Use straight wood of even thickness as the wood
facing.
Use screws to attach the wood facing to the guide
fence. The screws should be installed so that the screw
heads are below the surface of the wood facing.
When the wood facing is attached, do not turn the turn
base with the handle lowered. The blade and/or the
wood facing will be damaged.
The maximum cutting width will be smaller by the width
of wood facing.
Cutting repetitive lengths (Fig. 30)
When cutting several pieces of stock to the same
length, ranging from 240 mm to 380 mm, use of the
set plate (optional accessory) will facilitate more
efficient operation. Install the set plate on the holder
(optional accessory) as shown in the figure. Align the
cutting line on your workpiece with either the left or
right side of the groove in the kerf board, and while
holding the workpiece from moving, move the set
plate flush against the end of the workpiece. Then
secure the set plate with the screw. When the set
plate is not used, loosen the screw and turn the set
plate out of the way.

Carrying tool (Fig. 31)

Make sure that the tool is unplugged. Secure the blade at

causing fragments to be scattered which is dangerous.
The blade should be raised ONLY after the blade has
come to a complete stop.

* When pressing the handle down, apply pressure
parallel to the blade. If the pressure is not parallel to the

0° bevel angle and the turn base at left miter angle fully.
Lower the handle fully and lock it in the lowered position
by pushing in the stopper pin. Carry the tool by carrying
grip as shown in the figure. If you remove the holders,
dust bag, etc., you can carry the tool more easily.

blade during a cut, the angle of the blade might be (Fig. 32)
shifted and the precision of the cut will be impaired.
4 C d cutti CAUTION:
- Lompound cutting ) ) « Always secure all moving portions before carrying the
Compound cutting is the process in which a bevel tool

angle is made at the same time in which a miter angle
is being cut on a workpiece. Compound cutting can be
performed at angle shown in the table.

« Stopper pin is for carrying and storage purposes only
and not for any cutting operations.

MAINTENANCE

CAUTION:

» Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection or
maintenance.

* Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol or the
like. Discoloration, deformation or cracks may result.

Bevel angle Miter angle
45° Left and Right 0 - 45°

When performing compound cutting, refer to “Press

cutting”, “Miter cutting” and “Bevel cut” explanations.
5. Cutting aluminum extrusion (Fig. 28)

When securing aluminum extrusions, use spacer

blocks or pieces of scrap as shown in the figure to

prevent deformation of the aluminum. Use a cutting

lubricant when cutting the aluminum extrusion to

1"



WARNING:
» Always be sure that the blade is sharp and clean for the

best and safest performance.

Adjusting the cutting angle

This tool is carefully adjusted and aligned at the factory,
but rough handling may have affected the alignment. If
your tool is not aligned properly, perform the following:

1.

Miter angle (Fig. 33)

Loosen the grip which secures the turn base. Turn the
turn base so that the pointer points to 0° on the miter
scale. Tighten the grip and loosen the hex bolts
securing the guide fence using the wrench. If the
pointer does not point to 0° on the miter scale, loosen
the screw which secures the pointer and move and
secure the pointer plate so that the pointer points to 0°
on the miter scale.

Lower the handle fully and lock it in the lowered
position by pushing in the stopper pin. Square the side
of the blade with the face of the guide fence using a
triangular rule, try-square, etc. Then securely tighten
the hex bolts on the guide fence in the order from the
right side. (Fig. 34)

Bevel angle

(1) 0° bevel angle (Fig. 35)

Lower the handle fully and lock it in the lowered
position by pushing in the stopper pin. Loosen the
knob at the rear of the tool. Loosen the hex nut and
turn the 0° bevel angle adjusting bolt on the right side
of the turn base two or three revolutions clockwise to
tilt the blade to the right.

Carefully square the side of the blade with the top
surface of the turn base using the triangular rule, try-
square, etc. by turning the 0° bevel angle adjusting
bolt counterclockwise. Then tighten the hex nut to
secure the 0° bevel angle adjusting bolt and tighten
the knob securely.

Make sure that the pointer on the arm points to 0° on
the bevel scale. If it does not point to 0° on the bevel
scale, loosen the screw which secures the pointer and
move and secure the pointer plate so that the pointer
points to 0° on the bevel scale. (Fig. 36 & 37)

(2) 45° bevel angle (Fig. 38)

Adjust the 45° bevel angle only after performing 0°
bevel angle adjustment. To adjust left 45° bevel
angle, loosen the knob and tilt the blade to the left
fully. Make sure that the pointer on the arm points to
45° on the bevel scale on the arm. If the pointer does
not point 45°, turn the 45° bevel angle adjusting bolt
on the left side of the arm until the pointer points to
45°.

Replacing carbon brushes (Fig. 39)
Remove and check the carbon brushes regularly. Replace
when they wear down to 3 mm in length. Keep the carbon
brushes clean and free to slip in the holders. Both carbon
brushes should be replaced at the same time. Use only
identical carbon brushes.

Use a screwdriver to remove the brush holder caps. Take
out the worn carbon brushes, insert the new ones and
secure the brush holder caps. (Fig. 40)

After use

« After use, wipe off chips and dust adhering to the tool
with a cloth or the like. Keep the blade guard clean
according to the directions in the previously covered
section titled “Blade guard”. Lubricate the sliding
portions with machine oil to prevent rust.

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
any other maintenance or adjustment should be
performed by Makita Authorized Service Centers, always
using Makita replacement parts.

Noise ENG102-3
The typical A-weighted noise level determined according
to EN61029:

Sound pressure level (L,a): 92 dB (A)

Sound power level (Lya): 105 dB (A)

Uncertainty (K): 3 dB (A)

Wear ear protection.

Vibration ENG238-2
The vibration emission value determined according to
EN61029:

Vibration emission (ap,): 2.5 m/s? or less

Uncertainty (K): 1.5 m/s?
The declared vibration emission value has been
measured in accordance with a standard test method and
may be used for comparing one tool with another.
The declared vibration emission value may also be used
in a preliminary assessment of exposure.

/\WARNING:

* The vibration emission during actual use of the power
tool can differ from the declared emission value
depending on the ways in which the tool is used.

» Be sure to identify safety measures to protect the
operator that are based on an estimation of exposure in
the actual conditions of use (taking account of all parts
of the operating cycle such as the times when the tool
is switched off and when it is running idle in addition to
the trigger time).

For European countries only ENH003-12
EC Declaration of Conformity
We Makita Corporation as the responsible
manufacturer declare that the following Makita
machine(s):
Designation of Machine:
Compound Miter Saw
Model No./ Type: MLS100
are of series production and
Conforms to the following European Directives:
2006/42/EC
And are manufactured in accordance with the following
standards or standardised documents:
EN61029



The technical documentation is kept by our authorised
representative in Europe who is:

Makita International Europe Ltd.,

Michigan, Drive, Tongwell,

Milton Keynes, MK15 8JD, England

30th January 2009

Perm

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN

13



FRANCAIS (Instructions d’origine)

Clé

Poignée de serrage
Plaque auxiliaire
Vis

Socle

Broche d’arrét
Boulon

Carter de lame
Plateau de découpe
10. Boulon de réglage

©COENOORWN =

11. Face supérieure du socle rotatif

12. Périphérie de la lame
13. Garde paralléle

14. Levier de sécurité
15. Manche

16. Index

17. Levier

18. Gachette

Descriptif
. Couvercle central
. Boulon hexagonal
. Porte-lame
. Fléche
. Lame de scie
. Axe
. Flasque
. Bague
. Sac a poussiéres
. Fermeture a glissiere
. Support
. Socle rotatif
. Poignée de serrage de I'étau
. Vis

. Bras de I'étau
. Tige de I'étau
. Etau vertical
. Etau

37. Bloc entretoise

38. Extrusion d’aluminium

39. Bloc entretoise

40. Plus de 10 mm

41. Plus de 460 mm

42. Orifice

43. Plaque de fixation

44. Porte-outil

45. Broche d’arrét

46. Boulons hexagonaux

47. Reégle triangulaire

48. Boulon de réglage 0°

49. Boulon de réglage d’angle de
biseau 45°

50. Bouchon de porte-charbon

51. Tournevis

SPECIFICATIONS

Modele
Diameétre de la lame
Diameétre de l'orifice

Pour tous les pays non européens

Pour les pays d’Europe

Capacités max. de coupe (H x P) avec une lame a diametre de 255 mm

MLS100
255 mm

25,4 mm
30 mm

Angle de biseau

Angle de coupe d’onglet

0°

45° (a gauche et a droite)

0°

75 mm x 130 mm

75 mm x 90 mm

45° (gauche)

48 mm x 120 mm

48 mm x 90 mm

Vitesse a vide (min’1)
Dimensions (L x P x H)
Poids net

Niveau de sécurité

4200

610 mm x 485 mm x 515 mm
14,7 kg

(=W

+ Etant donné I'évolution constante de notre programme de recherche et de développement, les spécifications

contenues dans ce manuel sont sujettes a des modifications sans préavis.
« Les spécifications peuvent varier suivant les pays.
» Poids conforme a la procédure EPTA 01/2003

Symboles

Les symboles utilisés pour cet appareil sont indiqués ci-

dessous.

Assurez-vous d’avoir bien compris leur signification avant

d'utiliser I'outil.

............. DOUBLE ISOLATION

............. Pour éviter les blessures causées par les
projections, maintenez la téte porte-scie
orientée vers le bas aprés la coupe,

END217-3

............. Reportez-vous au manuel d’instructions.

jusqu’a ce que la lame soit complétement

arrétée.

la lame.

............. N’approchez pas la main ou les doigts de

... Pour votre sécurité, retirez les copeaux

et autres petites pieces présentes sur la
table avant de commencer le travail.

Placez toujours le GARDE AUXILIAIRE a
gauche pour effectuer des coupes en
biseau sur la gauche. Le non-respect de
cette instruction peut entrainer des
blessures graves pour I'opérateur.

Pour desserrer le boulon, tournez-le
dans le sens des aiguilles d’'une montre.

Pour les pays européens uniquement
Ne pas jeter les appareils électriques
dans les ordures ménageres !
Conformément a la directive européenne
2002/96/EG relative aux déchets
d'équipements électriques ou



électroniques (DEEE), et a sa
transposition dans la législation
nationale, les appareils électriques
doivent étre collectés a part et étre
soumis a un recyclage respectueux de
I'environnement.

Utilisations ENE004-1
L’outil est congu pour les coupes rectilignes et coupes
d’onglet de précision dans le bois. Avec des lames
appropriées, il permet aussi de scier I'aluminium.
Alimentation ENF002-1
L’outil ne doit étre raccordé qu’a une alimentation de la
méme tension que celle qui figure sur la plaque
signalétique, et il ne peut fonctionner que sur un courant
secteur monophasé. Réalisé avec une double isolation, il
est conforme a la réglementation européenne et peut de
ce fait étre alimenté sans mise a la terre.

Consignes de sécurité générales
des outils électriques GEA010-1
A AVERTISSEMENT Veuillez lire toutes les
consignes de sécurité et les instructions. Il y a un
risque de choc électrique, d’incendie et/ou de blessure

grave si les consignes et les instructions ne sont pas
toutes respectées.

Conservez toutes les consignes
et instructions pour référence
ultérieure.

CONSIGNES DE SECURITE
ADDITIONNELLES POUR L’OUTIL

ENB040-3

-

Portez des lunettes de protection.

2. Maintenez les mains hors de la ligne de coupe de
la lame. Evitez tout contact avec la lame alors
qu’elle continue de tourner aprés la mise hors
tension de I'outil. Elle peut alors quand méme
causer de graves blessures.

3. N'utilisez pas la scie si ses carters de protection
ne sont pas en place. Avant chaque utilisation,
assurez-vous que le carter de lame ferme bien.
N’utilisez pas la scie si le carter de lame ne se
déplace pas librement et ne se referme pas
immédiatement. Evitez d’immobiliser ou de fixer
le carter de lame en position ouverte.

4. Ne sciez jamais a la volée. La piéce doit étre fixée

fermement contre le socle rotatif et le garde parallele

avec I'étau lors de tout travail de coupe. Ne tenez
jamais la piéce avec la main pour I'immobiliser.

N’approchez jamais les mains de la lame.

6. Coupez le contact et attendez I’arrét de la lame
avant de déplacer la piéce ou de modifier les
réglages.

7. Débranchez I'outil avant le changement de lame
ou la réparation.

8. Nutilisez pas I'outil en présence de liquides ou gaz
inflammables.

9. Avant de commencer votre travail, vérifiez

soigneusement I'absence de fissures ou de

I

10.

1

-

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

2

=

22.

23.

24.

25.

26.

27.

28.
. Remplacez le plateau de découpe lorsqu’il est usé.
30.

3

=

dommages sur la lame. Remplacez immédiatement
toute lame fissurée ou endommagée.

Utilisez exclusivement les flasques spécifiés pour cet
outil.

. Prenez garde d’endommager I'arbre, les flasques

(tout particulierement leur surface d’installation) ou le
boulon. La lame risque de casser si ces piéces sont
endommagées.

Assurez-vous que le socle rotatif est bien immobilisé,
de sorte qu'il ne bouge pas pendant I'opération.

Pour votre sécurité, retirez les copeaux et autres
petites piéces présentes sur la table avant de
commencer le travail.

Prenez garde aux clous pendant la coupe. Avant de
travailler votre piéce, inspectez-la et retirez-en tous
les clous.

Assurez-vous que le blocage de I'arbre est libéré
avant de mettre le contact.

Assurez-vous que la lame n’entre pas en contact avec
le socle rotatif lorsqu’elle se trouve sur sa position la
plus basse.

Tenez la poignée fermement. N'oubliez pas que la
scie se déplace Iégerement vers le haut ou le bas au
démarrage et a l'arrét.

Assurez-vous que la lame ne touche pas la piéce a
travailler avant de mettre le contact.

Avant d’utiliser I'outil sur la piéce elle-méme, laissez-le
tourner un instant. Soyez attentif a toute vibration ou
sautillement pouvant indiquer que la lame n’est pas
bien installée ou qu’elle est mal équilibrée.

Attendez que la lame atteigne sa pleine vitesse avant
de procéder a la coupe.

. Arrétez immédiatement votre outil dés que vous notez

une anomalie.

N’essayez pas de verrouiller la gachette en position
de marche.

Demeurez attentif en tout temps, et tout
particulierement lors des travaux répétitifs et
monotones. Ne vous laissez pas emporter par un
sentiment de sécurité trompeur. Les lames ne
pardonnent pas.

Utilisez toujours les accessoires spécifiés dans ce
manuel. L'utilisation d’accessoires inadéquats, tels
que des meules abrasives, peut causer une blessure.
N’utilisez pas la scie pour couper autre chose que
le bois, I'aluminium ou des matériaux similaires.
Lorsque vous sciez avec une scie a coupe
d’onglet, raccordez cette derniére a un appareil de
collecte des poussiéres.

Sélectionnez les lames de scie en fonction du type
de matériau a couper.

Soyez prudent lors du rainurage.

N’utilisez pas les lames de scie en acier haute
vitesse.

. Certaines poussiéres générées lors de I'utilisation

peuvent contenir des produits chimiques pouvant

causer le cancer, des anomalies congénitales ou

autres problémes de reproduction. Parmi ces

produits chimiques figurent notamment :

* le plomb des matériaux recouverts de peinture
a base de plomb, ainsi que

* P’arsenic et le chrome du bois traité
chimiquement. Les risques entrainés par
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I’exposition a ces produits varient suivant la
fréquence d’exécution de ce type de travaux.
Pour réduire votre exposition a ces produits
chimiques : travaillez dans une zone bien
ventilée et avec 'équipement de sécurité
approuvé, tel que les masques a poussiéere
spécialement congus pour filtrer les particules
microscopiques.

32. Pour réduire I’émission de bruit, assurez-vous
toujours que la lame est bien aiguisée et propre.

33. L’utilisateur doit étre correctement formé
concernant I'utilisation, le réglage et le
fonctionnement de I'outil.

34. Utilisez des lames bien aiguisées. Respectez la
vitesse maximale indiquée sur la lame.

35. Evitez de retirer de la zone de coupe les copeaux
ou autres bouts de piéce tant que I'outil tourne et
que la téte porte-scie n’est pas en position de
repos.

CONSERVEZ CES
INSTRUCTIONS.

INSTALLATION (Fig. 1 et 2)

A la sortie d’usine de I'outil, la poignée est verrouillée en
position abaissée par la broche d’arrét. Desserrez le
boulon a l'aide de la clé fournie avec I'outil, et déplacez la
téte porte-scie sur I'angle adéquat. Retirez le boulon et
serrez la téte porte-scie a 'aide de le poignée de serrage.

Installation de la plaque auxiliaire (Fig. 3)
Installez la plague auxiliaire au moyen de I'orifice qui se
trouve dans le socle de I'outil, et immobilisez-la en serrant
la vis.

Montage de I’établi

A la sortie d’usine de I'outil, la poignée est verrouillée en
position abaissée par la broche d’arrét. Libérez la broche
d’arrét en abaissant Iégerement la poignée et en tirant sur
la broche d’arrét. (Fig. 4)

Cet outil doit &tre boulonné a une surface horizontale et
stable au moyen de quatre boulons fixés dans les orifices
a boulon qui se trouvent dans le socle de I'outil. Cela
aidera a prévenir le renversement de I'outil et les risques
de blessure. (Fig. 5)

DESCRIPTION DU
FONCTIONNEMENT

ATTENTION :

« Assurez-vous toujours que l'outil est éteint et
débranché avant de I'ajuster ou de vérifier son
fonctionnement.

Carter de lame (Fig. 6)

Le carter de lame s’éléve automatiquement lorsque vous
abaissez la poignée. Le carter de lame est activé par un
ressort, de sorte qu'il retourne sur sa position originale
lorsque la coupe est terminée et que vous soulevez la
poignée. NE JAMAIS MODIFIER OU RETIRER LE
CARTER DE LAME OU LE RESSORT FIXE AU
CARTER.

Pour assurer votre propre sécurité, maintenez toujours le
carter de lame en bon état. Tout fonctionnement anormal
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du carter de lame doit étre immédiatement corrigé.
Assurez-vous que I'action de retour du ressort s’effectue
correctement. NE JAMAIS UTILISER L’OUTIL SI LE
CARTER DE LAME OU LE RESSORT EST
ENDOMMAGE, FONCTIONNE MAL OU A ETE RETIRE.
CELA EST TRES DANGEREUX ET PEUT ENTRAINER
UNE GRAVE BLESSURE.

Si le carter de lame transparent est sale ou recouvert de
poussiéres au point de rendre la lame peu visible,
débranchez la scie et nettoyez soigneusement le carter a
I'aide d’un chiffon humide. N'utilisez aucun solvant ou
nettoyant a base de pétrole pour nettoyer le carter de
plastique. Si le carter de lame transparent est sale ou
recouvert de poussiéres au point de rendre la lame ou la
piéce peu visible, débranchez la scie et nettoyez
soigneusement le carter a I'aide d’un chiffon humide.
N'’utilisez aucun solvant ou nettoyant a base de pétrole
pour nettoyer le carter de plastique.

Si le carter de lame est tres sale et qu'il est difficile de voir
a travers, utilisez la clé fournie pour desserrer le boulon
hexagonal qui retient le couvercle central. Desserrez le
boulon hexagonal en le tournant dans le sens contraire
des aiguilles d’'une montre, puis soulevez le carter de
lame et le couvercle central. Avec le carter de lame dans
cette position, il est possible de nettoyer le carter de
maniere plus complete et efficace. Une fois le nettoyage
terminé, effectuez la procédure en sens inverse et serrez
le boulon. Ne retirez pas le ressort qui retient le carter de
lame. Sile carter se décolore avec le temps ou sous
I'effet de I'exposition aux rayons ultraviolets, contactez un
centre de service Makita pour vous procurer un nouveau
carter. NE PAS MODIFIER OU RETIRER LE CARTER.

(Fig. 7)
Plateau de découpe (Fig. 8)

Cet outil est équipé d’un plateau de découpe, sur le socle
rotatif, pour minimiser le fendillement du c6té de sortie de
la coupe. Si la rainure n'a pas été pratiquée dans le
plateau de découpe en usine, vous devez le faire avant
d'utiliser I'outil pour couper une piéce. Mettez le contact et
abaissez doucement la lame pour pratiquer une rainure
dans le plateau de découpe.

Maintenir la capacité de coupe maximale
Cet outil est réglé en usine pour fournir une capacité de
coupe maximale avec une lame de 255 mm.

Lorsque vous installez une lame neuve, vérifiez toujours
la position limite inférieure de la lame et, au besoin,
réglez-la comme suit :

Commencez par débrancher 'outil. Abaissez
complétement la poignée. Utilisez la clé pour tourner le
boulon de réglage jusqu’a ce que la périphérie de la lame
dépasse légerement sous la face supérieure du socle
rotatif, au point de rencontre entre la face avant du garde
paralléle et la face supérieure du socle rotatif. (Fig. 9)
Avec I'outil débranché, tournez la lame manuellement tout
en maintenant la poignée complétement abaissée pour
vous assurer que la lame n’entre en contact avec aucune
partie du socle inférieur. Réajustez légerement, si
nécessaire. (Fig. 10)
ATTENTION :
« Aprés l'installation d’'une lame neuve, assurez-vous
toujours qu’elle n’entre en contact avec aucune partie
du socle inférieur lorsque la poignée est complétement



abaissée. Effectuez toujours cette opération avec I'outil
débranché.

Réglage de I’angle de coupe d’onglet
(Fig. 11)

Desserrez la poignée en la tournant dans le sens
contraire des aiguilles d’'une montre. Tournez le socle
rotatif tout en abaissant le levier de sécurité. Aprés avoir
déplacé la poignée sur la position ou I'index pointe sur
I'angle désiré sur I'échelle de coupe d’onglet, serrez
fermement le manche en tournant dans le sens des
aiguilles d’'une montre.

ATTENTION :

« Vous devez soulever la poignée complétement avant
de tourner le socle rotatif.

» Apres avoir changé I'angle de coupe d’onglet,
immobilisez toujours le socle rotatif en serrant
fermement le manche.

Réglage de I’'angle de biseau (Fig. 12 et
13)

Pour régler I'angle de biseau, desserrez la poignée de
serrage a l'arriére de I'outil en tournant dans le sens
contraire des aiguilles d’'une montre.

Poussez la poignée vers la gauche pour incliner la lame
jusqu’a ce que I'index pointe vers I'angle désiré sur
I'échelle de coupe en biseau.

Serrez ensuite la poignée de serrage dans le sens des
aiguilles d’'une montre pour immobiliser le bras.

ATTENTION :

« Vous devez soulever la poignée complétement avant
d’incliner la lame.

« Apres avoir changé I'angle de biseau, immobilisez
toujours le bras en serrant la poignée de serrage dans
le sens des aiguilles d’'une montre.

Interrupteur

ATTENTION :

« Avant de brancher 'outil, vérifiez toujours que la
gachette fonctionne correctement et revient en position
d’arrét (« OFF ») lorsqu’elle est relachée.

Pour les pays d’Europe (Fig. 14)

Pour faire démarrer I'outil, poussez le levier vers la droite

puis appuyez sur la gachette. Pour I'arréter, relachez la

gachette.

Pour tous les pays non européens (Fig. 15)

Pour mettre I'outil en marche, appuyez simplement sur la

gachette. Pour I'arréter, relachez la gachette.

AVERTISSEMENT :

» Nutilisez JAMAIS un outil dont la gachette ne
fonctionne pas parfaitement. Tout outil dont la gachette
ne fonctionne pas bien est EXTREMEMENT
DANGEREUX et doit étre réparé avant toute nouvelle
utilisation.

ASSEMBLAGE

ATTENTION :
« Avant d’effectuer toute intervention sur I'outil, assurez-
vous toujours qu'’il est éteint et débranché.

Installation et retrait de la lame

ATTENTION :

» Assurez-vous toujours que l'outil est hors tension et
débranché avant d'installer ou de retirer la lame.

« Utilisez exclusivement la clé Makita fournie pour
installer ou retirer la lame. Autrement vous risquez
d’effectuer un serrage excessif ou insuffisant du boulon
hexagonal. Cela comporte un risque de blessure.

Pour retirer ou installer la lame, gardez la poignée en
position élevée. (Fig. 16)

Pour retirer la lame, utilisez la clé pour desserrer le
boulon hexagonal qui retient le couvercle central, en
tournant dans le sens contraire des aiguilles d’'une
montre. Soulevez le carter de lame et le couvercle central.
(Fig. 17)

Appuyez sur le blocage de I'arbre pour verrouiller 'axe et
utilisez la clé pour desserrer le boulon hexagonal, en
tournant dans le sens des aiguilles d’'une montre. Retirez
ensuite le boulon hexagonal, le flasque extérieur et la
lame. (Fig. 18)

Pour installer la lame, montez-la prudemment sur I'axe,
en vous assurant que le sens indiqué par la fleche de la
lame correspond a celle de la fleche du porte-lame.
Installez le flasque extérieur et le boulon hexagonal, puis
utilisez la clé pour serrer le boulon hexagonal (fileté vers
la gauche) fermement en tournant dans le sens contraire
des aiguilles d’'une montre tout en appuyant sur le
blocage de I'arbre. (Fig. 19 et 20)

ATTENTION :

* Une bague a diamétre extérieur de 25,4 mm ou 30 mm
est installée sur I'axe en usine. Avant de monter la
lame sur I'axe, assurez-vous toujours d’avoir installé la
bonne bague pour I'alésage central de la lame que
vous prévoyez utiliser.

Installez le flasque extérieur et le boulon hexagonal, puis
utilisez la clé pour serrer le boulon hexagonal (fileté vers
la gauche) fermement en tournant dans le sens contraire
des aiguilles d’'une montre tout en appuyant sur le
blocage de l'arbre.

Remettez en position initiale le carter de lame et le
couvercle central. Serrez ensuite le boulon hexagonal
dans le sens des aiguilles d’'une montre pour immobiliser
le couvercle central. Abaissez la poignée pour vous
assurer que le carter de lame se déplace correctement.
Avant d’effectuer la coupe, assurez-vous que le blocage
de l'arbre a libéré I'axe.

Sac a poussiéres (Fig. 21 et 22)

L’utilisation du sac a poussieres permet d’effectuer la
coupe de maniére propre et elle facilite la collecte des
poussiéres. Pour fixer le sac a poussiéres, insérez-le
dans le raccord a poussiéres.

Lorsque le sac a poussiéres est environ a moitié plein,
retirez-le de 'outil et ouvrez la fermeture-éclair. Videz le
sac en le tapotant pour détacher les particules qui
adhérent a I'intérieur et peuvent empécher la collecte des
poussiéres.

REMARQUE :

Si vous raccordez un aspirateur Makita a la scie, vous
effectuerez votre travail de fagon plus efficace et plus
propre.
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Immobiliser la piéce a travailler

AVERTISSEMENT :

* |l est extrémement important de toujours immobiliser
correctement la piéce a travailler et de la serrer
fermement a 'aide de I'étau. Autrement vous risquez
d’endommager l'outil et/ou de détruire la piece. CELA
COMPORTE EGALEMENT UN RISQUE DE
BLESSURE. De plus, aprés la coupe, NE soulevez
PAS la lame avant qu’elle ne soit parfaitement arrétée.

ATTENTION :

« Lorsque vous coupez de longues piéces, utilisez des
supports aussi hauts que le niveau de la face
supérieure du socle rotatif. N'immobilisez pas la piéce
a travailler uniquement a I'aide de I'étau vertical et/ou
de I'étau horizontal.

» Les matériaux minces ont tendance a s’affaisser. La
piéce doit étre soutenue sur toute sa longueur pour
éviter que la lame ne se coince, ce qui comporte un
risque de CHOC EN RETOUR. (Fig. 23)

Etau vertical (Fig. 24)

Deux positions sont possibles pour I'étau vertical, du coté
gauche ou droit du garde paralléle. Insérez la tige de
I'étau dans l'orifice du garde paralléle et serrez la vis pour
immobiliser la tige de I'étau.

Placez le bras de I'étau en fonction de I'épaisseur et de la
forme de la piece a travailler, et serrez le bras de I'étau en
serrant la vis. Assurez-vous qu’aucune partie de I'outil
n’entre en contact avec I'étau lorsque la poignée est
complétement abaissée. Dans le cas contraire, modifiez
la position de I'étau.

Appuyez sur la piéce pour la mettre a plat contre le garde
paralléle et le socle rotatif. Placez la piéce a travailler sur
la position de coupe désirée et immobilisez-la fermement
en serrant la poignée de serrage de I'étau.

ATTENTION :

» La piéce doit étre fixée fermement contre le socle
rotatif et le garde paralléle avec I'étau lors de tout
travail de coupe.

UTILISATION (Fig. 25)

ATTENTION :

« Avant I'utilisation, vous devez libérer la poignée de la
position abaissée en tirant sur la broche d’arrét.

« Avant de mettre le contact, assurez-vous que la lame
ne touche pas la piéce a travailler ou tout autre objet.

« N’appliquez pas une pression excessive sur la poignée
pendant la coupe. Une force excessive peut entrainer
une surcharge du moteur et/ou réduire I'efficacité de la
coupe. N'appliquez que la force nécessaire pour
abaisser la poignée afin d’effectuer une coupe en
douceur sans diminution significative de la vitesse de
la lame.

« Abaissez doucement la poignée pour effectuer la
coupe. Si vous forcez la poignée pour I'abaisser ou si
une force latérale est appliquée, le lame vibrera et
laissera une marque (marque de scie) sur la piece et la
précision de la coupe sera moindre.

1. Découpe a la presse (Fig. 26)

Immobilisez la piéce a I'aide de I'étau. Mettez I'outil en
marche sans que la lame n’entre en contact avec quoi

que ce soit, et attendez que la lame atteigne sa pleine
vitesse avant de I'abaisser. Abaissez ensuite
doucement la poignée jusqu’en position
complétement abaissée pour couper la piéce. Une fois
la coupe terminée, coupez le contact de I'outil et
ATTENDEZ L'’ARRET COMPLET DE LA LAME avant
de relever complétement la lame.

2. Coupe d’onglet
Reportez-vous a la section précédente, « Réglage de
I'angle de coupe d’onglet ».

3. Coupe en biseau (Fig. 27)
Desserrez la poignée de serrrage et inclinez la lame
pour régler I'angle de biseau (reportez-vous a la
section « Réglage de I'angle de biseau »). Vous devez
resserrer la poignée de serrage fermement pour bien
immobiliser lame sur I'angle de biseau sélectionné.
Immobilisez la piéce a I'aide d’'un étau. Mettez I'outil
en marche sans que la lame n’entre en contact avec
quoi que ce soit, et attendez que la lame atteigne sa
pleine vitesse. Abaissez ensuite doucement la
poignée jusqu’en position complétement abaissée,
tout en appliquant une pression paralléle a la lame.
Une fois la coupe terminée, coupez le contact de I'outil
et ATTENDEZ L’ARRET COMPLET DE LA LAME
avant de relever compléetement la lame.

ATTENTION :

« Assurez-vous toujours que la lame se déplacera dans
le sens du biseau lorsque vous effectuez une coupe en
biseau. Maintenez les mains hors de la ligne de coupe
de la lame.

» Lors d'une coupe en biseau, il peut arriver que la partie
qui se détache de la piece coupée repose contre le
c6té de la lame. Si vous soulevez la lame alors qu’elle
tourne encore, ce bout de piéce risque d’étre happé
par la lame et de dangereux fragments seront projetés.
La lame doit étre soulevée UNIQUEMENT apres son
arrét complet.

» Lorsque vous abaissez la poignée, appliquez une
pression paralléle a la lame. Si la pression appliquée
n’est pas paralléle a la lame pendant la coupe, I'angle
de la lame risque d’étre modifié, ce qui affectera la
précision de la coupe.

4. Coupe mixte
La coupe mixte consiste a effectuer en méme temps
une coupe en biseau et une coupe d’onglet sur une
piéce. La coupe mixte est possible pour les angles
indiqués dans le tableau.

Angle de biseau Angle de coupe d’onglet

0 & 45° sur la gauche

45 et sur la droite

Pour effectuer une coupe mixte, reportez-vous aux
explications des sections « Découpe a la presse »,
« Coupe d’onglet » et « Coupe en biseau ».

5. Coupe d’extrusion d’aluminium (Fig. 28)
Pour immobiliser des extrusions d’aluminium, utilisez
des blocs entretoises ou des bouts de ferraille en
procédant comme indiqué sur l'illustration pour éviter
que 'aluminium ne se déforme. Utilisez un lubrifiant
de coupe lorsque vous coupez des extrusions
d’aluminium, pour éviter que I'aluminium ne
s’accumule sur la lame.



ATTENTION :

N’essayez jamais de couper des extrusions
d’aluminium épaisses ou rondes. Les extrusions
d’aluminium épaisses peuvent se détacher pendant la
coupe, et il n’est pas possible d'immobiliser solidement
des extrusions d’aluminium rondes avec cet outil.

Parement de bois

L'utilisation d’'un parement de bois aide a effectuer
des coupes sans fente. Fixez le parement de bois au
garde paralléle au moyen des orifices de ce dernier.
Concernant les dimensions suggérées pour le
parement de bois, reportez-vous a [l'illustration.

(Fig. 29)

ATTENTION :

Comme parement de bois, utilisez du bois droit et
d’épaisseur uniforme.

Fixez le parement de bois au garde parallele a I'aide de
vis. Les vis doivent étre insérées de sorte que les tétes
de vis se trouvent sous la surface du parement de bois.
Une fois le parement de bois fixé, ne tournez pas le
socle rotatif avec la poignée abaissée. La lame et/ou le
parement de bois serait abimé.

La largeur de coupe maximale diminue en fonction de
la largeur du parement de bois.

Coupes répétées de méme longueur (Fig. 30)
Pour couper plusieurs piéces de la méme longueur,
sur une plage de 240 mm a 380 mm, I'utilisation de la
plaque de fixation (accessoire en option) facilitera
I’exécution plus efficace du travail. Installez la plaque
de fixation sur le support (accessoire en option), tel
qu’indiqué sur lillustration. Alignez la ligne de coupe
de la piéce sur le c6té droit ou gauche de la rainure du
plateau de découpe, et tout en retenant la piece
déplacez la plaque de fixation pour I'aligner
parfaitement contre le bout de la piece. Immobilisez
ensuite la plaque de fixation au moyen de la vis.
Lorsque vous n'utilisez pas la plaque de fixation,
desserrez la vis et dégagez la plaque de fixation.

Transport de ’outil (Fig. 31)

Assurez-vous que I'outil est débranché. Immobilisez la
lame sur un angle de biseau de 0° et le socle rotatif sur
I'angle d’onglet de gauche maximal. Abaissez
complétement la poignée et verrouillez-la dans cette
position en enfongant la broche d’arrét. Transportez I'outil
en le tenant par son manche de transport, tel qu’indiqué
sur lillustration. Si vous retirez les supports, le sac a
poussiéres et autres accessoires, I'outil sera plus facile a
transporter. (Fig. 32)

ATTENTION :

Fixez toujours toutes les parties mobiles avant de
transporter I'outil.

La broche d’arrét est congue pour le transport et le
rangement de I'outil, jamais pour les travaux de coupe.

MAINTENANCE

ATTENTION :

Assurez-vous toujours que l'outil est éteint et
débranché avant d’effectuer tout travail d'inspection ou
de maintenance.

N'utilisez jamais d’essence, de benzine, de diluant,
d’alcool ou de produit similaire. Ces produits risquent

de provoquer des décolorations, des déformations ou
des fissures.

AVERTISSEMENT :
» Assurez-vous toujours que la lame est bien affitée et
propre pour qu’elle coupe de maniére sire et optimale.

Réglage de I'angle de coupe

Cet outil a été réglé et aligné soigneusement en usine,
mais son alignement peut avoir été affecté par une
mauvaise manipulation. Si I'outil n’est pas bien aligné,
procédez comme suit :

1. Angle de coupe d’onglet (Fig. 33)
Desserrez le manche qui retient le socle rotatif.
Tournez le socle rotatif de sorte que I'index pointe sur
0° sur I'échelle de coupe d’onglet. Serrez le manche
et, a 'aide de la clé, desserrez les boulons
hexagonaux qui retiennent le garde paralléle. Si
I'index ne pointe pas sur 0° sur I'échelle de coupe
d’onglet, desserrez la vis qui retient I'index, puis
déplacez et immobilisez la plaque de I'index de sorte
que l'index pointe sur 0° sur I'échelle de coupe
d’onglet.
Abaissez complétement la poignée et verrouillez-la
dans cette position en enfongant la broche d’arrét.
Placez le c6té de la lame a angle droit par rapport a la
surface du garde paralléle a I'aide d’une regle
triangulaire, d’'une équerre de menuisier, etc. Vissez
ensuite les boulons hexagonaux du garde parallele,
dans l'ordre, en commengant du cété droit. (Fig. 34)

2. Angle de biseau
(1) Angle de biseau 0° (Fig. 35)
Abaissez complétement la poignée et verrouillez-la
dans cette position en enfongant la broche d’arrét.
Desserrez la poignée de serrage a l'arriére de l'outil.
Desserrez I'écrou hexagonal et tournez de deux ou
trois tours, dans le sens des aiguilles d’'une montre, le
boulon de réglage de I'angle de coupe en biseau 0° du
coté droit du socle rotatif, pour incliner la lame vers la
droite.
Placez soigneusement le coté de la lame a angle droit
par rapport a la face supérieure du socle rotatif a I'aide
d’une régle triangulaire, d’'une équerre de menuisier,
etc., en tournant dans le sens contraire des aiguilles
d’'une montre le boulon de réglage de I'angle de
biseau 0°. Serrez ensuite I'écrou hexagonal pour
immobiliser le boulon de réglage de I'angle de biseau
0°, puis serrez la poignée de serrage fermement.
Assurez-vous que I'index du bras pointe sur 0° sur
I’échelle de coupe en biseau. S'il ne pointe pas sur 0°
sur I'échelle de coupe d’onglet, desserrez la vis qui
retient I'index, puis déplacez et immobilisez la plaque
de l'index de sorte que I'index pointe sur 0° sur
I’échelle de coupe d’onglet. (Fig. 36 et 37)
(2) Angle de biseau 45° (Fig. 38)
Ne réglez sur I'angle de coupe en biseau 45° qu’aprés
avoir réglé sur I'angle de coupe en biseau 0°. Pour
régler sur I'angle de coupe en biseau 45° de gauche,
desserrez la poignée de serrage et inclinez la lame
complétement sur la gauche. Assurez-vous que
I'index du bras pointe sur 45° sur I'échelle de coupe
en biseau sur le bras. Si I'index ne pointe pas sur 45°,
tournez le boulon de réglage d’angle de biseau 45°
sur le coté gauche du bras jusqu’a ce que 'index
pointe sur 45°.
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Remplacement des charbons (Fig. 39)
Retirez et vérifiez les charbons réguliérement.
Remplacez-les lorsqu’ils sont usés jusqu’a une longueur
de 3 mm. Gardez les charbons propres et libres de glisser
dans les porte-charbons. Les deux charbons doivent étre
remplacés en méme temps. Utilisez uniquement des
charbons identiques.

Retirez les bouchons de porte-charbon a I'aide d’'un
tournevis. Enlevez les charbons usés, insérez les neufs et
remettez en place les bouchons de porte-charbon.

(Fig. 40)

Apres l'utilisation

« Apres I'utilisation, enlevez les copeaux et poussieres
qui adhérent a 'outil, a I'aide d’un chiffon ou d’un objet
similaire. Gardez le carter de lame propre en suivant
les instructions de la section intitulée « Carter de
lame ». Pour éviter que les piéces coulissantes ne
rouillent, graissez-les avec de I'huile a machine.

Pour assurer la SECURITE et la FIABILITE du produit,
toute réparation et tout travail d’entretien ou de réglage
doivent étre effectués par un Centre de service apres-
vente agréé Makita, avec des piéces de rechange Makita.

Bruit ENG102-3
Les niveaux de bruit pondéré A typiques ont été mesurés
selon la norme EN61029 :

Niveau de pression sonore (L) : 92 dB (A)

Niveau de puissance sonore (Ly,) : 105 dB (A)

Incertitude (K) : 3 dB (A)

Portez des protections auditives.
Vibrations ENG238-2
La valeur d’émission des vibrations a été mesurée selon
la norme EN61029 :

Emission des vibrations (ay) : 2,5 m/s2 ou moins

Incertitude (K) : 1,5 m/s?
La valeur de I'’émission des vibrations déclarée a été
mesurée conformément a la méthode de test standard et
peut étre utilisée afin de comparer des outils entre eux.
La valeur de I'’émission des vibrations déclarée peut
également étre utilisée lors d’'une évaluation préliminaire
de I'exposition.

/\ AVERTISSEMENT :

+ Selon la maniére dont I'outil est utilisé, il est possible
que I'émission des vibrations pendant I'utilisation réelle
de l'outil électrique differe de la valeur de I'émission
déclarée.

» Veillez a identifier les mesures de sécurité destinées a
protéger I'opérateur et établies a partir de I'estimation
de I'exposition dans les conditions réelles d’utilisation
(en prenant en compte toutes les étapes du cycle de
fonctionnement, telles que les périodes de mise hors
tension de l'outil, les périodes de fonctionnement au
ralenti et les périodes de mise en route).
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Pour les pays d’Europe uniquement ENH003-12
Déclaration de conformité CE
Nous, Makita Corporation, en tant que fabricant
responsable, déclarons que les machines Makita
suivantes :
Nom de la machine :
Scie a Coupe d’Onglet
N° de modele/Type : MLS100
sont fabriquées en série et
sont conformes aux directives européennes
suivantes :

2006/42/CE
et sont produites conformément aux normes ou
documents de normalisation suivants :

EN61029
La documentation technique est disponible auprées de
notre représentant en Europe qui est :

Makita International Europe Ltd.,

Michigan, Drive, Tongwell,

Milton Keynes, MK15 8JD, Angleterre

30 janvier 2009

e

Tomoyasu Kato
Directeur
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN



DEUTSCH (Originalanweisungen)
Erklarung der Gesamtdarstellung

1. Schraubenschlissel 19. Mittenabdeckung 37. Abstandsblock
2. Knopf 20. Sechskantschraube 38. Aluminiumprofil
3. Zusatzplatte 21. Séageblattgehause 39. Abstandsblock
4. Schraube 22. Pfeil 40. Gber 10 mm
5. Auflage 23. Sageblatt 41. Uber 460 mm
6. Anschlagstift 24. Spindel 42. Loch
7. Bolzen 25. Flansch 43. Feststellplatte
8. Blattschutz 26. Ring 44. Halter
9. Schlitzplatte 27. Staubbeutel 45. Anschlagstift
10. Einstellschraube 28. Verschluss 46. Sechskantschrauben
11. Drehteller-Oberflache 29. Halterung 47. Einstelldreieck
12. Ségeblattumfang 30. Drehteller 48. Einstellschraube fir 0°-Rasterung
13. Gehrungsanschlag 31. Schraubenzwingenkopf 49. Einstellschraube flr 45°-
14. Verriegelungshebel 32. Schraube Rasterung
15. Griff 33. Schrauzwingenarm 50. Birstenhalterkappe
16. Zeiger 34. Stehbolzen 51. Schraubendreher
17. Hebel 35. Vertikal-Schraubklemme
18. Ein/Aus-Schalter 36. Schraubstock
TECHNISCHE ANGABEN
Modell MLS100
Sageblattdurchmesser 255 mm
Séageblattbohrung
Fir alle Léander aul3erhalb Europas 25,4 mm
Fir europaische Lander 30 mm
Maximale Schnitttiefe (H x B) mit 255-mm-Durchmesser Sageblatt
i X Gehrungswinkel
Neigungswinkel -
0° 45° (links und rechts)
0° 75 mm x 130 mm 75 mm x 90 mm
45° (links) 48 mm x 120 mm 48 mm x 90 mm
Leerlaufgeschwindigkeit (min.'1) 4.200
Abmessungen (L x B x H) 610 mm x 485 mm x 515 mm
Nettogewicht 14,7 kg
Sicherheitsklasse B/

+ Aufgrund unserer bestandigen Forschungen und Weiterentwicklungen sind Anderungen an den hier angegebenen

Technischen Daten ohne Vorankiindigung vorbehalten.
« Die Technischen Daten kénnen in den einzelnen Léandern voneinander abweichen.
* Gewicht entsprechend EPTA-Verfahren 01/2003

Symbole

Im Folgenden sind die im Zusammenhang mit diesem
Gerat verwendeten Symbole dargestellt.

Machen Sie sich vor der Benutzung des Gerats unbedingt
mit diesen Symbolen vertraut!

END217-3

Halten Sie Hande und Finger vom
Sageblatt fern.

... Zur Sicherheit des Bedieners sollten

Spéne, Kleinteile usw. vor Beginn der
Arbeit aus dem Arbeitsbereich entfernt

@ ............. Lesen Sie die Bedienungsanleitung! werden.
f‘\ié ......... Stellen Sie den ZUSATZANSCHLAG
@ ............. DOPPELT SCHUTZISOLIERT o= immer auf die linke Position, wenn Sie
linksseitige Neigungsschnitte
durchfiihren. Anderenfalls kann sich der
@f ............. Um Verletzungen durch umherfliegende Bediener der Sage schwer verletzen.

Sageabfalle zu vermeiden, halten Sie

den Sagekopf nach dem Ausfiihren der @ {4 - Drehen Sie die Schraube zum Lésen im
Schnitte abgesenkt, bis das Sageblatt v Uhrzeigersinn.

zum volligen Stillstand gekommen ist.
ﬁ ............. Nur fir EU-Lander

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in
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den Hausmdll!

Geman Europaischer Richtlinie 2002/96/
EG Uber Elektro- und Elektronik-
Altgerate und Umsetzung in nationales
Recht miissen verbrauchte
Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt
und einer umweltgerechten
Wiederverwertung zugefiihrt werden.

Verwendungszweck ENEO004-1
Die Maschine ist flir genaue Gerad- und
Gehrungsschnitte in Holz vorgesehen. Mit
entsprechenden Sageblattern kann auch Aluminium

gesagt werden.

Stromversorgung ENF002-1
Das Werkzeug darf nur an Stromquellen mit der auf dem
Typenschild angegebenen Spannung und einphasigem
Wechselstrom angeschlossen werden. Aufgrund der
Doppelisolierung nach europaischem Standard kann das
Werkzeug auch an Steckdosen ohne Erdungskabel
betrieben werden.

Allgemeine Sicherheitshinweise
fiir Elektrowerkzeuge GEA010-1

A WARNUNG Lesen Sie alle Sicherheitshinweise
und Anweisungen sorgféltig durch. Wenn die Hinweise
und Anweisungen nicht beachtet werden, besteht die
Gefahr eines Stromschlags, Brands und/oder das Risiko
von ernsthaften Verletzungen.

Bewahren Sie alle Hinweise und
Anweisungen zur spateren
Referenz gut auf.

ZUSATZLICHE )
SICHERHEITSREGELN FUR DAS
WERKZEUG ENB040-3

1. Tragen Sie wahrend der Arbeit mit der Maschine
stets eine Schutzbrille.

2. Halten Sie die Hinde vom Weg des Ségeblatts
fern. Vermeiden Sie jede Beriihrung des
Sageblattes bei laufender Maschine. Es kann noch
immer schwere Verletzungen verursachen.

3. Vergewissern Sie sich, dass die
Schutzvorrichtungen vorschriftsmagig
angebracht sind, bevor Sie das Gerit einschalten.
Priifen Sie vor jeder Inbetriebnahme, ob der
Blattschutz korrekt schlieBt. Verwenden Sie die
Sage niemals, wenn der Blattschutz sich nicht
ungehindert bewegen und unverziiglich schlieBen
lasst. Der bewegliche Blattschutz darf niemals in
der gedffneten Stellung festgeklemmt oder
festgebunden werden.

4. Fiihren Sie keine Freihandarbeiten aus. Das
Werkstilick muss bei allen Arbeiten festgespannt
werden und am Gehrungsanschlag sowie am
Drehteller anliegen. Sichern Sie das Werkstlick nicht
mit den Handen.

5. Fassen Sie nie um das Sageblatt herum.
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22.

23.

24.

25.

26.

27.

Schalten Sie das Gerat aus und warten Sie, bis
das Ségeblatt zum Stillstand gekommen ist, bevor
Sie das Werkstiick bewegen oder Einstellungen
an der Maschine vornehmen.

Ziehen Sie den Netzstecker, bevor Sie das
Sageblatt wechseln oder die Maschine warten.
Betreiben Sie das Gerat nicht in der Nahe leicht
entziindlicher Flussigkeiten oder Gase.

Uberpriifen Sie das Sageblatt vor dessen Gebrauch
sorgféltig auf Risse oder sonstige Beschadigungen.
Wechseln Sie ein gesprungenes oder beschadigtes
Sé&geblatt unverziiglich aus.

Verwenden Sie nur die fir dieses Werkzeug
vorgeschriebenen Flansche.

. Achten Sie sorgfaltig darauf, dass Welle, Flansche

(insbesondere deren Montageflachen) und Schraube
nicht beschadigt werden. Eine Beschadigung dieser
Teile kann zu Schaden am Séageblatt fuhren.

. Vergewissern Sie sich, dass der Drehteller arretiert ist

und sich wahrend des S&gebetriebes nicht bewegt.
Zur Sicherheit des Bedienenden sollten Abfallstiicke
und Kleinteile vor Beginn der Arbeit aus dem
Arbeitsbereich entfernt werden.

Vermeiden Sie es, in Nagel zu schneiden.
Untersuchen Sie das Werkstiick auf Nagel, und
entfernen Sie diese ggf. vor Arbeitsbeginn.
Vergewissern Sie sich, dass die Spindelarretierung
geldst ist, bevor Sie das Gerat einschalten.

Achten Sie darauf, dass das Sageblatt in seiner
niedrigsten Position die Drehplatte nicht berthrt.
Halten Sie den Handgriff mit festem Griff. Die Sage
kann sich wahrend des Anlauf- bzw. Bremsvorgangs
leicht nach oben oder unten bewegen.

Achten Sie vor dem Einschalten des Werkzeugs
darauf, dass das Sageblatt das Werkstuck nicht
berihrt.

Bevor Sie das Werkzeug auf das zu bearbeitende
Werkstiick ansetzen, lassen Sie es einige Zeit ohne
Last laufen. Achten Sie auf Vibrationen und Schlagen;
beides gibt Aufschluss lber ein schlecht
ausgewuchtetes Messer oder kann auf einen nicht
fachgerechten Einbau deuten.

Warten Sie mit der Arbeit, bis das Sageblatt seine
volle Drehzahl erreicht hat.

. Unterbrechen Sie bei Auftreten von Stérungen den

Betrieb sofort.

Versuchen Sie nicht, den Schalter in der Ein-Stellung
zu arretieren.

Arbeiten Sie immer mit voller Aufmerksamkeit,
besonders bei sich wiederholenden, monotonen
Bedienungsvorgangen. Lassen Sie sich nicht in
falsche Sicherheit wiegen. Von Sageblatter geht
immer eine Gefahr aus.

Verwenden Sie nur die in dieser Anleitung
empfohlenen Zubehdrteile. Die Verwendung
ungeeigneter Zubehdrteile, wie z.B. Schleifscheiben,
kann zu Verletzungen fiihren.

Verwenden Sie die Sdge nicht, um andere
Materialien als Holz, Aluminium oder ahnliche
Werkstoffe zu sdgen.

SchlieBen Sie Gehrungssagen beim Sidgen an eine
Staubabsaugvorrichtung an.

Waéhlen Sie die Sdageblatter entsprechend des zu
schneidenden Materials.



28. Gehen Sie bei der Herstellung von Nuten
besonders aufmerksam und umsichtig vor.

29. Wechseln Sie die Schlitzplatte bei Abnutzung aus.

30. Verwenden Sie keine Sageblitter, die aus HSS-
Stahl hergestellt wurden.

. Bestimmter Staub, der beim Betrieb entsteht,
enthalt Chemikalien, die Krebs, Geburtsschaden
und andere Fortpflanzungsschéaden verursachen
kann. Beispiele fiir diese Chemikalien sind unter
anderem:

* Blei aus mit Bleifarben gestrichenen Materialien
und

* Arsen und Chrom aus chemisch behandelten
Balken. Ihr Risiko héngt davon ab, wie oft Sie
sich diesen Arbeiten aussetzen. Reduzieren Sie
die Haufigkeit, mit der Sie sich diesen
Chemikalien aussetzen: Arbeiten Sie in einem
gut beliifteten Bereich und arbeiten Sie mit den
zugelassenen Schutzvorrichtungen, dazu
gehoren Staubmasken, die vor allem fiir die
Filterung mikroskopischer Partikel vorgesehen
sind.

32. Achten Sie darauf, dass das Sageblatt immer
scharf und sauber ist, um den Gerduschpegel
niedrig zu halten.

33. Der Bediener sollte in der Verwendung, der
Einstellung und dem Betrieb der Maschine
ausreichend ausgebildet sein.

34. Verwenden Sie richtig geschliffene Séageblatter.
Beachten Sie die maximale Geschwindigkeit, die
auf dem Sageblatt angegeben ist.

35. Entfernen Sie keine Verschnitte oder andere Teile
des Werkstiicks aus dem Schneidebereich,
wahrend das Gerat lauft und sich der Sagekopf
nicht in der Ruheposition befindet.

BEWAHREN SIE DIESE
ANWEISUNGEN SORGFALTIG
AUF.

MONTAGE (Abb. 1 und 2)

Der Handgriff wird werkseitig vor dem Versand mit dem
Anschlagstift in der Tiefstellung verriegelt. Losen Sie die
Schraube mit einem Steckschlissel, der mit dem Gerat
geliefert wurde, und stellen Sie den Sagekopf auf den
rechten Winkel ein. Entfernen Sie die Schraube und
sichern Sie den Sagekopf mit dem Knopf.

Montage der Zusatzplatte (Abb. 3)

Bringen Sie die Zusatzplatte an dem Loch in der
Auflageplatte der Maschine an und sichern Sie sie, indem
Sie die Schraube festziehen.
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Werkbankaufstellung

Der Handgriff wird werkseitig vor dem Versand mit dem
Anschlagstift in der Tiefstellung verriegelt. Losen Sie die
Verriegelung, indem Sie den Handgriff etwas
herunterdriicken und den Anschlagstift herausziehen.
(Abb. 4)

Diese Maschine ist mit vier Schrauben durch die
Schraubenbohrungen im Auflagetisch der Maschine auf
einer waagerechten und stabilen Oberflache zu

montieren. So verhindern Sie ein Umkippen und mdgliche
Verletzungen. (Abb. 5)

FUNKTIONSBESCHREIBUNG

ACHTUNG:

« Schalten Sie das Werkzeug stets aus, und ziehen Sie
den Stecker, bevor Sie Einstellungen oder eine
Funktionsprifung des Werkzeugs vornehmen.

Blattschutz (Abb. 6)

Wird der Handgriff abgesenkt, hebt sich der Blattschutz
automatisch. Der Blattschutz ist mit einer Sprungfeder
versehen und kehrt daher in seine Ausgangsstellung
zurlick, wenn der Schnitt vollendet ist und der Handgriff
angehoben wird. ENTFERNEN SIE NIEMALS DEN
BLATTSCHUTZ ODER DIE FEDER, DIE MIT DEM
SCHUTZ VERBUNDEN IST, UND MACHEN SIE SIE
NICHT UNWIRKSAM.

Im Interesse |hrer eigenen Sicherheit sollten Sie den
Blattschutz stets in ordnungsgeméfRem Zustand halten.
Etwaige Mangel des Blattschutzes miissen unverzuglich
behoben werden. Uberpriifen Sie, dass der Schutz durch
die Sprungfeder ordnungsgemaf in seine Position
zuriickkehrt. VERWENDEN SIE DAS WERKZEUG
NIEMALS, WENN DER BLATTSCHUTZ ODER DIE
FEDER BESCHADIGT ODER DEFEKT SIND ODER
ENTFERNT WURDEN. ANDERNFALLS IST DIE
VERWENDUNG AUSSERST GEFAHRLICH UND KANN
SCHWERE PERSONENSCHADEN VERURSACHEN.

Wenn der transparente Blattschutz schmutzig wird oder
soviel Sdgemehl an ihm haftet, dass das S&geblatt nicht
mehr ohne weiteres sichtbar ist, sollten Sie den
Netzstecker der Sage ziehen und den Blattschutz mit
einem feuchten Tuch sorgféltig reinigen. Verwenden Sie
keine Lésungsmittel oder Reinigungsmittel auf
Petroleumbasis zum Reinigen der Blattschutzes. Wenn
der transparente Blattschutz schmutzig wird oder soviel
Sagemehl an ihm haftet, dass das Sageblatt und/oder das
Werkstiick nicht mehr ohne weiteres sichtbar sind, sollten
Sie den Netzstecker der Sage ziehen und den Blattschutz
mit einem feuchten Tuch sorgféltig reinigen. Verwenden
Sie keine Lésungsmittel oder Reinigungsmittel auf
Petroleumbasis zum Reinigen der Blattschutzes.

Wenn der Blattschutz stark verschmutzt ist und eine Sicht
durch den Schutz nicht mehr méglich ist, verwenden Sie
den mitgelieferten Schraubschllssel, um die
Sechskantschraube zu I16sen, mit der die
Mittenabdeckung befestigt ist. Ldsen Sie die
Sechskantschraube, indem Sie sie gegen den
Uhrzeigersinn drehen und heben Sie den Blattschutz und
die Mittenabdeckung an. In dieser Position kann der
Blattschutz umfassender und effizienter gereinigt werden.
Wenn die Reinigung abgeschlossen ist, fihren Sie die
oben beschriebenen Schritte in umgekehrter Reihenfolge
durch und sichern Sie die Schraube wieder. Entfernen Sie
nicht die Feder, die den Blattschutz halt. Wenn sich der
Blattschutz mit der Zeit oder durch Sonneneinstrahlung
verfarbt, wenden Sie sich an ein Makita-Servicecenter,
um einen neuen Blattschutz zu erhalten. ENTFERNEN
SIE DEN SCHUTZ NICHT UND MACHEN SIE IHN
NICHT UNWIRKSAM. (Abb. 7)
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Schlitzplatte (Abb. 8)
Diese Maschine ist mit einer Schlitzplatte im Drehteller
versehen, um ein Zersplittern an der AuRenseite eines
Schnittes zu minimieren. Wenn die Schlitzkerbe noch
nicht werkseitig in die Schlitzplatte gesagt wurde, sollten
Sie die Kerbe schneiden, bevor Sie das Werkzeug zum
Schneiden eines Werkstlicks verwenden. Schalten Sie
das Werkzeug ein und senken Sie das Sageblatt
vorsichtig ab, um eine Kerbe in die Schlitzplatte zu sagen.

Beibehaltung der maximalen
Schnittleistung

Diese Maschine ist werkseitig so eingestellt, dass die
maximale Schnittleistung mit einem 255-mm-Sageblatt
erreicht wird.

Uberpriifen Sie beim Anbringen eines neuen S&geblatts
den unteren Sageblattanschlag und passen Sie ihn bei
Bedarf wie folgt an:

Zunachst muss das Werkzeug ausgesteckt werden.
Senken Sie den Handgriff vollig ab. Drehen Sie die
Einstellschraube mit dem Schraubschliissel, bis der
Séageblattumfang am Beriihrungspunkt von
Gehrungsanschlag-Vorderseite und Drehteller-
Oberflache geringfiigig unterhalb der Drehteller-
Oberflache liegt. (Abb. 9)

Drehen Sie das Sageblatt bei abgezogenem Netzstecker
von Hand, wahrend Sie den Handgriff in der Tiefstellung
halten, um sicherzugehen, dass das Sageblatt keinen Teil
des Auflagetisches berihrt. Bei Bedarf ist eine
Nachjustierung vorzunehmen. (Abb. 10)

ACHTUNG:

« Vergewissern Sie sich nach der Montage eines neuen
Sageblatts stets, dass das Sageblatt in der Tiefstellung
des Handgriffs keinen Teil des Auflagetisches berihrt.
Nehmen Sie diese Uberpriifung stets bei
abgezogenem Netzstecker vor.

Einstellen des Gehrungswinkels (Abb. 11)
Losen Sie den Griff durch Drehung gegen den
Uhrzeigersinn. Drehen Sie den Drehteller, wahrend Sie
den Arretierhebel niederdriicken. Bewegen Sie den Griff,
bis der Zeiger auf den gewuinschten Winkel der
Gehrungswinkelskala zeigt, und ziehen Sie dann den Griff
durch Drehung im Uhrzeigersinn fest.

ACHTUNG:

« Bringen Sie den Handgriff in die Hochstellung, bevor
Sie den Drehteller drehen.

« Sichern Sie den Drehteller nach jeder Anderung des
Gehrungswinkels stets durch Anziehen des Griffs
gegen Verdrehen.

Einstellen des Neigungswinkels (Abb. 12
und 13)

Zum Einstellen des Neigungswinkels I6sen Sie den Knopf
an der Ruckseite der Maschine gegen den Uhrzeigersinn.
Schwenken Sie den Handgriff nach links, um den
Sagekopf zu neigen, bis der Zeiger auf den gew{inschten
Winkel der Neigungswinkelskala zeigt.

Ziehen Sie dann den Knopf im Uhrzeigersinn an, um den
Arm ordnungsgemal zu befestigen.
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ACHTUNG:

« Bringen Sie den Handgriff in die Hochstellung, bevor
Sie den Sagekopf neigen.

+ Sichern Sie den Arm nach jeder Anderung des
Neigungswinkels stets durch Anziehen des Knopfs im
Uhrzeigersinn.

Bedienung des Schalters

ACHTUNG:

+ Achten Sie vor dem Einstecken des Werkzeug-
Netzsteckers darauf, dass sich der Ein/Aus-Schalter
korrekt bedienen lasst und beim Loslassen in die
Position ,OFF*“ (AUS) zurlickkehrt.

Fiir europdische Lander (Abb. 14)

Betatigen Sie zum Starten des Werkzeugs den Hebel an
der rechten Seite und ziehen Sie dann am Ein/Aus-
Schalter. Lassen Sie zum Ausschalten des Werkzeugs
den Ein/Aus-Schalter los.

Fiir alle Lander auBer europdischen Landern

(Abb. 15)

Betatigen Sie zum Starten des Werkzeugs einfach den
Ein/Aus-Schalter. Lassen Sie zum Ausschalten des
Werkzeugs den Ein/Aus-Schalter los.

WARNUNG:

« Verwenden Sie das Werkzeug NIEMALS ohne eine
voll funktionstiichtige Ausléseschaltung. Jedes
Werkzeug mit einer nicht funktionierenden
Ausléseschaltung ist HOCHST GEFAHRLICH und
muss vor dem weiteren Gebrauch repariert werden.

MONTAGE

ACHTUNG:

» Schalten Sie das Werkzeug stets aus, und ziehen Sie
den Stecker, bevor Sie irgendwelche Arbeiten am
Werkzeug durchfiihren.

Montage und Demontage des Sageblatts

ACHTUNG:

» Schalten Sie das Werkzeug aus und ziehen Sie den
Stecker, bevor Sie das Sageblatt einsetzen oder
entfernen.

« Verwenden Sie nur den mitgelieferten
Schraubenschliissel von Makita zum Demontieren
oder Montieren des Sageblatts. Andernfalls besteht die
Gefahr, dass die Sechskantschraube zu stark oder zu
schwach angezogen wird. Dies kann zu Verletzungen
fuhren.

Belassen Sie den Handgriff in der Hochstellung, wenn Sie
das Sageblatt demontieren oder montieren. (Abb. 16)

Zum Demontieren des Sageblatts I6sen Sie zunachst die
Sechskantschraube, mit der die Mittenabdeckung
befestigt ist, durch Drehung gegen den Uhrzeigersinn mit
dem Schraubenschliissel. Dann heben Sie Blattschutz
und Mittenabdeckung an. (Abb. 17)

Blockieren Sie die Spindel durch Driicken der
Spindelarretierung, und I6sen Sie die Sechskantschraube
durch Drehung des Schraubenschliissels im
Uhrzeigersinn. Nehmen Sie dann Sechskantschraube,
AuRenflansch und Ségeblatt ab. (Abb. 18)



Zum Montieren schieben Sie das Ségeblatt vorsichtig auf
die Spindel, wobei Sie darauf achten, dass der Pfeil auf
dem Sageblatt in dieselbe Richtung zeigt wie der Pfeil auf
dem Sageblattgehause. Bringen Sie Auenflansch und
Sechskantschraube an, und ziehen Sie dann die
Sechskantschraube (linksgangig) bei gedriickter
Spindelarretierung durch Drehung des
Schraubenschlissels gegen den Uhrzeigersinn fest.
(Abb. 19 und 20)

ACHTUNG:

* Der Ring mit einem &uReren Durchmesser von
25,4 mm oder 30 mm ist werkseitig auf der Spindel
befestigt. Bevor Sie das Ségeblatt auf der Spindel
anbringen, sollten Sie immer sicherstellen, dass der
richtige Ring fiir das Spindelloch des Sageblatts, das
Sie verwenden mdchten, auf der Spindel angebracht
ist.

Bringen Sie AuRenflansch und Sechskantschraube an,

und ziehen Sie dann die Sechskantschraube

(linksgangig) bei gedriickter Spindelarretierung durch

Drehung des Schraubenschlissels gegen den

Uhrzeigersinn fest.

Bringen Sie Blattschutz und Mittenabdeckung wieder in
ihre Ausgangsstellung. Ziehen Sie dann die
Sechskantschraube zur Sicherung der Mittenabdeckung
im Uhrzeigersinn an. Senken Sie den Handgriff ab, um zu
prifen, ob sich der Blattschutz einwandfrei bewegt.
Stellen Sie sicher, dass die Spindelarretierung die Spindel
geldst hat, bevor Sie einen Schnitt machen.

Staubsack (Abb. 21 und 22)

Der Staubsack ermdglicht sauberes Arbeiten und
einfaches Staubsammeln. Zum Anbringen wird der
Staubsack auf den Absaugstutzen geschoben.

Wenn der Staubbeutel etwa halb voll ist, sollten Sie ihn
vom Werkzeug entfernen und den Verschluss
herausziehen. Leeren Sie den Inhalt des Staubbeutels,
und schnippen Sie leicht dagegen, damit sich Partikel
l6sen, die moglicherweise an der Innenseite haften und
eine weitere Sammlung behindern kénnen.

HINWEIS:

Wenn Sie einen Makita-Staubsauger an lhre Séage
anschlielfen, kénnen Sie effizienter und sauberer
arbeiten.

Sicherung des Werkstiicks

WARNUNG:

» Die einwandfreie Sicherung des Werkstiicks mit der
Schraubzwinge ist duerst wichtig. Nachlassigkeit in
diesem Punkt kann zu einer Beschadigung der
Maschine und/oder Zerstérung des Werkstiicks fiihren.
ES BESTEHT VERLETZUNGSGEFAHR. AuRBerdem
sollte der Sagekopf nach erfolgtem Schnitt erst nach
volligem Stillstand des Sageblatts angehoben werden.

ACHTUNG:

» Lange Werkstlicke missen stets auf Hohe der
Drehteller-Oberflache abgestiitzt werden. Verlassen
Sie sich nicht nur auf den vertikalen und/oder
horizontalen Schraubstock, um das Werkstlick zu
sichern.

« Diinne Materialien sinken leicht ab. Stlitzen Sie
Werkstiicke uber die gesamte Lange ab, um zu

verhindern, dass das Sageblatt eingeklemmt wird und
ZURUCKSCHLAGT. (Abb. 23)

Vertikal-Schraubklemme (Abb. 24)

Die Vertikal-Schraubklemme kann an zwei Positionen
entweder auf der linken oder rechten Seite des
Gehrungsanschlags montiert werden. Setzen Sie den
Stehbolzen in die Bohrung des Gehrungsanschlags ein,
und sichern Sie ihn durch Anziehen der Schraube.

Stellen Sie den Schraubklemmenarm auf die
Abmessungen des Werkstlicks ein, und sichern Sie ihn
durch Anziehen der Schraube. Vergewissern Sie sich,
dass keine Maschinenteile mit der Schraubklemme in
Bertihrung kommen, wenn der Handgriff ganz abgesenkt
wird. Falls irgendwelche Teile mit der Schraubklemme in
Berlihrung kommen, ist die Schraubklemme zu versetzen.

Driicken Sie das Werkstick flach gegen
Gehrungsanschlag und Drehteller. Bringen Sie das
Werkstiick in die gewiinschte Schnittposition, und sichern
Sie es einwandfrei durch Anziehen des
Schraubklemmenknopfes.

ACHTUNG:

« Das Werkstlick muss bei allen Arbeiten festgespannt
werden und am Gehrungsanschlag sowie am
Drehteller anliegen.

BETRIEB (Abb. 25)

ACHTUNG:

» Achten Sie vor der Verwendung darauf, dass der
Handgriff aus der abgesenkten Stellung gelést wird,
indem Sie den Anschlagstift ziehen.

« Achten Sie vor dem Einschalten des Werkzeugs
darauf, dass das Sageblatt das Werkstlck usw. nicht
berlhrt.

+ Uben Sie beim Schneiden keinen (ibermaRigen Druck
auf den Handgriff aus. Zu starker Druck kann zu
Uberlastung des Motors und/oder verminderter
Schnittleistung flihren. Driicken Sie den Griff nur mit
soviel Kraft nach unten, wie fiir einen sauberen Schnitt
notwendig ist und ohne dass die Geschwindigkeit des
Séageblatts deutlich verringert wird.

« Dricken Sie den Griff vorsichtig nach unten, um den
Schnitt auszufiihren. Wenn der Griff mit Gewalt nach
unten gedriickt wird oder wenn seitliche Krafte darauf
einwirken, vibriert das Sageblatt und hinterlasst eine
Riefe (Sageriefe) im Werkstlick, wodurch die
Genauigkeit des Schnitts beeinflusst wird.

1. Kappschnitt (Abb. 26)
Sichern Sie das Werkstlick mit der Schraubzwinge.
Schalten Sie das Werkzeug ein, ohne dass das
Sageblatt Kontakt hat, und warten Sie, bis das
Ségeblatt seine volle Drehzahl erreicht, bevor Sie es
absenken. Senken Sie dann den Handgriff sachte bis
zur Tiefstellung ab, um das Werkstlick zu schneiden.
Sobald der Schnitt beendet ist, schalten Sie die
Maschine aus und WARTEN, BIS DAS SAGEBLATT
ZUM VOLLIGEN STILLSTAND GEKOMMEN IST,
bevor Sie den Sagekopf wieder ganz anheben.

2. Gehrungsschnitt
Nehmen Sie auf den vorhergehenden Abschnitt
L,Einstellen der Gehrungswinkels* Bezug.
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3. Neigungsschnitt (Abb. 27)

Losen Sie den Knopf, und neigen Sie den Sagekopf
auf den eingestellten Neigungswinkel. (Nehmen Sie
auf den vorhergehenden Abschnitt ,Einstellen des
Neigungswinkels Bezug.) Achten Sie darauf, den
Knopf wieder fest anzuziehen, um den gewahlten
Neigungswinkel zu sichern. Sichern Sie das
Werkstlick mit einer Schraubzwinge. Schalten Sie das
Werkzeug ein, ohne dass das Sageblatt Kontakt hat,
und warten Sie, bis das Sageblatt seine volle
Drehzahl erreicht. Senken Sie dann den Handgriff
unter Druckausiibung in Richtung des Sageblatts
sachte bis zur Tiefstellung ab. Sobald der Schnitt
beendet ist, schalten Sie die Maschine aus und
WARTEN, BIS DAS SAGEBLATT ZUM VOLLIGEN
STILLSTAND GEKOMMEN IST, bevor Sie den
Séagekopf wieder ganz anheben.

ACHTUNG:
« Achten Sie bei Neigungsschnitten immer darauf, dass

sich das Sageblatt in Neigungsrichtung nach unten
bewegt. Halten Sie die Hande vom Weg des
Sageblatts fern.

Bei Neigungsschnitten kann es vorkommen, dass das
abgeschnittene Stiick an der Seitenflache des
Séageblatts aufliegt. Durch Anheben des Ségekopfes
bei noch laufender Maschine kann das Werkstiick vom
Séageblatt erfasst werden, was zu geféhrlichem
Herausschleudern von Bruchstiicken fihren kann. Der
Sagekopf darf erst angehoben werden, nachdem das
Séageblatt zum vélligen Stillstand gekommen ist.

Uben Sie den Druck beim Herunterdriicken des
Handgriffs immer nur parallel zum S&geblatt aus.
Wenn der Druck wahrend eines Schnitts nicht parallel
zum Séageblatt ausgelibt wird, kann sich der Winkel
des Sageblatts verandern, worunter die Genauigkeit
des Schnitts leidet.

4. Compoundschnitt

Unter Compoundschnitt versteht man das Schneiden
eines Werkstlicks mit gleichzeitiger Gehrungs- und
Neigungswinkeleinstellung. Die
Kombinationsmdéglichkeiten entnehmen Sie bitte der
Tabelle.

Neigungswinkel Gehrungswinkel

45° Links und rechts 0 - 45°

Wenn Sie Compoundschnitte ausfiihren, beachten Sie
die Erlauterungen unter ,Kappschnitt”,
,Gehrungsschnitt” und ,Neigungsschnitt”.

. Schneiden von diinnwandigen
Leichtmetallprofilen (Abb. 28)
Zur Werkstlicksicherung verwenden Sie — wie in der
Abbildung gezeigt — Abstandsblécke oder Zulagen
aus Hartholz, um Verformungen des Materials
wahrend des Schneidevorgangs zu vermeiden.
Benutzen Sie beim Schneiden von diinnwandigen
Aluminiumprofilen eine Schneidfliissigkeit, damit sich
keine Aluminium-Rickstadnde am Sageblatt
ansammeln.

ACHTUNG:
* Vollmaterialien mit groRem Querschnitt und

Rundmaterial diirfen nicht bearbeitet werden. Beim
Séagevorgang kann sich dickes Material I6sen und

6.

Rundmaterial kann mit diesem Werkzeug nicht sicher
befestigt werden.

Zwischenbrette

Durch das Benutzen eines Zwischenbretts kénnen Sie
die Werkstlicke ausrissfrei sagen. Die Bohrungen im
Gehrungsanschlag dienen als Befestigungshilfe fiir
ein Zwischenbrett. Hinweise fiir ein Zwischenbrett
entnehmen Sie der Abbildung der Abmessungen.
(Abb. 29)

ACHTUNG:

Benutzen Sie glatt gehobeltes Holz gleichmaRiger
Dicke als Zwischenbrett.

Verwenden Sie Schrauben, um das Holz auf der Seite
des Gehrungsanschlags anzubringen. Die Schrauben
sollten so angebracht werden, dass die
Schraubenkdpfe in der Oberflache des Zwischenbretts
versenkt sind.

Wenn das Zwischenbrett angebracht ist, drehen Sie
den Drehteller nicht, wenn der Griff abgesenkt ist. Das
Sageblatt und/oder das Zwischenbrett kdnnen sonst
beschéadigt werden.

Die maximale Séagebreite wird durch die Breite des
Zwischenbretts kleiner.

Wiederholtes Schneiden auf gleiche Lange

(Abb. 30)

Wenn Sie mehrere Werkstiicke innerhalb des
Bereichs von 240 mm bis 380 mm auf die gleiche
Lange schneiden, ist die Verwendung der
Anschlagplatte (Sonderzubehdr) zu empfehlen, um
rationeller zu arbeiten. Montieren Sie die
Anschlagplatte am Auflageblgel (Sonderzubehdr),
wie in der Abbildung gezeigt. Richten Sie die
Schnittlinie des Werkstlicks entweder auf die linke
oder rechte Kante der Nut in der Schlitzplatte aus, und
schieben Sie die Anschlagplatte biindig gegen das
Ende des Werkstlicks, wahrend Sie das Werkstlick
am Verrutschen hindern. Sichern Sie dann die
Anschlagplatte mit der Fliigelschraube. Wenn Sie die
Anschlagplatte nicht benutzen, 16sen Sie die
Flugelschraube, um die Anschlagplatte zur Seite zu
schieben.

Tragen der Maschine (Abb. 31)

Vergewissern Sie sich, dass der Netzstecker des
Werkzeugs abgezogen ist. Sichern Sie den Sagekopf in
der 0°-Neigungswinkelstellung und den Drehteller in der
vollen Gehrungswinkelstellung. Senken Sie den Handgriff
ganz ab, und arretieren Sie ihn in der Tiefstellung durch
Einschieben des Anschlagstifts. Halten Sie die Maschine
am Tragegriff, wie in der Abbildung gezeigt. Wenn Sie
Auflageplatten, den Staubbeutel usw. entfernen, kdnnen
Sie das Werkzeug leichter tragen. (Abb. 32)

ACHTUNG:

Sichern Sie immer alle beweglichen Teile, bevor Sie
das Werkzeug transportieren.

Der Anschlagstift dient nur zum Tragen und Lagern
und ist nicht fiir den Schneidebetrieb gedacht.



WARTUNG

ACHTUNG:

« Schalten Sie das Werkzeug stets aus und ziehen Sie
den Stecker, bevor Sie Priifungen oder
Wartungsarbeiten am Werkzeug durchfiihren.

* Verwenden Sie zum Reinigen niemals Kraftstoffe,
Benzin, Verdinner, Alkohol oder éhnliches. Dies kann
zu Verfarbungen, Verformungen oder Rissen flhren.

WARNUNG:
» Achten Sie fir die beste und sicherste Leistung darauf,
dass das Sageblatt immer scharf und sauber ist.

Einstellung des Schnittwinkels

Diese Maschine wurde im Werk sorgfaltig eingestellt und
justiert. Die Einstellungen kénnen jedoch durch
Transporteinflisse oder unsachgemaRe Behandlung
beeintrachtigt worden sein. Sollte lhre Maschine einer
Nachjustierung bedurfen, gehen Sie folgendermafien vor:

1. Gehrungswinkel (Abb. 33)
Lésen Sie den Spanngriff, mit dem der Drehteller
gesichert wird. Drehen Sie dann den Drehteller,
sodass der Zeiger auf 0° auf der Gehrungswinkelskala
zeigt. Ziehen Sie den Griff an und I6sen Sie die
Sechskantschrauben, die den Gehrungsanschlag
halten, mit dem Schraubschllssel. Wenn der Zeiger
nicht auf 0° auf der Gehrungswinkelskala zeigt, 16sen
Sie die Schraube, die den Zeiger sichert, und
verschieben und sichern Sie die Zeigerplatte so, dass
der Zeiger auf 0° auf der Gehrungswinkelskala zeigt.
Senken Sie den Handgriff ganz ab, und arretieren Sie
ihn in der Tiefstellung durch Einschieben des
Anschlagstifts. Bringen Sie die Seitenflache des
Sageblatts mit Hilfe eines Einstelldreiecks,
Anschlagwinkels usw. in den rechten Winkel mit der
Flache des Gehrungsanschlags. Ziehen Sie dann die
Sechskantschrauben des Gehrungsanschlags von
rechts der Reihe nach fest. (Abb. 34)

2. Neigungswinkel
(1) 0° Neigungswinkel (Abb. 35)
Senken Sie den Handgriff ganz ab, und arretieren Sie
ihn in der Tiefstellung durch Einschieben des
Anschlagstifts. Losen Sie den Knopf an der Riickseite
der Maschine. Lésen Sie die Sechskantschraube und
drehen Sie die Einstellschraube fiir 0°-Rasterung auf
der rechten Seite des Drehtellers um zwei bis drei
Umdrehungen entgegen dem Uhrzeigersinn, um den
Séagekopf nach rechts zu neigen.
Bringen Sie die Seitenflache des Sageblatts mit Hilfe
eines Einstelldreiecks, Anschlagwinkels usw. in den
rechten Winkel mit der Drehteller-Oberflache, indem
Sie die Einstellschraube fiir 0°-Rasterung gegen den
Uhrzeigersinn drehen. Ziehen Sie dann die
Sechskantschraube fest, um den 0°-Neigungswinkel
zu sichern, und ziehen Sie den Knopf sicher fest.
Vergewissern Sie sich, dass der Zeiger auf dem Arm
auf 0° auf der Neigungswinkelskala zeigt. Wenn der
Zeiger nicht auf 0° auf der Neigungswinkelskala zeigt,
I6sen Sie die Schraube, die den Zeiger sichert, und
verschieben und sichern Sie die Zeigerplatte so, dass
der Zeiger auf 0° auf der Neigungswinkelskala zeigt.
(Abb. 36 und 37)
(2) 45° Neigungswinkel (Abb. 38)

Diese Einstellung kann erst nach erfolgter Einstellung
des 0°-Neigungswinkels durchgefiihrt werden. Zum
Einstellen des linksseitigen 45°-Neigungswinkels
I6sen Sie den Knopf und neigen den Sagekopf
vollstédndig nach links. Vergewissern Sie sich, dass
der Zeiger am Arm auf 45° der Neigungswinkelskala
am Arm zeigt. Falls der Zeiger nicht auf 45° zeigt,
drehen Sie die Einstellschraube fir 45°-Rasterung auf
der linken Seite des Arms, bis der Zeiger auf 45° zeigt.

Ersetzen der Kohlebiirsten (Abb. 39)
Entfernen und Uberpriifen Sie die Kohlebiirsten in
regelmaBigen Abstédnden. Wenn sie bis auf eine Lange
von 3 mm abgenutzt sind, miissen sie erneuert werden.
Halten Sie die Kohleblirsten sauber und sorgen Sie dafiir,
dass sie locker in den Halterungen liegen. Beide
Kohlebirsten sollten gleichzeitig ersetzt werden.
Verwenden Sie nur identische Kohlebirsten.

Verwenden Sie einen Schraubendreher, um die
Burstenhalterkappen zu entfernen. Entnehmen Sie die
verbrauchten Kohlebiirsten, legen Sie die neuen ein und
bringen Sie die Birstenhalterkappen wieder fest an.
(Abb. 40)

Nach der Verwendung

* Wischen Sie nach der Verwendung Splitter und Staub,
die am Werkzeug haften, mit einem Tuch oder etwas
ahnlichem ab. Halten Sie den Blattschutz
entsprechend den Hinweisen im vorhergehenden
Abschnitt ,Blattschutz* sauber. Schmieren Sie die
gleitenden Teile mit Maschinendl ein, um ein Rosten zu
verhindern.

Um die SICHERHEIT und ZUVERLASSIGKEIT des
Produkts zu gewahrleisten, sollten Reparaturen,
Wartungsarbeiten und Einstellungen nur durch von
Makita autorisierte Servicecenter durchgefiihrt und immer
Makita-Ersatzteile verwendet werden.

Schallpegel ENG102-3
Typischer A-bewerteter Schallpegel nach EN61029:
Schalldruckpegel (Lpa): 92 dB (A)
Schallleistungspegel (Lya): 105 dB (A)
Abweichung (K): 3 dB (A)
Tragen Sie Gehorschutz.
Schwingung ENG238-2
Die Schwingungsbelastung wird gemaf EN61029
bestimmt:
Schwingungsbelastung (ay,): 2,5 m/s? oder weniger
Abweichung (K): 1,5 m/s?
Der hier angegebene Wert fir die erzeugten
Schwingungen wurde gemaR dem genormten
Testverfahren ermittelt und kann als Vergleich zu anderen
Werkzeugen herangezogen werden.
Der angegebene Wert fiir die erzeugten Schwingungen ist
auBerdem fir eine vorbeugende Bewertung der
Belastung zu verwenden.

/\ WARNUNG:

« Die Schwingungsbelastung kann bei tatsdchlichem
Gebrauch des Elektrowerkzeugs in Abhangigkeit von
der Handhabung des Elektrowerkzeugs von dem hier
aufgefiihrten Wert abweichen.

+ Stellen Sie sicher, dass SchutzmaRRnahmen fiir den
Bediener getroffen werden, die auf den unter den
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tatsachlichen Arbeitsbedingungen zu erwartenden
Belastungen beruhen (beziehen Sie alle Bestandteile
des Arbeitsablaufs ein, also zusatzlich zu den
Arbeitszeiten auch Zeiten, in denen das Werkzeug
ausgeschaltet ist oder ohne Last lauft).

Nur fiir européische Lander ENH003-12
EG-Konformitatserkldarung
Wir, Makita Corporation als verantwortlicher
Hersteller, erkldren, dass das/die folgende/n Gerat/
Gerate der Marke Makita:
Bezeichnung des Gerats:
Kapp- und Gehrungsséage
Nummer / Typ des Modells: MLS100
in Serienfertigung hergestellt wird/werden und
den folgenden Richtlinien der Europaischen Union
geniigt/geniigen:

2006/42/EG
AuRerdem werden die Gerate gemaf den folgenden
Standards oder Normen gefertigt:

EN61029
Die technische Dokumentation erfolgt durch unseren
Bevollméchtigten in Europa:

Makita International Europe Ltd.,

Michigan, Drive, Tongwell,

Milton Keynes, MK15 8JD, England

30. Januar 2009

e

Tomoyasu Kato
Direktor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN
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ITALIANO (Istruzioni originali)

Chiave

Manopola

Piastra ausiliaria

Vite

Base

Perno di fermo

Bullone

Coprilama

Pannello di taglio

0. Bullone di regolazione

1. Superficie superiore della base
girevole

12. Limite della lama

13. Guida

14. Levetta di blocco

15. Ganascia

16. Indicatore

17. Leva

230NN~

Spiegazione della vista generale

. Interruttore

. Coperchio centrale

. Bullone esagonale

. Contenitore della lama
. Freccia

. Lama della sega

. Mandrino

. Flangia

. Anello

. Sacchetto per la polvere
. Fermaglio

. Sostegno

. Base girevole

. Manopola della morsa
. Vite

. Braccio della morsa

. Asta della morsa

. Morsa verticale

36. Morsa

37. Distanziatore

38. Estrusione in alluminio

39. Distanziatore

40. Oltre 10 mm

41. Oltre 460 mm

42. Foro

43. Piastra di chiusura

44. Supporto

45. Perno di fermo

46. Bulloni esagonali

47. Squadra triangolare

48. Bullone di regolazione 0°

49. Bullone di regolazione per
angolazione 45°

50. Coperchio portaspazzola

51. Cacciavite

CARATTERISTICHE TECNICHE

Modello MLS100
Diametro lama 255 mm
Diametro foro
Per tutti i paesi esterni all'Unione Europea 25,4 mm
Per i paesi europei 30 mm
Capacita di taglio massima (A x L) con lama di 255 mm di diametro

X i . i Angolazione di taglio circolare

Angolazione di taglio obliquo —
0° 45° (sinistra e destra)
0° 75 mm x 130 mm 75 mm x 90 mm

45° (sinistra) 48 mm x 120 mm 48 mm x 90 mm
Velocita senza carico (min™') 4.200
Dimensioni (L x L x A) 610 mm x 485 mm x 515 mm
Peso 14,7 kg
Classe di sicurezza m@/mn

» Le caratteristiche tecniche riportate di seguito sono soggette a modifiche senza preavviso in virtu del nostro

programma continuo di ricerca e sviluppo.

« Le caratteristiche tecniche possono differire da paese a paese.
» Peso determinato in conformita con la EPTA-Procedure 01/2003

Simboli

Di seguito sono riportati i simboli utilizzati per

I'apparecchio.

END217-3

E importante comprenderne il significato prima dell'uso.

............. Leggere il manuale di istruzioni.

............. ISOLAMENTO DOPPIO

............. Per evitare infortuni dovuti ai residui di

lavorazione, continuare a tenere la testa WC@’ """"

della sega rivolta verso il basso dopo il

taglio, fino al completo arresto della

lama.

............. Evitare di porre le mani o le dita in
prossimita della lama.

Per ragioni di sicurezza, rimuovere
trucioli, frammenti e simili dal banco
prima di utilizzare I'utensile.

Impostare sempre la GUIDA
SECONDARIA nella posizione sinistra
per tagli obliqui verso sinistra. La
mancata osservanza di questa
precauzione puo provocare l'infortunio
dell'operatore.

Per allentare il bullone, ruotarlo in senso
orario.

Solo per Paesi UE

Non gettare le apparecchiature elettriche
tra i rifiuti domestici.

Secondo la Direttiva Europea 2002/96/
CE sui rifiuti di apparecchiature elettriche
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ed elettroniche e la sua attuazione in
conformita alle norme nazionali, le
apparecchiature elettriche esauste
devono essere raccolte separatamente,
al fine di essere riciclate in modo eco-
compatibile.

Uso previsto ENE004-1
L'utensile & destinato alla pratica di tagli precisi, diritti
circolari, nel legno. Sono disponibili lame della sega
adatte al taglio dell’alluminio.

Alimentazione ENF002-1
L'utensile deve essere collegato a una presa di corrente
con la stessa tensione di quella indicata sulla targhetta e
puo funzionare soltanto con corrente alternata monofase.
L’utensile & dotato di doppio isolamento in osservanza
alle norme europee, pertanto pud essere usato anche con
prese di corrente sprovviste della messa a terra.

Avvertenze generali di sicurezza
per I'uso dell’utensile GEA010-1
A AVVERTENZA Leggere attentamente tutte le
avvertenze di sicurezza e le istruzioni. La mancata
osservanza delle istruzioni e delle avvertenze riportate di
seguito potrebbe provocare scosse elettriche, incendi e/o
lesioni gravi.

Conservare le avvertenze e le
istruzioni per riferimenti futuri.

REGOLE DI SICUREZZA
AGGIUNTIVE PER L’UTENSILE

ENB040-3

-

Indossare una protezione visiva.

2. Tenere le mani lontane dal percorso compiuto
dalla lama della sega. Evitare il contatto con una
lama in rotazione. Diversamente, & possibile
subire gravi infortuni.

3. Non utilizzare la sega senza applicare le
protezioni. Prima di utilizzare la sega, assicurarsi
che il coprilama sia posizionato correttamente.
Non utilizzare la sega se il coprilama non é libero
di muoversi e di chiudersi all’istante. Non bloccare
il coprilama nella posizione aperta.

4. Non eseguire alcuna operazione a mani nude. ||

pezzo in lavorazione deve essere fissato in modo

saldo sulla base girevole e sulla guida con la morsa
durante tutte le operazioni. Non tenere mai il pezzo in
lavorazione con la mano.

Non rimanere in prossimita della lama della sega.

6. Spegnere l'utensile e attendere I'arresto della
lama prima di spostare il pezzo in lavorazione o
cambiare le impostazioni.

7. Scollegare l'utensile prima di cambiare la lama o
di effettuare la manutenzione.

8. Non utilizzare I'utensile in presenza di liquidi o gas
inflammabili.

9. Prima dell'uso, verificare lo stato della lama,

accertandosi che non vi siano crepe o danni.

Sostituire immediatamente la lama che presenta

crepe o danni.

o
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10. Usare soltanto flange specifiche per questo utensile.

11. Prestare attenzione a non danneggiare I'asta, le
flange (soprattutto nella superficie di installazione) o il
bullone. Se queste parti sono danneggiate, la lama
potrebbe rompersi.

12. Accertarsi che la base girevole sia fissata in modo
corretto, cosi che non si sposti durante le operazioni.

13. Per ragioni di sicurezza, rimuovere trucioli, frammenti
e simili dal banco prima di utilizzare I'utensile.

14. Evitare di tagliare chiodi. Prima della sessione di
lavoro, controllare e rimuovere tutti i chiodi dal pezzo
in lavorazione.

15. Verificare che il blocco dell'albero sia stato rimosso
prima di attivare l'interruttore.

16. Accertarsi che la lama non entri in contatto con la
base girevole nella sua parte inferiore.

17. Tenere I'impugnatura in modo saldo. La sega si
sposta leggermente in alto o in basso durante le fasi di
accensione e arresto.

18. Verificare che la lama non tocchi il pezzo in
lavorazione prima che l'interruttore sia attivato.

19. Prima di usare I'utensile, lasciarlo funzionare a vuoto
per qualche minuto. Prestare attenzione a vibrazioni e
oscillazioni, che potrebbero indicare difetti di
installazione o che la lama & mal bilanciata.

20. Attendere che il disco raggiunga la velocita massima

prima di iniziare le operazioni di taglio.

. Terminare immediatamente I'uso in presenza di
anomalie.

22. Non tentare di bloccare I'interruttore nella posizione
ON.

. Rimanere vigili durante le operazioni, in particolar
modo se sono ripetitive e monotone. Non adagiarsi in
un falso senso di sicurezza. Le lame sono impietose.

. Utilizzare esclusivamente gli accessori indicati nel
presente manuale. L'impiego di accessori non corretti,
quali dischi abrasivi, pud provocare infortuni.

25. Non utilizzare la sega per il taglio di materiali

diversi da legno, alluminio e simili.

26. Durante le operazioni, collegare la sega circolare a
un dispositivo per la raccolta della polvere.

. Scegliere la lama della sega in relazione al
materiale da tagliare.

. Prestare attenzione durante la realizzazione di
scanalature.

29. Sostituire il pannello di taglio se & usurato.

30. Non utilizzare lame prodotte con acciaio rapido.

31. Alcune polveri prodotte durante I'impiego
contengono componenti chimici che provocano il
cancro, difetti di nascita e altri danni riproduttivi.
Tra tali sostanze rientrano:

* Piombo derivante da materiali trattati con
vernici al piombo.

* Arsenico e cromo derivanti da legname trattato
chimicamente. Il rischio relativo a tali
esposizioni varia in funzione della frequenza
della specifica attivita. Per ridurre I’esposizione
a tali sostanze chimiche: lavorare in un’area
ben ventilata utilizzando i dispositivi di
sicurezza approvati, ad esempio le maschere
antipolvere appositamente progettate per
filtrare particelle microscopiche.

32. Per ridurre il rumore emesso, assicurarsi che la
lama sia sempre affilata e pulita.
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33. L’operatore deve sostenere un’adeguata
formazione per I'uso, la regolazione e la gestione
dell’utensile.

34. Utilizzare lame correttamente affilate. Rispettare la
velocita massima indicata sulla lama.

35. Evitare di rimuovere frammenti o residui dal pezzo
in lavorazione nell’area di taglio quando 'utensile
€ acceso e la testa della sega non é nella
posizione di riposo.

CONSERVARE LE PRESENTI
ISTRUZIONI.

INSTALLAZIONE (Fig. 1 e 2)

Alla spedizione, I'impugnatura dell’'utensile viene bloccata
nella posizione abbassata con il perno di fermo. Allentare
il bullone con la chiave in dotazione con lo strumento e
spostare la testa della sega ad angolo retto. Rimuovere il
bullone e fissare la tesa della sega con la manopola.

Installazione della piastra ausiliaria

(Fig. 3)

Installare la piastra ausiliaria utilizzando il foro nella base
dell'utensile; per fissarla, serrare la vite.

Montaggio su banco

Alla spedizione, I'impugnatura dell’'utensile viene bloccata
nella posizione abbassata con il perno di fermo.
Sbloccare il perno di fermo abbassando leggermente
'impugnatura e tirando il perno. (Fig. 4)

L'utensile deve essere bloccato con quattro bulloni su una
superficie stabile e in piano utilizzando i fori per bulloni
nella base dell’utensile. Questa precauzione permette di
impedire il rovesciamento ed eventuali infortuni. (Fig. 5)

DESCRIZIONE FUNZIONALE

ATTENZIONE:

« Prima di regolare o controllare le funzioni dell'utensile,
verificare sempre di averlo spento e scollegato
dall’alimentazione.

Coprilama (Fig. 6)

Abbassando I'impugnatura, il coprilama si solleva
automaticamente. Il coprilama & caricato a molla, pertanto
ritorna nella sua posizione originale una volta completato
il taglio e sollevata I'impugnatura. NON RIMUOVERE NE
VANIFICARE LO SCOPO DEL COPRILAMA O DELLA
MOLLA APPLICATA ALLA PROTEZIONE.

Nellinteresse della sicurezza personale, mantenere
sempre il coprilama in buone condizioni. Qualsiasi
operazione irregolare del coprilama deve essere corretta
immediatamente. Verificare I'azione di ritorno caricata a
molla del coprilama. NON UTILIZZARE L'UTENSILE SE
IL COPRILAMA O LA MOLLA SONO DANNEGGIATI,
DIFETTOSI O ASSENTI. DIVERSAMENTE L’'USO E
PERICOLOSO E PUO DARE LUOGO A GRAVI
INFORTUNI.

Se il coprilama trasparente & sporco, o se i residui del
taglio aderiscono ad esso e impediscono la visione della
lama, scollegare la sega e pulire con cura il coprilama
utilizzando un panno umido. Non utilizzare solventi o

detergenti a base di petrolio sul coprilama in plastica. Se il
coprilama trasparente € sporco, o se i residui del taglio
aderiscono ad esso e impediscono la visione della lama e/
o del pezzo in lavorazione, scollegare la sega e pulire con
cura il coprilama utilizzando un panno umido. Non
utilizzare solventi o detergenti a base di petrolio sul
coprilama in plastica.

Se il coprilama €& particolarmente sporco e impedisce la
visione, utilizzare la chiave in dotazione per allentare il
bullone esagonale che ferma il coperchio centrale.
Allentare il bullone esagonale ruotandolo in senso
antiorario e sollevare il coprilama e il coperchio centrale.
Con il coprilama in questa posizione & possibile eseguire
una pulizia piu completa ed efficace. Al termine della
pulizia, ripetere la procedura in senso contrario e fissare il
bullone. Non rimuovere la molla del coprilama. Se il
coprilama si scolorisce a causa del tempo o
dell’esposizione a raggi UV, rivolgersi a un centro di
assistenza Makita per ottenere un nuovo coprilama. NON
RIMUOVERE NE VANIFICARE LO SCOPO DELLA
PROTEZIONE. (Fig. 7)

Pannello di taglio (Fig. 8)

Questo utensile e dotato di un pannello di taglio nella
base girevole che riduce al minimo le sbavature sul lato di
uscita di un taglio. Se la scanalatura di taglio non e stata
praticata in fabbrica nel relativo pannello, &€ opportuno
eseguire il taglio della scanalatura prima di utilizzare
I'utensile per tagliare un pezzo in lavorazione. Accendere
I'utensile e abbassare delicatamente la lama per praticare
una scanalatura nel pannello di taglio.

Mantenere la massima capacita di taglio
L’utensile € regolato in fabbrica per garantire la massima
capacita di taglio per una lama da 255 mm.

All'installazione di una nuova lama, verificare la posizione
del limite inferiore sulla lama e, se necessario, effettuare
la seguente regolazione:

Scollegare prima l'utensile. Abbassare completamente
'impugnatura. Utilizzare la chiave per ruotare il bullone di
regolazione fino a quando la parte esterna della lama si
estende leggermente sotto la superficie superiore della
base girevole nel punto in cui il lato anteriore della guida
incontra la superficie superiore della base girevole.

(Fig. 9)

Con l'utensile scollegato, ruotare manualmente la lama
tenendo I'impugnatura del tutto abbassata per garantire
che la lama non entri in contatto con la base inferiore.
Ripetere la regolazione, se necessario. (Fig. 10)

ATTENZIONE:

» Dopo linstallazione di una nuova lama, verificare
sempre che la lama non entri in contatto con la base
inferiore quando la maniglia &€ completamente
abbassata. Eseguire sempre I'operazione a utensile
scollegato.

Regolazione dell’angolo di taglio
circolare (Fig. 11)

Allentare la ganascia ruotandola in senso antiorario.
Ruotare la base girevole tenendo premuta la levetta di
blocco. Una volta spostata la ganascia nella posizione in
cui l'indicatore € rivolto sull’angolazione desiderata nella
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scala di taglio circolare, serrare la ganascia in senso
orario.

ATTENZIONE:

« Durante la rotazione della base girevole, tenere del
tutto sollevata I'impugnatura.

» Dopo aver cambiato 'angolo di taglio circolare, fissare
la base girevole serrando la ganascia.

Regolazione dell’angolo di taglio obliquo
(Fig. 12 e 13)

Per regolare I'angolo di taglio obliquo, allentare la
manopola nella parte posteriore dell’'utensile in senso
antiorario.

Premere I'impugnatura a sinistra per inclinare la lama
della sega fino a quando l'indicatore segnala
I'angolazione desiderata sulla scala di taglio obliquo.
Serrare la manopola in senso orario per fissare
saldamente il braccio.

ATTENZIONE:

« Durante l'inclinazione della lama, tenere del tutto
sollevata 'impugnatura.

« Dopo aver cambiato I'angolo di taglio obliquo, fissare
sempre il braccio con una rotazione della manopola in
senso orario.

Azionamento dell’interruttore

ATTENZIONE:

« Prima di collegare l'utensile, controllare se l'interruttore
funziona correttamente e ritorna alla posizione “OFF”
una volta rilasciato.

Per i paesi europei (Fig. 14)

Per accendere I'utensile, spingere la leva a destra e tirare
l'interruttore di accensione. Per spegnere l'utensile,
rilasciare linterruttore.

Per tutti i paesi esterni all’Unione Europea (Fig. 15)
Per accendere I'utensile & sufficiente tirare I'interruttore.
Per spegnere I'utensile, rilasciare l'interruttore.

AVVERTENZA:

* Non utilizzare mai I'utensile se I'interruttore non € in
perfetta efficienza. Se I'interruttore non € in perfetta
efficienza, I'utensile risulta ESTREMAMENTE
PERICOLOSO e deve essere riparato prima di un
successivo utilizzo.

MONTAGGIO

ATTENZIONE:

» Accertarsi sempre che I'utensile sia spento e
scollegato dalla presa di corrente prima di iniziare
qualsiasi operazione su di esso.

Montaggio e smontaggio della lama

ATTENZIONE:

* Prima di montare o smontare la lama accertarsi
sempre che I'utensile sia spento e scollegato.

* Perinstallare o rimuovere la lama utilizzare solo la
chiave fornita da Makita. In caso contrario il bullone
esagonale potrebbe risultare troppo stretto oppure
allentato. Questo pud essere causa di infortuni.
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Durante la rimozione o l'installazione della lama,
mantenere I'impugnatura nella posizione sollevata.

(Fig. 16)

Per rimuovere la lama, utilizzare la chiave per allentare il
bullone esagonale che trattiene il coperchio centrale
ruotandolo in senso antiorario. Sollevare il coprilama e il
coperchio centrale. (Fig. 17)

Premere il blocco dell’albero per bloccare il mandrino e
utilizzare la chiave per allentare il bullone esagonale in
senso orario. Rimuovere quindi il bullone esagonale, la
flangia esterna e la lama. (Fig. 18)

Per installare la lama, montarla con attenzione sul
mandrino, verificando che la direzione della freccia sulla
superficie della lama corrisponde alla direzione della
freccia sul contenitore della lama. Installare la flangia
esterna e il bullone esagonale, quindi utilizzare la chiave
per serrare il bullone esagonale (verso sinistra) in senso
antiorario tenendo premuto il blocco dell’albero. (Fig. 19 e
20)

ATTENZIONE:

« L’anello con diametro esterno di 25,4 0 30 mm &
installato in fabbrica sul mandrino. Prima di montare la
lama sul mandrino, assicurarsi che sullo stesso sia
installato I'anello corretto per il foro dell’asta della lama
che si intende utilizzare.

Installare la flangia esterna e il bullone esagonale, quindi
utilizzare la chiave per serrare il bullone esagonale (verso
sinistra) in senso antiorario tenendo premuto il blocco
dell'albero.

Riportare il coprilama e il coperchio centrale nella
posizione originale. Serrare quindi il bullone esagonale in
senso orario per fissare il coperchio centrale. Abbassare
limpugnatura per accertarsi che il coprilama si sposti
correttamente. Accertarsi che il blocco dell’albero sia
stato rimosso sul mandrino prima di praticare il taglio.

Sacchetto per la polvere (Fig. 21 e 22)
L’'uso del sacchetto per la polvere permette di mantenere
la pulizia durante il taglio e di facilitare la raccolta della
polvere. Per fissare il sacchetto per la polvere, &
sufficiente applicarlo sull’'ugello per la polvere.
Rimuovere il sacchetto quando & pieno per meta, tirando
il fermo verso 'esterno. Svuotare il sacchetto scuotendolo
leggermente, in modo da eliminare particelle che possano
aver aderito all'interno e che potrebbero ostacolare il
corretto funzionamento.

NOTA:
Se si collega alla sega un aspiratore Makita, & possibile
effettuare operazioni di pulizia piu efficaci.

Fissaggio del pezzo in lavorazione

AVVERTENZA:

« E molto importante fissare sempre con sicurezza il
pezzo in lavorazione utilizzando la morsa.
Diversamente, I'utensile potrebbe danneggiarsi e il
pezzo in lavorazione potrebbe essere distrutto.
INOLTRE, SI POTREBBERO SUBIRE INFORTUNI.
Dopo un’operazione di taglio, non sollevare la lama
fino a quando non ha effettuato un arresto completo.



ATTENZIONE:

Durante il taglio di pezzi in lavorazione lunghi, utilizzare
sostegni di altezza pari alla superficie superiore della
base girevole. Non fare affidamento sulla sola morsa
orizzontale e/o verticale per fissare il pezzo.

| materiali sottili tendono a flettersi. Sostenere il pezzo
in lavorazione per la sua intera lunghezza per evitare
ostacoli alla lama e possibili contraccolpi. (Fig. 23)

Morsa verticale (Fig. 24)

La morsa verticale pud essere installata in due posizioni,
sul lato sinistro o destro della guida. Inserire I'asta della
morsa nel foro della guida e serrare la vite per fissare
I'asta della morsa.

Posizionare il braccio della morsa in base allo spessore e
alla forma del pezzo in lavorazione, quindi fissare il
braccio della morsa serrando la vite. Accertarsi che
I'utensile non entri in contatto con la morsa quando si
abbassa completamente I'impugnatura. Se alcune parti
entrano in contatto con la morsa, riposizionare la morsa.
Premere il pezzo in lavorazione contro la guida e la base
girevole. Posizionare il pezzo in lavorazione nella
posizione di taglio desiderata e fissarlo in modo saldo
serrando I'impugnatura della morsa.

ATTENZIONE:

Il pezzo in lavorazione deve essere fissato in modo
saldo sulla base girevole e sulla guida con la morsa
durante tutte le operazioni.

FUNZIONAMENTO (Fig. 25)

ATTENZIONE:

Prima dell’'uso, sbloccare I'impugnatura dalla posizione
abbassata tirando il perno di fermo.
Verificare che la lama non tocchi il pezzo in lavorazione
prima che l'interruttore sia attivato.
Non applicare una pressione eccessiva
sullimpugnatura durante il taglio. Una forza eccessiva
puo provocare un sovraccarico del motore e/o
un’efficienza di taglio ridotta. Premere I'impugnatura
con la sola forza necessaria per un taglio continuo e
senza una significativa diminuzione di velocita della
lama.
Premere delicatamente I'impugnatura per eseguire il
taglio. Se 'impugnatura viene premuta con forza o se
viene applicata una forza laterale, la lama vibra e lascia
un segno nel pezzo in lavorazione, riducendo la
precisione del taglio.
Tagli a pressione (Fig. 26)
Fissare il pezzo in lavorazione con la morsa.
Accendere ['utensile senza che la lama entri in
contatto con il pezzo e attendere che la lama
raggiunga la massima velocita prima di abbassarla.
Quindi, abbassare completamente I'impugnatura per
tagliare il pezzo in lavorazione. Una volta completato il
taglio, spegnere I'utensile e attendere I'arresto della
lama prima di riportarla nella posizione sollevata.
Tagli circolari
Consultare la sezione “Regolazione dell’angolo di
taglio circolare” in precedenza.

3. Tagli obliqui (Fig. 27)

Allentare la manopola e inclinare la lama della segna
per impostare I'angolo di taglio obliquo (consultare la
sezione “Regolazione dell’angolo di taglio obliquo” in
precedenza). Serrare di nuovo la manopola per
fissare I'angolo di taglio obliquo selezionato. Fissare il
pezzo in lavorazione con una morsa. Accendere
I'utensile senza che la lama entri in contatto con il
pezzo e attendere che la lama raggiunga la massima
velocita. Abbassare completamente I'impugnatura
applicando una pressione parallela alla lama. Una
volta completato il taglio, spegnere I'utensile e
attendere I'arresto della lama prima di riportarla nella
posizione sollevata.

ATTENZIONE:

Accertarsi che la lama si sposti verso il basso in
direzione obliqua durante un taglio obliquo. Tenere le
mani lontane dal percorso compiuto dalla lama della
sega.

Durante un taglio obliquo, si potrebbe creare una
situazione in cui il pezzo in lavorazione si trova contro il
lato della lama. Se la lama viene sollevata mentre &
ancora in rotazione, questo pezzo puo essere colpito
dalla lama e i suoi frammenti potrebbero disperdersi,
creando una situazione di pericolo. La lama deve
essere sollevata solo quando ha effettuato un arresto
completo.

Durante la pressione dellimpugnatura, applicare una
pressione parallela alla lama. Se la pressione non &
parallela alla lama durante il taglio, 'angolazione
potrebbe variare e la precisione del taglio potrebbe
risentirne.

4. Taglio combinato
Il taglio combinato & un processo in cui viene
impostato un angolo di taglio obliquo durante la
realizzazione di un taglio circolare sul pezzo. Il taglio
combinato pud essere eseguito con le angolazioni
indicate nella tabella.
Angolazione di taglio Angolazione di taglio
obliquo circolare
45° Sinistra e destra 0 - 45°
Durante il taglio composto, consultare le sezioni “Tagli
a pressione”, “Tagli circolari” e “Tagli obliqui”.
5. Taglio di estrusioni di alluminio (Fig. 28)
Durante il fissaggio delle estrusioni di alluminio,
utilizzare distanziatori o pezzi di scarto (come
mostrato nella figura) per impedire la deformazione
dell’alluminio. Utilizzare un lubrificante durante il taglio
di estrusioni di alluminio per impedire I'accumulo di
materiale sulla lama.
ATTENZIONE:

Non tentare di tagliare estrusioni di alluminio spesse o
rotonde. Le estrusioni si alluminio spesse potrebbero
allentarsi durante I'operazione, mentre le estrusioni di
alluminio rotonde non possono essere fissate in modo
saldo con questo utensile.

6. Protezione in legno

L’'uso di una protezione in legno aiuta a garantire che
non vi siano schegge nei tagli del pezzo in
lavorazione. Fissare una protezione in legno alla
guida utilizzando i fori in quest'ultima. Vedere la figura
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relativa alle dimensioni per un suggerimento sulla
protezione in legno da utilizzare. (Fig. 29)

ATTENZIONE:

Utilizzare legno piano di qualsiasi spessore come
protezione.
Utilizzare le viti per fissare la protezione in legno alla
guida. Le viti dovrebbero essere installate in modo che
la testa adella vite si trovi sotto la superficie della
protezione in legno.
Una volta applicata la protezione in legno, evitare di
ruotare la base girevole con I'impugnatura abbassata.
La lama e/o la protezione in legno potrebbero
danneggiarsi.
La larghezza di taglio massima sara inferiore alla
larghezza della protezione in legno.
Taglio di lunghezze ripetitive (Fig. 30)
Quando si tagliano diversi pezzi alla stessa lunghezza
(compresa tra 240 e 380 mm), 'uso della piastra di
regolazione (accessorio opzionale) consente
operazioni piu efficienti. Installare la piastra di
regolazione sul sostegno (accessorio opzionale) come
mostrato nella figura. Allineare la linea di taglio sul
pezzo in lavorazione con il lato sinistro o destro della
scanalatura del pannello di taglio, quindi tenere fermo
il pezzo in lavorazione e spostare la piastra contro la
fine del pezzo in lavorazione. Fissare la piastra di
regolazione con la vite. Quando la piastra di
regolazione non & necessaria, allentare la vite e
rimuovere la piastra.

Trasporto dell’utensile (Fig. 31)

Accertarsi che I'utensile sia scollegato. Fissare la lama
all’angolazione di taglio obliquo 0° e la base girevole
sull’angolazione di taglio circolare sinistra. Abbassare
completamente I'impugnatura premendo il perno di fermo.
Trasportare I'utensile utilizzando le maniglie per il
trasposto, come mostrato nella figura. La rimozione dei
sostegni, del sacchetto per la polvere, ecc. agevola il
trasporto dell’'utensile. (Fig. 32)

ATTENZIONE:

Bloccare tutte le parti mobili prima di trasportare
I'utensile.

Il perno di fermo € destinato alle operazioni di trasporto
e immagazzinaggio, non alle operazioni di taglio.

MANUTENZIONE

ATTENZIONE:

Prima di effettuare controlli e operazioni di
manutenzione, verificare sempre che I'utensile sia
spento e scollegato.

Evitare assolutamente di usare benzina, diluenti,
solventi, alcol o sostanze simili. In caso contrario,
potrebbero verificarsi scoloriture, deformazioni o
incrinature.

AVVERTENZA:

Accertarsi che la lama sia sempre affilata e pulita per le
migliori prestazioni e la massima sicurezza.

Regolazione dell’angolo di taglio
Questo utensile & regolato e allineato in fabbrica; tuttavia,
un utilizzo non corretto potrebbe modificare
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I'allineamento. Se I'utensile non & allineato correttamente,
attenersi alla procedura riportata di seguito:

1. Angolo di taglio circolare (Fig. 33)
Allentare la ganascia che fissa la base girevole.
Ruotare la base girevole in modo che l'indicatore si
trovi sullo 0° nella scala di taglio circolare. Serrare la
ganascia e allentare i bulloni esagonali che fissano la
guida utilizzando la chiave. Se l'indicatore non si trova
su 0° nella scala di taglio circolare, allentare la vite
dell’'indicatore e spostare la piastra fino a quando
l'indicatore si trova su 0° sulla scala di taglio circolare.
Abbassare completamente I'impugnatura premendo il
perno di fermo. Accertarsi che il lato della lama sia
perpendicolare rispetto alla guida utilizzando una
squadra, quindi fissare i bulloni esagonali sulla guida
nell'ordine, partendo dal lato destro. (Fig. 34)

2. Angolazione di taglio obliquo
(1) Angolazione di taglio obliquo 0° (Fig. 35)
Abbassare completamente I'impugnatura premendo il
perno di fermo. Allentare la manopola nella parte
posteriore dell'utensile. Allentare il dado esagonale e
ruotare due o tre vole in senso orario il bullone di
regolazione dell'angolo di taglio obliquo 0° sul lato
destro della base girevole per inclinare la lama verso
destra.
Assicurarsi che il lato della lama sia perpendicolare
alla superficie superiore della base girevole
utilizzando una squadra; per la regolazione, ruotare in
senso antiorario il bullone di regolazione dell’angolo di
taglio obliquo 0°. Serrare quindi il dado esagonale per
fissare il bullone di regolazione dell’angolo di taglio
obliquo 0° e serrare la manopola.
Assicurarsi che l'indicatore sul braccio sia nella
posizione 0° sulla scala di taglio obliquo. Se
I'indicatore non si trova su 0° nella scala di taglio
obliquo, allentare la vite dell'indicatore e spostare la
piastra fino a quando l'indicatore si trova su 0° sulla
scala di taglio obliquo. (Fig. 36 e 37)
(2) Angolazione di taglio obliquo 45° (Fig. 38)
Regolare I'angolo di taglio obliquo 45° solo dopo aver
eseguito la regolazione dell'angolo di taglio obliquo 0°.
Per regolare I'angolo di taglio obliquo 45°, allentare la
manopola e inclinare la lama del tutto a sinistra.
Assicurarsi che l'indicatore sul braccio sia nella
posizione 45° sulla scala di taglio obliquo del braccio.
Se l'indicatore non si trova nella posizione 45°, ruotare
il bullone di regolazione dell'angolo di taglio 45° sul
lato sinistro del braccio fino a quando I'indicatore &
nella posizione 45°.

Sostituzione delle spazzole di carbone
(Fig. 39)

Rimuovere e controllare periodicamente le spazzole di
carbone. Sostituirle quando I'usura comporta una
lunghezza di 3 mm. Mantenere le spazzole di carbone
pulite e libere di scorrere nei supporti. Entrambe le
spazzole di carbone devono essere sostituite
contemporaneamente. Utilizzare solo spazzole di carbone
dello stesso tipo.

Rimuovere i coperchi dei portaspazzola con un cacciavite.
Estrarre le spazzole di carbone consumate, inserire le
nuove spazzole e fissare i coperchi dei portaspazzola.
(Fig. 40)



Dopo l'uso

* Dopo l'uso, rimuovere frammenti e polvere che hanno
aderito all'utensile con un panno. Tenere pulito il
coprilama secondo le indicazioni nella precedente
sezione “Coprilama”. Lubrificare le parti scorrevoli con
olio per macchine in modo da impedire la ruggine.

Al fine di garantire la SICUREZZA e 'AFFIDABILITA del
prodotto, le riparazioni e qualsivoglia ulteriore operazione
di manutenzione o regolazione devono essere eseguite
dai centri di assistenza autorizzati Makita utilizzando
sempre parti di ricambio Makita.

Rumore ENG102-3
Il tipico livello di rumore ponderato “A” & determinato in
conformita con la norma EN61029:

Livello di pressione sonora (L,a): 92 dB (A)

Livello di potenza sonora (Ly,): 105 dB (A)

Variazione (K): 3 dB (A)

Indossare una protezione acustica.
Vibrazioni ENG238-2
Il valore di emissione delle vibrazioni & determinato in
conformita con la norma EN61029:

Emissione di vibrazioni (ay): 2,5 m/s? o inferiore
Variazione (K): 1,5 m/s?
Il valore di emissione delle vibrazioni dichiarato & stato
misurato in conformita con un metodo di test standard e
puo essere utilizzato per confrontare tra loro diversi
utensili.
Il valore di emissione delle vibrazioni dichiarato pud
anche essere utilizzato per stime preliminari
dell’esposizione.

/\ AVVERTENZA:

* L’emissione delle vibrazioni durante I'uso effettivo
dell’utensile elettrico puo risultare diversa rispetto al
valore dichiarato, in base alla modalita d'uso
dell'utensile.

+ Assicurarsi di individuare le necessarie misure di
sicurezza per proteggere |'operatore in base a una
stima dell'esposizione nelle condizioni reali di utilizzo
(prendendo in considerazione tutte le fasi del ciclo
operativo, come quante volte I'utensile viene spento e i
periodi in cui rimane inattivo, oltre al tempo di
avviamento).

Solo per i paesi europei ENH003-12
Dichiarazione di conformita CE
Makita Corporation, in qualita di produttore
responsabile, dichiara che le macchine Makita
indicate di seguito:
Denominazione della macchina:
Sega circolare combinata
N. modello/Tipo: MLS100
appartengono a una produzione in serie e
sono conformi alle seguenti direttive europee:
2006/42/EC
Sono inoltre prodotte in conformita con gli standard o i
documenti standardizzati riportati di seguito:
EN61029

La documentazione tecnica viene conservata dal
rappresentante autorizzato in Europa, ovvero:
Makita International Europe Ltd.,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, Inghilterra

30 gennaio 2009

Perm

Tomoyasu Kato
Direttore
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN
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NEDERLANDS (Originele instructies)
Verklaring van algemene gegevens

1. Moersleutel 19. Middenafdekking 37. Vulblok

2. Knop 20. Zeskantbout 38. Aluminiumprofiel

3. Extra plaat 21. Zaagbladhuis 39. Vulblok

4. Schroef 22. Pijlpunt 40. Meer dan 10 mm

5. Zool 23. Zaagblad 41. Meer dan 460 mm
6. Vergrendelpen 24. As 42. Opening

7. Bout 25. Flens 43. Aanzetplaat

8. Beschermkap 26. Ring 44. Houder

9. Zaagsnedeplank 27. Stofzak 45. Vergrendelpen

10. Stelbout 28. Sluiting 46. Zeskantbouten

11. Bovenoppervlak van draaitafel 29. Steun 47. Geodriehoek

12. Rand van zaagblad 30. Draaitafel 48. Stelbout voor 0°
13. Geleider 31. Draaiknop van bankschroef 49. Stelbout voor verticaal-
14. Vergrendelknop 32. Schroef verstekhoek van 45°
15. Handvat 33. Arm van bankschroef 50. Koolborsteldop

16. Aanwijspunt 34. Stang van bankschroef 51. Schroevendraaier
17. Pal 35. Verticale bankschroef

18. Aan/uit-schakelaar 36. Bankschroef

TECHNISCHE GEGEVENS

Model MLS100
Diameter zaagblad 255 mm
Diameter middengat
Voor alle niet-Europese landen 25,4 mm
Voor Europese landen 30 mm
Max. zaagdikte (h x b) met zaagblad van 255 mm diameter
. Verstekhoek
Verticaal-verstekhoek -
0° 45° (links en rechts)
0° 75 mm x 130 mm 75 mm x 90 mm

45° (links) 48 mm x 120 mm 48 mm x 90 mm
Onbelaste snelheid (min™") 4200
Afmetingen (I x b x h) 610 mm x 485 mm x 515 mm
Netto gewicht 14,7 kg
Veiligheidsklasse m@/m

« Als gevolg van ons doorlopende onderzoeks- en ontwikkelingsprogramma, zijn de technische gegevens van dit
gereedschap onderhevig aan veranderingen zonder voorafgaande kennisgeving.

« De technische gegevens kunnen van land tot land verschillen.

» Gewicht volgens EPTA-procedure 01/2003

Symbolen END217-3
Hieronder staan de symbolen die voor dit gereedschap
worden gebruikt.

Zorg ervoor dat u weet wat ze betekenen alvorens het
gereedschap te gebruiken.

.............. Houd handen en vingers uit de buurt van
de zaagband.

... Verwijder voor uw eigen veiligheid alle
spaanders, kleine stukjes hout, enz.,
vanaf het tafeloppervlak voordat u het
gereedschap bedient.

............. Lees de gebruiksaanwijzing.

......... Zet de HULPGELEIDER altijd in de
linkerstand wanneer u links-verticaal-
verstekzaagt. Zoniet kan de operator

. ernstig gewond raken.
............. Om letsel door rondvliegende

houtsnippers te voorkomen, blijft u na het WC@} ....... Draai de bout rechtsom los.
zagen de zaagkop omlaag geduwd v

houden totdat het zaagblad volledig tot
Ef ............. Alleen voor EU-landen

stilstand is gekomen.
Geef elektrisch gereedschap niet met het
huisvuil mee!

............. DUBBEL GEISOLEERD
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Volgens de Europese richtlijn 2002/96/
EG inzake oude elektrische en
elektronische apparaten en de
toepassing daarvan binnen de nationale
wetgeving, dient gebruikt elektrisch
gereedschap gescheiden te worden
ingezameld en te worden afgevoerd naar
een recycle bedrijf dat voldoet aan de
geldende milieu-eisen.

Gebruiksdoeleinden ENEO004-1
Het gereedschap is bedoeld voor recht- en verstekzagen
in hout. Als het juiste zaagblad wordt gebruikt, kan dit
gereedschap ook aluminium zagen.

Voeding ENF002-1
Het gereedschap mag uitsluitend worden aangesloten op
een voeding met dezelfde spanning als aangegeven op
het identificatieplaatje en werkt alleen op enkele-fase
wisselstroom. Het gereedschap is dubbel geisoleerd
volgens de Europese norm en mag derhalve ook op een
niet-geaard stopcontact worden aangesloten.

Algemene
veiligheidswaarschuwingen voor
elektrisch gereedschap GEA010-1
/\ WAARSCHUWING Lees alle
veiligheidswaarschuwingen en alle instructies. Het
niet volgen van de waarschuwingen en instructies kan
leiden tot elektrische schokken, brand en/of ernstig letsel.

Bewaar alle waarschuwingen en
instructies om in de toekomst te
kunnen raadplegen.

AANVULLENDE
VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN
VOOR GEREEDSCHAP ENB040-3

1. Draag oogbescherming.

2. Houd uw handen uit de buurt van het pad van het
zaagblad. Voorkom contact met het nog
nadraaiende zaagblad. Het kan nog steeds ernstig
letsel veroorzaken.

3. Bedien de cirkelzaag niet zonder dat de
beschermkappen zijn aangebracht. Controleer
voor ieder gebruik of de beschermkap van het
zaagblad goed sluit. Gebruik de cirkelzaag niet als
de beschermkap van het zaagblad niet vrij kan
bewegen en onmiddellijk sluit. Zet de
beschermkap van het zaagblad nooit vast in de
geopende stand.

4. Zaag nooit uit de vrije hand. Het werkstuk moet voor

ieder gebruik met behulp van de bankschroef stevig

worden vastgeklemd op de draaitafel en tegen de
geleider. Houd het werkstuk nooit met uw handen
vast.

Reik nooit rondom het zaagblad.

6. Schakel het gereedschap uit en wacht tot het
zaagblad stilstaat voordat u het werkstuk
verplaatst of de instelling van het gereedschap
verandert.

o

10.

1

-

12

13.

14.

15.

16.

17.

18

19.

20.

2

=

22.

23.

24.

25.

26.
27.
28.

. Vervang de zaagsnedeplank als deze versleten is.
30.

3

=

Trek de stekker van het gereedschap uit het
stopcontact voordat u het zaagblad vervangt of
onderhoud pleegt.

Gebruik het gereedschap niet in de buurt van
ontvlambare vloeistoffen of gassen.

Controleer vo6r het gebruik het zaagblad zorgvuldig
op barsten of beschadiging. Vervang een gebarsten of
beschadigde zaagblad meteen.

Gebruik uitsluitend flenzen die geschikt zijn voor dit
gereedschap.

. Wees voorzichtig dat u niet de as, flenzen (met name

het montagevlak) of bout beschadigt. Als deze
onderdelen beschadigd raken, kan het zaagblad
breken.

. Zorg ervoor dat de draaitafel stevig vast staat zodat

deze tijdens het zagen niet beweegt.

Verwijder voor uw eigen veiligheid alle spaanders,
kleine stukjes hout, enz., vanaf het tafelopperviak
voordat u het gereedschap bedient.

Voorkom dat u in spijkers zaagt. Inspecteer het
werkstuk op spijkers en verwijder deze zonodig
voordat u ermee begint te werken.

Zorg ervoor dat de asvergrendeling is ontgrendeld
voordat u het gereedschap inschakelt.

Controleer dat het zaagblad in zijn laagste stand de
draaitafel niet raakt.

Houd de handgreep stevig vast. Let erop dat het
zaagblad iets op en neer beweegt tijdens het starten
en stoppen.

. Zorg ervoor dat het zaagblad het werkstuk niet raakt

voordat u het gereedschap hebt ingeschakeld.

Laat het gereedschap een tijdje draaien voordat u het
werkstuk gaat zagen. Controleer op trillingen of
schommelingen die op onjuiste montage of een slecht
uitgebalanceerd zaagblad kunnen wijzen.

Wacht totdat het zaagblad op volle snelheid draait
voordat u begint te zagen.

. Stop onmiddellijk met het gebruik van het

gereedschap als u iets abnormaals opmerkt.
Probeer niet de aan/uit-schakelaar in de aan-stand
vast te zetten.

Blijf te allen tijde geconcentreerd, met name tijdens
zich herhalende, monotone bedieningen. Laat u niet
leiden door een vals gevoel van veiligheid. Het
zaagblad kent geen medelijden!

Gebruik altijd de accessoires die in deze
gebruiksaanwijzing aanbevolen worden. Gebruik van
ongeschikte accessoires, zoals slijpschijven, kan tot
letsel leiden.

Gebruik de cirkelzaag niet voor het zagen van
andere materialen dan hout, aluminium en
dergelijke.

Sluit de afkortzaag aan op een stofafzuig- en
stofopvanginrichting tijdens het zagen.

Kies het juiste zaagblad voor het materiaal dat u
wilt zagen.

Wees voorzichtig bij het zagen van gleuven.

Zaagbladen van hooggelegeerd snelstaal (HSS)
mogen niet worden gebruikt.

. Stof dat tijdens de werkzaamheden vrijkomt, kan

chemische bestanddelen bevatten die kanker,
geboortedefecten of andere voortplantingsschade
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kan (kunnen) verwekken. Enkele voorbeelden van

deze chemische stoffen zijn:

¢ lood van loodhoudende verfstoffen en

¢ arsenicum en chroom van chemisch behandeld
hout. Het risico van deze blootstellingen
varieert en hangt af van het feit hoe vaak u dit
soort werkzaamheden uitvoert. Om
blootstelling aan deze chemische bestanddelen
te verminderen: moeten de werkzaamheden
uitgevoerd worden in een goed geventileerde
werkomgeving en gebruikmakend van
goedgekeurd beschermende hulpmiddelen,
zoals stofmaskers die ontworpen zijn om
microscopisch kleine deeltjes te kunnen
filteren.

32. Zorg, om het geluidsniveau te verminderen, er
altijd voor dat het zaagblad scherp en schoon is.

33. De gebruiker moet voldoende getraind zijn in het
gebruik, afstelling en bediening van het
gereedschap.

34. Gebruik een zaagblad dat op de juiste wijze
geslepen is. Houd u aan de maximale snelheid
aangegeven op het zaagblad.

35. U mag niet het afgezaagde stuk of andere delen
van het werkstuk uit het zaaggebied verwijderen
terwijl het zaagblad nog draait en de
gereedschapskop nog niet in de ruststand staat.

BEWAAR DEZE INSTRUCTIES
BEDIENING (zie afb. 1 en 2)

Wanneer u het gereedschap koopt is het handgreep
vergrendeld in de onderste stand door middel van de
vergrendelpen. Draai de bout los met de bijgeleverde
sleutel en zet de zaagkop in de juiste hoek. Verwijder de
bout en zet de zaagkop vast met de knop.

De extra plaat monteren (zie afb. 3)

Leg het gat in de extra plaat op het gat in de zool van het
gereedschap en monteer de extra plaat met behulp van
de schroef.

Montage op een werkbank

Wanneer u het gereedschap koopt is het handgreep
vergrendeld in de onderste stand door middel van de
vergrendelpen. Ontgrendel de vergrendelpen door de
handgreep iets omlaag te duwen en de vergrendelpen
naar buiten te trekken. (zie afb. 4)

Dit gereedschap moet met vier bouten worden
gemonteerd op een horizontale en stabiele ondergrond
met gebruikmaking van de boutgaten in de voeten van het
gereedschap. Hierdoor wordt voorkomen dat het
gereedschap kan omvallen en letsel kan veroorzaken.
(zie afb. 5)

BESCHRIJVING VAN DE
FUNCTIES

LET OP:

« Controleer altijd of het gereedschap is uitgeschakeld
en de stekker uit het stopcontact is getrokken alvorens
de functies van het gereedschap te controleren of af te
stellen.
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Beschermkap (zie afb. 6)

Wanneer u de handgreep omlaag duwt, gaat de
beschermkap automatisch omhoog. De beschermkap is
geveerd, zodat deze naar zijn oorspronkelijke plaats
terugkeert wanneer de handgreep omhoog gaat nadat het
zagen klaar is. NOOIT DE WERKING VAN DE
BESCHERMKAP OF DE DAARAAN BEVESTIGDE
VEER HINDEREN OF DEZE VERWIJDEREN.

Omuwille van uw persoonlijke veiligheid zorgt u ervoor dat
de beschermkap altijd goed werkt. ledere
onregelmatigheid in de werking van de beschermkap
moet onmiddellijk worden gecorrigeerd. Controleer de
werking van de trekveer van de beschermkap. NOOIT
HET GEREEDSCHAP GEBRUIKEN ALS DE
BESCHERMKAP OF VEER BESCHADIGD, DEFECT OF
VERWIJDERD ZIJN. DIT TOCH DOEN IS UITERST
GEVAARLIJK EN KAN LEIDEN TOT ERNSTIG
PERSOONLIJK LETSEL.

Als de doorzichtige beschermkap vuil is geworden of er
zaagsel aan kleeft zodat het zaagblad niet meer goed
zichtbaar is, trekt u de stekker uit het stopcontact en
maakt u de beschermkap voorzichtig schoon met een
vochtige doek. Gebruik geen oplosmiddelen of op
petroleum gebaseerde schoonmaakmiddelen op de
kunststoffen beschermkap. Als de doorzichtige
beschermkap vuil is geworden of er zaagsel aan kleeft
zodat het zaagblad en/of het werkstuk niet meer goed
zichtbaar is, trekt u de stekker uit het stopcontact en
maakt u de beschermkap voorzichtig schoon met een
vochtige doek. Gebruik geen oplosmiddelen of op
petroleum gebaseerde schoonmaakmiddelen op de
kunststoffen beschermkap.

Als de beschermkap bijzonder vuil is en u er niet meer
doorheen kunt kijken, gebruikt u de bijgeleverde sleutel
om de zeskantbout los te draaien waarmee de
middenafdekking is bevestigd. Draai de zeskantbout los
door deze linksom te draaien en til de beschermkap en
middenafdekking op. Met de beschermkap in deze positie
kan deze effectiever en vollediger worden
schoongemaakt. Nadat u klaar bent met het
schoonmaken, voert u de bovenstaande procedure in
omgekeerde volgorde uit en draait u de bout weer vast.
Verwijder niet de veer waarmee de beschermkap is
vastgezet. Als de beschermkap van kleur is veranderd
door ouderdom of blootstelling aan ultravioletlicht, neemt
u contact op met een Makita-servicecentrum om een
nieuwe beschermkap te bestellen. DE WERKING VAN
DE BESCHERMKAP NIET HINDEREN EN DEZE NIET
VERWIJDEREN. (zie afb. 7)

Zaagsnedeplank (zie afb. 8)

Dit gereedschap is voorzien van een zaagsnedeplank in
de draaitafel om splinteren aan de uitgangszijde van de
zaagsnede te minimaliseren. Als de zaagsnedegroef in de
fabriek nog niet is aangebracht in de zaagsnedeplank,
moet u de groef zelf maken voordat u met het
gereedschap een werkstuk zaagt. Schakel het
gereedschap in en breng het zaagblad langzaam omlaag
om een zaagsnede te maken in de zaagsnedeplank.

Maximale zaagdikte behouden

Dit gereedschap is in de fabriek afgesteld om de
maximale zaagdikte te leveren met een zaagblad met een
diameter van 255 mm.



Controleer bij het monteren van een nieuw zaagblad altijd
de onderste stand van het zaagblad en stel deze zonodig
als volgt af:

Trek eerst de stekker van het gereedschap uit het
stopcontact. Breng de handgreep zo ver mogelijk omlaag.
Gebruik een sleutel om de stelbout te draaien totdat de
rand van het zaagblad tot net onder het bovenopperviak
van de draaitafel komt op het punt waar de voorzijde van
de geleider raakt aan het bovenoppervlak van de
draaitafel. (zie afb. 9)

Met de stekker van het gereedschap uit het stopcontact,
houdt u de handgreep zo ver mogelijk omlaag gedrukt en
draait u het zaagblad met de hand rond om u ervan te
verzekeren dat het zaagblad geen enkel onderdeel van
het onderstel raakt. Stel zonodig opnieuw af. (zie afb. 10)

LET OP:

* Na het monteren van een nieuw zaagblad controleert u
altijd dat het zaagblad geen enkel onderdeel van het
onderstel raakt wanneer de handgreep zo ver mogelijk
omlaag wordt geduwd. Doe dit alleen wanneer de
stekker van het gereedschap uit het stopcontact is
getrokken.

De horizontaal-verstekhoek instellen (zie
afb. 11)

Draai het handvat los door dit linksom te draaien. Houd de
vergrendelknop ingedrukt en verdraai de draaitafel.
Wanneer u het handvat hebt verdraaid naar de positie
waarop de aanwijspunt de gewenste hoek aangeeft,
draait u het handvat stevig rechtsom vast.

LET OP:

« Voordat u de draaitafel verdraait, controleert u dat de
handgreep zo ver mogelijk omhoog staat.

« Nadat u de horizontaal-verstekhoek hebt veranderd,
zet u altijd de draaitafel vast door het handvat stevig
vast te draaien.

De verticaal-verstekhoek instellen (zie
afb. 12 en 13)

Om de verticaal-verstekhoek in te stellen, draait u de knop
aan de achterkant van het gereedschap los.

Duw de handgreep naar links om het zaagblad te
kantelen totdat de aanwijspunt de gewenste hoek
aangeeft op de verticaal-verstekschaalverdeling.

Draai tenslotte de knop weer stevig rechtsom vast om de
arm vast te zetten.

LET OP:

» Voordat u het zaagblad kantelt, controleert u dat de
handgreep zo ver mogelijk omhoog staat.

« Nadat u de verticaal-verstekhoek hebt veranderd, moet
u altijd de arm vastzetten door de knop rechtsom te
draaien.

Werking van de aan/uit-schakelaar

LET OP:

« Controleer altijd, voordat u de stekker in het
stopcontact steekt, of de aan/uit-schakelaar op de
juiste manier schakelt en weer terugkeert naar de uit-
stand nadat deze is losgelaten.

Voor Europese landen (zie afb. 14)

Om het gereedschap te starten, duwt u de pal naar rechts
en knijpt u de aan/uit-schakelaar in. Laat de aan/uit-
schakelaar los om het gereedschap te stoppen

Voor alle niet-Europese landen (zie afb. 15)

Om het gereedschap in te schakelen, knijpt u gewoon de
aan/uit-schakelaar in. Laat de aan/uit-schakelaar los om
het gereedschap te stoppen

WAARSCHUWING:

* Gebruik het gereedschap NOOIT als de aan/uit-
schakelaar niet goed werkt. leder gereedschap met
een defecte aan/uit-schakelaar is UITERST
GEVAARLIJK en moet worden gerepareerd voordat
het gereedschap wordt gebruikt.

ONDERDELEN AANBRENGEN/
VERWIJDEREN

LET OP:

« Controleer altijd of het gereedschap is uitgeschakeld
en de stekker uit het stopcontact is getrokken alvorens
enige werk aan het gereedschap uit te voeren.

Het zaagblad monteren en verwijderen

LET OP:

« Controleer altijd of het gereedschap is uitgeschakeld
en de stekker uit het stopcontact is getrokken alvorens
het zaagblad te monteren of verwijderen.

* Gebruik uitsluitend de bijgeleverde Makita-inbussleutel
voor het aanbrengen en verwijderen van het zaagblad.
Als u dit nalaat, loopt u het risico dat de zeskantbout te
vast of onvoldoende vast aangedraaid wordt. Hierdoor
kan letsel worden veroorzaakt.

Bij het monteren of verwijderen van het zaagblad moet de
handgreep in de bovenste stand staan. (zie blz. 16)

Als u het zaagblad wilt verwijderen gebruikt u de sleutel
om de zeskantmoer waarmee de middenafdekking is
bevestigd linksom los te draaien. Til de beschermkap en
de middenafdekking op. (zie afb. 17)

Druk de asvergrendeling in om de as te vergrendelen en
gebruik de sleutel om de zeskantbout rechtsom los te
draaien. Verwijder tenslotte de zeskantbout, de
buitenflens en het zaagblad. (zie afb. 18)

Als u een nieuw zaagblad wilt monteren, plaatst u het
voorzichtig op de as, waarbij u er goed op let dat de
richting van de pijl op de zijkant van het zaagblad
overeenkomt met de richting van de pijl op het
zaagbladhuis. Monteer de buitenflens en zeskantbout
(met tegengestelde schroefdraad), en gebruik de sleutel
om de zeskantbout stevig linksom vast te draaien terwijl u
de asvergrendeling ingedrukt houdt. (zie afb. 19 en 20)

LET OP:

» De ring, met een buitendiameter van 25,4 of 30 mm, is
door de fabrikant op de as aangebracht. Voordat het
zaagblad op de as wordt gemonteerd, moet u ervoor
zorgen, dat de juiste ring, passend voor het asgat van
het zaagblad, aangebracht is op de as.

Monteer de buitenflens en zeskantbout (met

tegengestelde schroefdraad), en gebruik de sleutel om de

zeskantbout stevig linksom vast te draaien terwijl u de
asvergrendeling ingedrukt houdt.
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Breng de beschermkap en de middenafdekking terug op
hun oorspronkelijke plaatsen. Draai daarna de
zeskantbout rechtsom om de middenafdekking vast te
zetten. Duw de handgreep omlaag om te controleren of
de beschermkap goed beweegt. Controleer dat de
asvergrendeling de as niet langer vergrendelt voordat u
met het gereedschap zaagt.

Stofzak (zie afb. 21 en 22)

Door de stofzak te gebruiken werkt u schoon en kan het
zaagsel eenvoudig worden opgeruimd. Bevestig de
stofzak op de stofafzuigaansluitmond.

Wanneer de stofzak ongeveer halfvol is, haalt u de
stofzak van het gereedschap af en trekt u de sluiting eraf.
Gooi het zaagsel in de stofzak weg en tik zacht tegen de
stofzak zodat ook de deeltjes die tegen de binnenkant
kleven, en verdere afzuiging kunnen hinderen, eruit
vallen.

OPMERKING:
Als u een Makita-stofzuiger aansluit op uw gereedschap,
kunt u nog efficiénter en schoner werken.

Werkstuk vastklemmen

WAARSCHUWING:

* Het is uiterst belangrijk het werkstuk altijd goed en
stevig vast te klemmen in de bankschroef. Als u dit niet
doet, kan het gereedschap worden beschadigd en/of
het werkstuk worden vernield. DIT KAN TEVENS
LEIDEN TOT PERSOONLIJK LETSEL. Bovendien,
nadat u klaar bent met zagen mag u de handgreep pas
omhoog trekken nadat het zaagblad volledig tot
stilstand is gekomen.

LET OP:

« Als u een lang werkstuk zaagt, gebruikt u steunen die
even hoog zijn als het bovenopperviak van de
draaitafel. Vertrouw niet uitsluitend op de verticale
bankschroef en/of de horizontale bankschroef om het
werkstuk vast te klemmen.

* Dun materiaal kan doorhangen. Ondersteun het
werkstuk over zijn gehele lengte om vastlopen van het
zaagblad en mogelijke TERUGSLAG te voorkomen.
(zie afb. 23)

Verticale bankschroef (zie afb. 24)

De verticale bankschroef kan op twee plaatsen worden
gemonteerd: aan de linkerkant of aan de rechterkant van
de geleider. Steek de stang van de bankschroef in het gat
in de geleider en draai de schroef vast om de stang van
de bankschroef vast te zetten.

Stel de arm van de bankschroef in overeenkomstig de
dikte en vorm van het werkstuk, en zet de arm van de
bankschroef vast door de schroef vast te draaien.
Controleer dat geen enkel deel van het gereedschap in
aanraking komt met de bankschroef wanneer de
handgreep tot in de onderste stand omlaaggebracht
wordt. Al enig deel van het gereedschap de bankschroef
raakt, verandert u de positie van de bankschroef.

Duw het werkstuk glad tegen de geleider en de draaitafel.
Positioneer het werkstuk op de gewenste zaagpositie en
zet het stevig vast door de knop van de bankschroef vast
te draaien.
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LET OP:

» Het werkstuk moet voor ieder gebruik met behulp van
de bankschroef stevig worden vastgeklemd op de
draaitafel en tegen de geleider.

BEDIENING (zie afb. 25)

LET OP:

« Vergeet niet voor gebruik de handgreep te
ontgrendelen uit de onderste stand door de
vergrendelpen naar buiten te trekken.

« Zorg ervoor dat het zaagblad het werkstuk niet raakt,
enz., voordat u het gereedschap ingeschakeld.

« Oefen geen grote druk uit op de handgreep tijdens het
zagen. Een te hoge kracht kan leiden tot overbelasting
van de motor en/of minder efficiént zagen. Duw de
handgreep met net voldoende kracht omlaag als nodig
is om soepel te zagen zonder dat de snelheid van het
zaagblad aanmerkelijk lager wordt.

« Duw de handgreep voorzichtig omlaag om te zagen.
Als u de handgreep met kracht omlaag duwt of als
laterale kracht wordt uitgeoefend, zal het zaagblad
trillen en een streep (brandplek) op het werkstuk
achterlaten, en zal de nauwkeurigheid van het zagen
eronder lijden.

1. Rechtzagen (zie afb. 26)
Klem het werkstuk vast in de bankschroef. Schakel
het gereedschap in zonder dat het zaagblad iets raakt
en wacht tot het zaagblad op volle snelheid draait
voordat u het omlaag brengt. Breng vervolgens de
handgreep voorzichtig zo ver mogelijk omlaag om het
werkstuk te zagen. Nadat het zagen klaar is, schakelt
u het gereedschap uit en WACHT U TOTDAT HET
ZAAGBLAD VOLLEDIG TOT STILSTAND IS
GEKOMEN voordat u het zaagblad omhoog brengt tot
in de hoogste stand.

2. Verstekzagen
Raadpleeg de beschrijving onder “De horizontaal-
verstekhoek instellen”.

3. Verticaal-verstekzagen (zie afb. 27)
Draai de knop los en kantel het zaagblad om de
verticaal-verstekhoek in te stellen. Raadpleeg de
beschrijving onder “De verticaal-verstekhoek
instellen”. Vergeet niet de knop weer stevig vast te
draaien om de ingestelde verticaal-verstekhoek veilig
te kunnen gebruiken. Klem het werkstuk vast in een
bankschroef. Schakel het gereedschap in zonder dat
het zaagblad iets raakt en wacht tot het zaagblad op
volle snelheid draait. Breng vervolgens de handgreep
voorzichtig zo ver mogelijk omlaag en oefen druk uit
parallel aan het zaagblad. Nadat het zagen klaar is,
schakelt u het gereedschap uit en WACHT U
TOTDAT HET ZAAGBLAD VOLLEDIG TOT
STILSTAND IS GEKOMEN voordat u het zaagblad
omhoog brengt tot in de hoogste stand.

LET OP:

« Onthoud goed dat het zaagblad onder de verticaal-
verstekhoek omlaag beweegt tijdens het verticaal-
verstekzagen. Houd uw handen uit de buurt van het
pad van het zaagblad.

« Tijdens het verticaal-verstekzagen kan het voorkomen
dat het afgezaagde stuk hout tegen de zijkant van het
zaagblad ligt. Als het zaagblad omhoog gebracht wordt



terwijl het nog draait, kan dit stuk hout door het
zaagblad gepakt worden waardoor fragmenten worden
rondgeslingerd. Dit is gevaarlijk. Het zaagblad mag
ALLEEN omhoog worden gebracht nadat dit volledig
tot stilstand is gekomen.

Bij het omlaagbrengen van het zaagblad, moet de
uitgeoefende druk parallel zijn aan het zaagblad. Als
tijdens het zagen de druk niet parallel aan het zaagblad
wordt uitgeoefend, kan de hoek van het zaagblad
verlopen waardoor een onzuivere zaagsnede ontstaat.

4. Samengesteld verstekzagen

Samengesteld-verstekzagen is een bewerking waarbij
verticaal-verstekzagen wordt gecombineerd met
horizontaal-verstekzagen in een werkstuk.
Samengesteld-verstekzagen kan worden uitgevoerd
met de hoeken aangegeven in de tabel.

Verticaal-verstekhoek Verstekhoek

45° Links en rechts 0 t/m 45°

Als u samengesteld-verstekzagen wilt uitvoeren,
raadpleegt u de beschrijvingen onder “Rechtzagen”,
“Verstekzagen” en “Verticaal-verstekzagen”

Een aluminiumprofiel zagen (zie afb. 28)

Als u een aluminiumprofiel wilt vastklemmen in de
bankschroef, maakt u gebruik van vulblokken of
stuken afvalhout, zoals aangegeven in afbeelding, om
te voorkomen dat het aluminiumprofiel vervormt.
Gebruik snijolie als smeermiddel bij het zagen van
een aluminiumprofiel om te voorkomen dat
aluminiumslijpsel zich op het zaagblad ophoopt.

LET OP:

Probeer nooit dikke aluminiumprofielen of ronde
aluminiumpijpen te zagen. Dikke aluminiumprofielen
kunnen losschieten tijdens het zagen en ronde
aluminiumpijpen kunnen niet stevig worden
vastgeklemd in dit gereedschap.

Houten bekleding

Het gebruik van houten bekleding draagt bij aan het
splintervrij zagen van werkstukken. Bevestig de
houten bekleding op de geleider met gebruikmaking
van de gaten in de geleider. Zie de afbeelding voor de
afmetingen van de aanbevolen houten bekleding. (zie
afb. 29)

LET OP:

Gebruik voor de houten bekleding recht hout van
gelijkmatige dikte.

Bevestig de houten bekleding aan de geleider met
behulp van schroeven. De schroeven dienen zodanig
te worden ingedraaid dat de schroefkoppen zich onder
het oppervlak van de houten bekleding bevinden.

Als de houten bekleding op de geleider is bevestigd,
mag u de draaitafel niet meer verdraaien terwijl de
handgreep omlaag staat. Hierdoor zullen het zaagblad
en/of de houten bekleding worden beschadigd.

De maximale zaagdikte moet worden verminderd met
de dikte van de houten bekleding.

Steeds dezelfde lengte afzagen (zie afb. 30)

Als u meerdere werkstukken op dezelfde lengte wilt
afzagen, van 240 mm tot 380 mm, kunt u efficiénter
werken door gebruik te maken van de stelplaat (los
verkrijgbaar). Monteer de stelplaat op de steunstang
(los verkrijgbaar), zoals aangegeven in de afbeelding.

Lijn de zaaglijn op uw werkstuk uit met de linker- of
rechterzijkant van de groef in de zaagsnedeplank, en
terwijl u het werkstuk vasthoudt zodat het niet kan
bewegen, schuift u de stelplaat tegen het uiteinde van
het werkstuk. Zet vervolgens de stelplaat vast met
behulp van de vleugelschroef. Wanneer de stelplaat
niet wordt gebruikt, draait u de vleugelschroef los en
klapt u de stelplaat aan de kant.

Transport van het gereedschap

(zie afb. 31)

Zorg ervoor dat de stekker uit het stopcontact is
getrokken. Zet het zaagblad vast op een verticaal-
verstekhoek van 0° en de draaitafel op maximaal
horizontaal-verstek naar links. Breng de handgreep
omlaag en vergrendel deze in de laagste stand door de
vergrendelpen naar binnen te duwen. Draag het
gereedschap aan het transporthandvat zoals aangegeven
in de afbeelding. Als u de steunstangen, steunvoeten,
stofzak, enz., verwijdert, kunt u het gereedschap
gemakkelijker transporteren. (zie afb. 32)

LET OP:

Zet altijd alle beweegbare delen vast voordat u het
gereedschap transporteert.

De vergrendelpen is uitsluitend bedoeld te worden
gebruikt tijdens het transporteren en bewaren van het
gereedschap, en niet tijdens het zagen.

ONDERHOUD

LET OP:

Zorg er altijd voor dat de machine is uitgeschakeld en
de stekker uit het stopcontact is getrokken, voordat u
een inspectie of onderhoud uitvoert.

Gebruik nooit benzine, wasbenzine, thinner, alcohol,
enz. Dit kan leiden tot verkleuren, vervormen of
barsten.

WAARSCHUWING:

Controleer altijd dat het zaagblad scherp en schoon is
voor een veilig gebruik en optimale prestaties.

De zaaghoek instellen

Dit gereedschap is in de fabriek zorgvuldig uitgelijnd en
ingesteld, maar door grove behandeling kan de uitlijning
zijn veranderd. Als het zaagblad niet goed is uitgelijnd,
voert u de volgende afstelling uit:

1.

Horizontaal-verstekhoek (zie afb. 33)

Draai het handvat los waarmee de draaitafel is
vastgezet. Verdraai de draaitafel zodat de aanwijspunt
precies 0° aangeeft op de verstekschaalverdeling.
Draai het handvat vast en draai met de sleutel de
zeskantbouten los waarmee de geleider is bevestigd.
Als de aanwijspunt op de horizontaal-
verstekschaalverdeling niet precies op 0 staat, draaitu
de schroef los waarmee de aanwijspunt is vastgezet,
verplaatst u de aanwijspunt en zet u deze weer vast
zodanig dat de aanwijspunt nu wel 0° aanwijst op de
horizontaal-verstekschaalverdeling.

Breng de handgreep omlaag en vergrendel deze in de
laagste stand door de vergrendelpen naar binnen te
duwen. Zet de zijkant van het zaagblad haaks op de
voorzijde van de geleider met behulp van een
geodriehoek, winkelhaak, enz. Draai vervolgens de
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zeskantbouten van de geleider op volgorde vast vanaf
de rechterkant. (zie afb. 34)

2. Verticaal-verstekhoek
(1) Verticaal-verstekhoek van 0° (zie afb. 35)
Breng de handgreep omlaag en vergrendel deze in de
laagste stand door de vergrendelpen naar binnen te
duwen. Draai de knop aan de achterkant van het
gereedschap los. Draai de zeskantmoer los en draai
de stelbout voor de verticaal-verstekhoek van 0° aan
de rechterkant van de draaitafel twee of drie volle
slagen rechtsom zodat het zaagblad naar rechts
kantelt.
Zet met behulp van een geodriehoek, winkelhaak,
enz., de zijkant van het zaagblad nauwkeurig haaks
op het bovenoppervlak van de draaitafel door de
stelbout voor de verticaal-verstekhoek van 0° linksom
te draaien. Draai vervolgens de zeskantmoer vast om
de stelbout voor de verticaal-verstekhoek van 0° te
borgen en draai de knop aan de achterkant van het
gereedschap stevig vast.
Controleer dat de aanwijspunt op de arm naar 0° wijst
op de verticaal-verstekschaalverdeling. Als de
aanwijspunt op de verticaal-verstekschaalverdeling
niet precies op 0 staat, draait u de schroef los
waarmee de aanwijspunt is vastgezet, verplaatst u de
aanwijspunt en zet u deze weer vast zodanig dat de
aanwijspunt nu wel 0° aanwijst op de verticaal-
verstekschaalverdeling (zie afb. 36 en 37).
(2) Verticaal-verstekhoek van 45° (zie afb. 38)
Stel de verticaal-verstekhoek van 45° alleen af nadat
u eerst de verticaal-verstekhoek van 0° hebt
afgesteld. Om de verticaal-verstekhoek van 45° naar
links af te stellen, draait u de knop los en kantelt u het
zaagblad volledig naar links. Controleer dat de
aanwijspunt op de arm naar 45° wijst op de verticaal-
verstekschaalverdeling op de arm. Als de aanwijspunt
niet precies op 45° staat, draait u de stelbout voor de
verticaal-verstekhoek van 45° aan de linkerkant van
de arm totdat de aanwijspunt wel 45° aanwijst.

De koolborstels vervangen (zie afb. 39)
Verwijder en controleer de koolborstels regelmatig.
Vervang deze wanneer ze tot 3 mm lengte zijn afgesleten.
Houd de koolborstels schoon en zorg ervoor dat ze vrij
kunnen bewegen in de houders. Beide koolborstels
dienen tegelijkertijd te worden vervangen. Gebruik alleen
identieke koolborstels.

Gebruik een schroevendraaier om de koolborsteldoppen
te verwijderen. Haal de versleten koolborstels eruit, plaats
de nieuwe erin, en zet de koolborsteldoppen goed vast
(zie afb. 40)

Na gebruik
* Veeg na gebruik spaanders en zaagsel van het
gereedschap af met een doek of iets dergelijks. Houd
het zaagblad schoon volgens de instructies hiervoor
beschreven onder “Zaagblad”. Smeer de schuivende
delen met machineolie om roesten te voorkomen.
Om de VEILIGHEID en BETROUWBAARHEID van het
gereedschap te handhaven, dienen alle reparaties,
onderhoud en afstellingen te worden uitgevoerd door een
erkend Makita-servicecentrum, en altijd met
gebruikmaking van originele Makita-
vervangingsonderdelen.
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Geluid ENG102-3
De typische, A-gewogen geluidsniveaus zijn gemeten
volgens EN61029:

Geluidsdrukniveau (Lya): 92 dB (A)
Geluidsvermogenniveau (Ly,): 105 dB (A)
Onzekerheid (K): 3 dB (A)

Draag gehoorbescherming.

Trilling ENG238-2
De trillingsemissiewaarde is bepaald volgens EN61029:

Trillingsemissie (ap): 2,5 m/s? of minder
Onzekerheid (K): 1,5 m/s?

De opgegeven trillingsemissiewaarde is gemeten volgens
een standaardtestmethode en kan worden gebruikt om dit
gereedschap te vergelijken met andere gereedschappen.
De opgegeven trillingsemissiewaarde kan ook worden

gebruikt voor een beoordeling vooraf van de blootstelling.

/N\ WAARSCHUWING:

De trillingsemissie tijdens het gebruik van het elektrisch
gereedschap in de praktijk kan verschillen van de
opgegeven trillingsemissiewaarde afhankelijk van de
manier waarop het gereedschap wordt gebruikt.

Zorg ervoor dat veiligheidsmaatregelen worden
getroffen ter bescherming van de operator die zijn
gebaseerd op een schatting van de blootstelling onder
praktijkomstandigheden (rekening houdend met alle
fasen van de bedrijfscyclus, zoals de tijdsduur
gedurende welke het gereedschap is uitgeschakeld en
stationair draait, naast de ingeschakelde tijdsduur).

Alleen voor Europese landen ENH003-12
EU-verklaring van conformiteit

Wij, Makita Corporation, als de verantwoordelijke
fabrikant, verklaren dat de volgende Makita-
machine(s):

Aanduiding van de machine:

Samengesteld-verstekzaag

Modelnr./Type: MLS100

in serie is geproduceerd en

Voldoet aan de volgende Europese richtlijnen:

2006/42/EC

En is gefabriceerd in overeenstemming met de volgende
normen of genormaliseerde documenten:

EN61029

De technische documentatie wordt bewaard door onze
erkende vertegenwoordiger in Europa, te weten:

Makita International Europe Ltd.,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, Engeland

30 januari 2009

e

Tomoyasu Kato
Directeur
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN



ESPANOL (Instrucciones originales)
Explicacion de los dibujos

1. Llave 18. Interruptor disparador 36. Prensa de tornillo
2. Pomo 19. Cubierta central 37. Bloque separador
3. Placa auxiliar 20. Tornillo hexagonal 38. Extrusion de aluminio
4. Tornillo 21. Carcasa de la hoja 39. Bloque separador
5. Base 22. Flecha 40. Mas de 10 mm
6. Pasador de tope 23. Hoja de sierra 41. Mas de 460 mm
7. Perno 24. Husillo 42. Orificio
8. Protector de sierra 25. Brida 43. Placa de ajuste
9. Tablero de corte 26. Anillo 44. Soporte
10. Perno de ajuste 27. Bolsa colectora de polvo 45. Pasador de tope
11. Superficie superior de la base 28. Cierre 46. Tornillos hexagonales
giratoria 29. Soporte 47. Escuadra

12. Periferia de la hoja 30. Base giratoria 48. Perno de ajuste a 0°
13. Tope de guia 31. Pomo de la prensa de tornillo 49. Perno de ajuste de angulo de
14. Palanca de bloqueo 32. Tornillo bisel de 45°
15. Empufadura 33. Brazo de la prensa de tornillo 50. Tapa del portaescobillas
16. Puntero 34. Barra de la prensa de tornillo 51. Destornillador
17. Palanca 35. Prensa de tornillo vertical
ESPECIFICACIONES
Modelo MLS100
Diametro de la hoja 255 mm
Diametro de perforacion
Para todos los paises excepto los paises europeos 25,4 mm
Para los paises europeos 30 mm
Capacidades maximas de corte (alto x ancho) con la hoja de 255 mm de diametro

] ) Angulo de inglete

Angulo de bisel —

0° 45° (izquierda y derecha)
0° 75 mm x 130 mm 75 mm x 90 mm

45° (izquierda) 48 mm x 120 mm 48 mm x 90 mm
Velocidad en vacio (m|'n'1) 4.200
Dimensiones (largo x ancho x alto) 610 mm x 485 mm x 515 mm
Peso neto 14,7 kg
Clase de seguridad =

« Debido a nuestro programa continuo de investigacién y desarrollo, las especificaciones aqui descritas estan sujetas a
cambios sin previo aviso.

« Las especificaciones pueden ser diferentes de un pais a otro.

» Peso de acuerdo con el procedimiento EPTA 01/2003

Simbolos END217-3
Se utilizan los siguientes simbolos para el equipo.
Asegurese de que comprende su significado antes del

... Por su seguridad, retire las virutas y
otras piezas pequefias de la superficie
de la mesa antes de utilizar la

uso. herramienta.
. . N e . . e
@ ............. Lea el manual de instrucciones. N e Sitte siempre la guia auxiliar en la
I e posicion izquierda cuando realice cortes

en bisel desde el lado izquierdo. De lo
contrario, el operario puede sufrir heridas
graves.

............. DOBLE AISLAMIENTO

............. Para evitar heridas provocadas por
pequefios fragmentos que puedan salir M@’
despedidos, después de realizar cortes
no levante la sierra hasta que la hoja se
detenga por completo.

....... Para aflojar el tornillo, girelo en el sentido
de las agujas del reloj.

............. Sélo para paises de la Unién Europea
iNo deseche los aparatos eléctricos junto
con los residuos domésticos!

De conformidad con la Directiva Europea
2002/96/CE sobre residuos de aparatos
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............. Aleje las manos y los dedos del disco de
corte.



eléctricos y electronicos y su aplicacion
de acuerdo con la legislacién nacional,
las herramientas eléctricas cuya vida util
haya llegado a su fin se deberan recoger
por separado y trasladar a una planta de
reciclaje que cumpla con las exigencias
ecoldgicas.

Uso previsto ENE004-1
Esta herramienta esta disefiada para realizar cortes
rectos y a inglete de gran precisién en la madera. Con las
hojas de sierra adecuadas también es posible cortar
aluminio.

Alimentacion ENF002-1
La herramienta debe conectarse solamente a una fuente
de alimentacion de la misma tensién que la indicada en la
placa de caracteristicas, y sélo puede funcionar con
corriente alterna monofasica. El sistema de doble
aislamiento de la herramienta cumple con las normas
europeas y puede, por lo tanto, usarse también en
tomacorrientes sin conductor de tierra.

Advertencias de seguridad
generales para herramientas
eléctricas

A ADVERTENCIA Lea todas las advertencias de
seguridad y todas las instrucciones. La no observancia

de las advertencias y las instrucciones puede provocar
descargas eléctricas, incendios y/o lesiones graves.

GEAO010-1

Guarde todas las advertencias e
instrucciones para futuras
consultas.

REGLAS DE SEGURIDAD
ADICIONALES PARA LA
HERRAMIENTA

1. Utilice proteccion para los ojos.

2. Mantenga las manos alejadas de la trayectoria de
la hoja de sierra. Evite el contacto con las hojas
que giran por inercia. Puede provocar lesiones
graves.

3. No maneje la sierra si no estan instalados los
protectores. Compruebe que el protector de la
hoja esté bien cerrado antes de cada uso. No
utilice la sierra si el protector de la hoja no se
mueve libremente y se cierra instantaneamente.
Nunca sujete ni mantenga el protector de la hoja
en la posicion abierta.

4. No realice ninguna operacion a mano alzada. La
pieza de trabajo debe estar sujeta firmemente contra
la base giratoria y el tope de guia con la prensa de
tornillo durante todas las operaciones. No utilice
nunca la mano para sujetar la pieza de trabajo.

5. No pase nunca la mano alrededor de la hoja de
sierra.

6. Apague la herramienta y espere a que la hoja de
sierra se haya detenido antes de mover la pieza de
trabajo o cambiar los ajustes.

ENB040-3
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Desconecte la herramienta antes de cambiar la
hoja o realizar reparaciones.

No utilice la herramienta en presencia de liquidos o
gases inflamables.

Antes de su uso, compruebe que la sierra no esté
agrietada ni dafiada. Una sierra agrietada o dafiada
debe sustituirse de inmediato.

Utilice solo las bridas especificadas para esta
herramienta.

. Asegurese de no dafiar el mandril de sujecion, las

bridas (especialmente la superficie de instalacién) ni
el perno. Si se dafan estas piezas, la hoja podria
romperse. Si se dafian estas piezas, la hoja podria
romperse.

Asegurese de que la base giratoria esté bien sujeta y
que no se movera durante la operacion.

Por su seguridad, retire las virutas y otras piezas
pequefas de la superficie de la mesa antes de utilizar
la herramienta.

Evite cortar clavos. Antes de trabajar, inspeccione la
pieza de trabajo y extraiga todos los clavos.
Asegurese de que el bloqueo del eje esté suelto antes
de encender el interruptor.

Asegurese de que la hoja no entre en contacto con la
base giratoria en la posicion mas baja.

Sujete firmemente el mango. Tenga en cuenta que la
sierra se mueve ligeramente en sentido vertical
cuando se pone en marcha y se detiene.

Asegurese de que la hoja de sierra no esté tocando la
pieza de trabajo antes de activar el interruptor.

Antes de utilizar la herramienta en una pieza de
trabajo, deje en marcha la herramienta durante unos
instantes. Esté atento por si se producen vibraciones
u oscilaciones, lo que indicaria que la hoja no se ha
instalado correctamente o que esta mal equilibrada.
Espere a que la hoja alcance la velocidad maxima
antes de cortar.

. Detenga la herramienta inmediatamente si observa

alguna anomalia.

. No intente bloquear el disparador en la posicién de

encendido.

. Esté siempre alerta, especialmente cuando realice

operaciones monotonas y repetitivas. No se deje
llevar por una falsa sensacion de seguridad. Las hojas
son implacables.

. Utilice siempre los accesorios recomendados en este

manual. El uso de accesorios inadecuados, como
discos abrasivos, puede provocar lesiones.

. No utilice la hoja para cortar otros materiales que

no sean aluminio, madera o similares.

Conecte la sierra ingleteadora a un dispositivo
colector de polvo mientras corta.

Seleccione hojas de sierra adecuadas para cada
material que vaya a cortar.

Tenga cuidado al ranurar.

. Sustituya el tablero de corte cuando se desgaste.
30.

No utilice hojas de sierra fabricadas de acero de
corte rapido.

. El polvo que se forma cuando se utilizan contiene

sustancias quimicas que pueden provocar cancer,
anomalias congénitas u otros dafios
reproductivos. Algunas de estas sustancias
quimicas son:

* plomo de material con pintura con plomo



* arsénico y cromo de madera tratada
quimicamente El riesgo de exposicién varia en
funcion de la frecuencia con la que realice este
tipo de trabajo. Para reducir su exposicion a
estas sustancias quimicas: trabaje en zonas
bien ventiladas y con el equipo de seguridad
aprobado como, por ejemplo, las mascarillas
contra el polvo especialmente disefiadas para
filtrar particulas microscopicas.

32. Para reducir la emisién de ruido, asegurese
siempre de que la hoja esté afilada y limpia.

33. El operario debe conocer perfectamente el uso,
ajuste y funcionamiento de la maquina.

34. Utilice hojas de sierra correctamente afiladas. No
sobrepase la velocidad maxima que marca la hoja
de sierra.

35. Absténgase de retirar las piezas cortadas u otras
partes de la pieza de trabajo del area de corte
mientras funcione la herramienta y la cabeza de la
sierra no esté en la posicion de descanso.

GUARDE ESTAS
INSTRUCCIONES.

INSTALACION (Fig.1y 2)

La herramienta se suministra con el mango bloqueado en
la posicién inferior por medio del pasador de tope. Afloje
el tornillo con la llave suministrada con la herramienta y
coloque la cabeza de la sierra en angulo correcto.
Extraiga el tornillo y sujete la cabeza de la sierra con el
pomo.

Montaje de la placa auxiliar (Fig. 3)
Monte la placa auxiliar utilizando el orificio de la base de
la herramienta y sujétela apretando el tornillo.

Montaje en el banco

La herramienta se suministra con el mango bloqueado en
la posicién inferior por medio del pasador de tope. Baje el
mango levemente y tire del pasador de tope para soltarlo.
(Fig. 4)

Esta herramienta debe atornillarse con cuatro pernos a
una superficie nivelada y estable, utilizando para ello los
orificios para pernos existentes en la base de la
herramienta. De esta forma se evita que la herramienta
pueda inclinarse y causar lesiones. (Fig. 5)

DESCRIPCION DEL
FUNCIONAMIENTO

PRECAUCION:

« Asegurese siempre de que la herramienta esté
apagada y desenchufada antes de intentar realizar
cualquier tipo de ajuste o comprobacion en ella.

Protector de la hoja (Fig. 6)

Cuando se baja el mango, el protector de la hoja se eleva
automaticamente. El protector incluye un muelle que
permite que vuelva a su posicién original cuando se
finaliza el corte y se eleva el mango. NO FUERCE
NUNCA NI RETIRE EL PROTECTOR DE LA HOJA NI EL
MUELLE QUE SUJETA EL PROTECTOR.

Por su propia seguridad, mantenga siempre el protector
de la hoja en perfectas condiciones. Cualquier manejo

irregular del protector de la hoja debe corregirse
inmediatamente. Compruebe que el muelle funciona
perfectamente y que el protector vuelve a su posicion. NO
UTILICE NUNCA LA HERRAMIENTA SI EL
PROTECTOR DE LA HOJA O EL MUELLE ESTA
DANADO, DEFECTUOSO O FUERA DE SITIO. SU USO
EN TALES CONDICIONES PUEDE SER MUY
PELIGROSO Y PUEDE PROVOCAR GRAVES
LESIONES PERSONALES.

Si se ensucia el protector de la hoja transparente o si se
adhiere polvo de sierra de forma que la hoja ya no pueda
verse, desconecte la sierra y limpie el protector
cuidadosamente con un pafio himedo. No utilice
disolventes ni limpiadores basados en petréleo para
limpiar el protector de plastico. Si se ensucia el protector
de la hoja transparente o si se adhiere polvo de sierra de
forma que la hoja o la pieza de trabajo ya no puedan
verse, desconecte la sierra y limpie el protector
cuidadosamente con un pafio himedo. No utilice
disolventes ni limpiadores basados en petréleo para
limpiar el protector de plastico.

Si el protector de la hoja esta especialmente sucio y
resulta dificil ver a través de él, utilice la llave
suministrada para aflojar el perno de cabeza hexagonal
que sujeta la cubierta central. Para aflojar el perno de
cabeza hexagonal, girelo en sentido contrario a las
agujas del reloj y eleve el protector de la hoja y la cubierta
central. Con el protector de la hoja en esta posicion,
resulta mas facil limpiarlo por completo. Una vez
finalizada la limpieza, invierta el procedimiento anterior y
apriete el perno. No retire el muelle que sujeta el protector
de la hoja. Si el protector sufre una decoloracion con el
tiempo o con la exposicién a los rayos ultravioleta,
poéngase en contacto con un centro de servicio técnico de
Makita para recibir un nuevo protector. NO FUERCE NI
RETIRE EL PROTECTOR. (Fig. 7)

Tablero de corte (Fig. 8)

Esta herramienta se presenta con el tablero de corte en la
base giratoria para reducir al minimo los desgarros en el
lado de salida de un corte. Si el tablero de corte no
incluye una ranura de corte de fabrica, deberia cortar la
ranura antes de utilizar la herramienta para cortar una
pieza de trabajo. Encienda la herramienta y baje
suavemente la hoja para cortar una ranura en el tablero
de corte.

Mantenimiento de la capacidad maxima

de corte

El ajuste de fabrica de esta herramienta proporciona la
capacidad maxima de corte para una hoja de sierra de
255 mm.

Cuando instale una hoja nueva, compruebe siempre la
posicion del limite inferior de la hoja y, si es necesario,
ajustela del siguiente modo:

En primer lugar, desenchufe la herramienta. Baje el
mango completamente. Con la ayuda de la llave, gire el
perno de ajuste hasta que la periferia de la hoja
sobresalga ligeramente por debajo de la superficie
superior de la base giratoria en el punto donde el lado
frontal del tope de guia se junta con la superficie superior
de la base giratoria. (Fig. 9)

Con la herramienta desenchufada, gire la hoja con la
mano mientras sujeta el mango abajo del todo para
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asegurarse de que la hoja no entra en contacto con
ninguna parte de la base inferior. Si es necesario,
reajustela ligeramente. (Fig. 10)

PRECAUCION:

« Cuando instale una nueva hoja, compruebe siempre
que la hoja no entra en contacto con ninguna parte de
la base inferior cuando el mango estd completamente
abajo. Realice siempre esta operacion con la
herramienta desenchufada.

Ajuste del angulo de inglete (Fig. 11)
Afloje la empufiadura girandola en sentido contrario a las
agujas del reloj. Gire la base giratoria mientras empuja
hacia abajo la palanca de bloqueo. Cuando haya movido
la empuiiadura hasta la posicion en la que el puntero
sefiala el angulo deseado en la escala de inglete, gire la
empufadura en sentido de las agujas del reloj para
apretarla firmemente.

PRECAUCION:

» Cuando gire la base giratoria, asegurese de elevar
completamente el mango.

« Después de cambiar el angulo de inglete, apriete
siempre firmemente la empufiadura para fijar la base
giratoria.

Ajuste del angulo de bisel (Fig. 12y 13)
Para ajustar el angulo de bisel, afloje el pomo situado en
la parte posterior de la herramienta en el sentido contrario
a las agujas del reloj.

Empuje el mango hacia la izquierda para inclinar la hoja
de la sierra hasta que el puntero quede alineado con el
angulo deseado en la escala de biselado.

A continuacion, apriete el pomo en el sentido de las
agujas del reloj para fijar firmemente el brazo.

PRECAUCION:

» Cuando incline la hoja de la sierra, asegurese de
elevar completamente el mango.

* Una vez cambiado el angulo de bisel, sujete siempre el
brazo apretando el pomo en el sentido de las agujas
del reloj.

Accion del interruptor

PRECAUCION:

* Antes de enchufar la herramienta, asegurese siempre
de que el interruptor disparador funcione como es
debido y de que vuelva a la posicion “OFF” (apagado)
al soltarlo.

Para los paises europeos (Fig. 14)

Para poner en marcha la herramienta, empuje la palanca

hacia la derecha y tire del interruptor disparador. Suelte el
interruptor disparador para detener la herramienta.

Para todos los paises excepto los paises europeos

(Fig. 15)

Para poner en marcha la herramienta, simplemente

accione el interruptor disparador. Suelte el interruptor

disparador para detener la herramienta.

ADVERTENCIA:

* NUNCA utilice la herramienta sin un interruptor
disparador totalmente operativo. Cualquier
herramienta con un interruptor que no funcione es
MUY PELIGROSA y debe repararse para que se
pueda utilizar.
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PRECAUCION:

« Asegurese siempre de que la herramienta esté
apagada y desenchufada antes de intentar realizar
cualquier trabajo en ella.

Instalacion o extraccion de la hoja de
sierra

PRECAUCION:

« Asegurese siempre de que la herramienta esté
apagada y desenchufada antes de instalar o extraer la
hoja.

« Utilice sdlo la llave de Makita suministrada para
instalar o extraer la hoja. De lo contrario, podria apretar
demasiado o de forma insuficiente el perno de cabeza
hexagonal y provocar lesiones.

Al extraer o instalar la hoja, mantenga el mango
levantado. (Fig. 16)

Para extraer la hoja, utilice la llave para aflojar el perno de
cabeza hexagonal que sujeta la cubierta central,
girandolo en sentido contrario a las agujas del reloj. Suba
el protector de la hoja y la cubierta central. (Fig. 17)

Presione el bloqueo del eje para bloquear el husillo y
utilice la llave para aflojar el perno hexagonal, girandolo
en el sentido de las agujas del reloj. A continuacion,
extraiga el perno hexagonal, la brida exterior y la hoja.
(Fig. 18)

Para instalar la hoja, méntela con cuidado en el husillo
comprobando que la direccién de la flecha en la superficie
de la hoja coincide con la direccién de la flecha en la
carcasa de la hoja. Instale la brida exterior y el perno
hexagonal y, a continuacion, utilice la llave para apretar
firmemente el perno hexagonal en el sentido de las
agujas del reloj (con la mano izquierda) mientras presiona
el bloqueo del eje. (Fig. 19 y 20)

PRECAUCION:

« El anillo de 25,4 mm o 30 mm del diametro exterior
viene instalado de fabrica en el husillo. Antes de
montar la hoja en el husillo, compruebe que el anillo
correcto del orificio para el eje de la hoja que va a
utilizar esté instalado en el husillo.

Instale la brida exterior y el perno hexagonal y, a
continuacion, utilice la llave para apretar firmemente el
perno hexagonal en el sentido de las agujas del reloj (con
la mano izquierda) mientras presiona el bloqueo del eje.

Coloque el protector de sierra y la cubierta central en su
posicion original. A continuacion, apriete el perno de
cabeza hexagonal girandolo en sentido de las agujas del
reloj para fijar la cubierta central. Baje el mango para
asegurarse de que el protector de la hoja se mueve
correctamente. Asegurese de que el bloqueo del eje ha
soltado el husillo antes de realizar el corte.

Bolsa colectora de polvo (Fig. 21 y 22)

El uso de la bolsa colectora de polvo ayuda a mantener la
limpieza en las operaciones de corte y facilita la
recoleccion del polvo. Para instalar la bolsa colectora de
polvo, ajustela en la boquilla de polvo.

Cuando la bolsa colectora de polvo esté medio llena,
extraigala de la herramienta y tire del cierre. Vacie la
bolsa colectora de polvo y golpéela ligeramente para



retirar las particulas adheridas al interior que podrian
dificultar la posterior recoleccion.

NOTA:
Si conecta un aspirador Makita a la sierra, obtendra una
limpieza mas eficaz.

Fijacion de la pieza de trabajo

ADVERTENCIA:

« Es muy importante fijar siempre la pieza de trabajo
correcta y firmemente con la ayuda de la prensa de
tornillo. De lo contrario, la herramienta podria dafiarse
ylo la pieza de trabajo podria destruirse. TAMBIEN
PODRIA PROVOCAR LESIONES. Tras realizar una
operacion de corte, NO levante la hoja hasta que se
haya detenido completamente.

PRECAUCION:

« Cuando corte piezas de trabajo largas, utilice soportes
de una altura equivalente al nivel de la superficie
superior de la base giratoria. No confie unicamente en
la prensa de tornillo vertical y/o horizontal para fijar la
pieza de trabajo.

* Los materiales finos tienden a hundirse. Apoye la pieza
de trabajo en toda su longitud para evitar el
pinzamiento de la hoja y un posible RETROCESO.
(Fig. 23)

Prensa de tornillo vertical (Fig. 24)

La prensa de tornillo vertical se puede instalar en dos
posiciones, a la izquierda o a la derecha del tope de guia.
Inserte la barra de la prensa de tornillo en el tope de guia
y apriete el tornillo para sujetarla.

Coloque el brazo de la prensa de tornillo en funcion del
grosor y la forma de la pieza de trabajo y sujételo
apretando el tornillo. Asegurese de que ninguna parte de
la herramienta entre en contacto con la prensa de tornillo
al bajar por completo el mango. Si eso ocurre, cambie de
posicioén la prensa de tornillo.

Presione la pieza de trabajo horizontalmente hacia el tope
guia y la base giratoria. Situe la pieza de trabajo en la
posicion de corte que desee y sujétela firmemente
apretando el pomo de la prensa de tornillo.

PRECAUCION:

« La pieza de trabajo debe estar sujeta firmemente
contra la base giratoria y el tope de guia con la prensa
de tornillo durante todas las operaciones.

MANEJO (Fig. 25)

PRECAUCION:

« Antes de utilizar la herramienta, suelte el mango desde
la posicion inferior tirando del pasador de tope.

» Asegurese de que la hoja no esté tocando la pieza de
trabajo antes de activar el interruptor.

* No aplique una presion excesiva sobre el mango
durante el corte. Si hace demasiada fuerza, puede
sobrecargar el motor y/o disminuir la eficacia de corte.
Presione el mango hacia abajo unicamente con la
fuerza necesaria para realizar un corte suave sin
reducir demasiado la velocidad de la hoja.

* Presione suavemente el mango hacia abajo para
realizar el corte. Si presiona el mango con fuerza o
aplica una fuerza lateral, la hoja vibrara y dejara una

marca de sierra en la pieza de trabajo, y el corte podria
no ser tan preciso.

1. Corte presionando (Fig. 26)
Fije la pieza de trabajo con la prensa de tornillo.
Encienda la herramienta sin que la hoja entre en
contacto con ninguna pieza y espere hasta que la
pieza alcance la velocidad maxima para bajarla. A
continuacion, baje suavemente el mango hasta su
posicion inferior para cortar la pieza de trabajo. Una
vez realizado el corte, apague la herramienta y
ESPERE HASTA QUE LA HOJA SE HAYA
DETENIDO COMPLETAMENTE antes de volver a
levantarla hasta su posiciéon mas alta.

2. Corte ainglete

Consulte el apartado anterior “Ajuste del angulo de
inglete”.

3. Corte en bisel (Fig. 27)
Afloje el pomo e incline la hoja de la sierra para
ajustar el angulo de bisel (consulte el apartado
anterior “Ajuste del angulo de bisel”). Vuelva a apretar
firmemente el pomo para fijar con seguridad el angulo
de bisel seleccionado. Fije la pieza de trabajo con la
prensa de tornillo. Encienda la herramienta sin que la
hoja entre en contacto con ninguna pieza y espere
hasta que la hoja alcance la velocidad maxima. A
continuacion baje el mango completamente con
suavidad a la vez que aplica presion paralela a la
hoja. Una vez realizado el corte, apague la
herramienta y ESPERE HASTA QUE LA HOJA SE
HAYA DETENIDO COMPLETAMENTE antes de
volver a levantarla hasta su posicién mas alta.

PRECAUCION:

« Compruebe siempre que la hoja se desplace hacia
abajo en la direccion de bisel durante un corte en bisel.
Mantenga las manos alejadas de la trayectoria de la
hoja de sierra.

« Durante el corte en bisel, puede crearse una condicion
en la que la pieza cortada quede inmovil contra la cara
de la hoja. Si se eleva la hoja cuando todavia esta
girando, esta pieza podria quedarse atrapada por la
hoja y producir fragmentos que saldrian despedidos, lo
cual es peligroso. La hoja se debera elevar
SOLAMENTE después de que se haya parado
completamente.

« Cuando presione hacia abajo el mango, aplique fuerza

paralela a la hoja. Si la fuerza no se aplica en paralelo
a la hoja durante el corte, puede que se modifique el
angulo de la hoja, por lo que la precisién de corte se
deteriorara.

4. Corte compuesto

El corte compuesto es el procedimiento en el cual se
realiza un corte en bisel al mismo tiempo que se esta
realizando un corte en angulo de inglete en la pieza
de trabajo. El corte compuesto puede realizarse con
los angulos mostrados en la tabla siguiente.

Angulo de bisel Angulo de inglete

Izquierdo y derecho

45 0° - 45°

Cuando realice cortes compuestos, consulte las
explicaciones de los apartados “Corte presionando”,
“Corte a inglete” y “Corte en bisel”.
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5. Corte de extrusion de aluminio (Fig. 28)
Cuando fije extrusiones de aluminio, utilice bloques
separadores o piezas de desecho, como las que se
muestran en la figura, para evitar la deformacién del
aluminio. Utilice un lubricante de corte para cortar la
extrusion de aluminio con el fin de evitar la
acumulacion de material de aluminio en la hoja.

PRECAUCION:

» No intente nunca cortar extrusiones de aluminio
gruesas o redondas. Las extrusiones de aluminio
gruesas pueden soltarse durante el uso de la
herramienta y las extrusiones de aluminio redondas no
pueden fijarse firmemente con esta herramienta.

6. Revestimientos de madera
El uso de revestimientos de madera ayuda a realizar
el corte de la pieza de trabajo sin formar astillas.
Acople un revestimiento de madera al tope de guia
utilizando los orificios del tope de guia. Consulte la
figura donde se muestran las dimensiones para el
revestimiento de madera sugerido. (Fig. 29)

PRECAUCION:

« Utilice madera recta de grosor parejo como
revestimiento.

« Utilice tornillos para acoplar el revestimiento de
madera al tope de guia. Estos tornillos deben
colocarse de tal manera que las cabezas queden por
debajo de la superficie del revestimiento de madera.

« Una vez que el revestimiento de madera esté
colocado, no gire la base giratoria si el mango esta
abajo. Si lo hace, la hoja y/o el revestimiento de
madera podrian dafarse.

» La anchura maxima de corte quedara reducida por la
anchura del revestimiento de madera.

7. Corte de piezas de la misma longitud (Fig. 30)
Cuando se cortan varias piezas del mismo largo,
entre 240 mm y 380 mm, el uso de la placa de ajuste
(accesorio opcional) facilitara la operacion. Instale la
placa de ajuste en el soporte (accesorio opcional) tal y
como se muestra en la figura. Mantenga la linea de
corte de la pieza de trabajo alineada con el lado
derecho o izquierdo de la ranura en el tablero de corte
y, mientras sujeta la pieza de trabajo para evitar que
se mueva, mueva la placa de ajuste al mismo nivel
que el extremo de la pieza de trabajo. A continuacion,
fije la placa de ajuste con el tornillo. Cuando no utilice
la placa de ajuste, afloje el tornillo y gire la placa de
ajuste para dejarla a un lado.

Transporte de la herramienta (Fig. 31)
Asegurese de que la herramienta esté desenchufada. Fije
la hoja en un angulo de bisel de 0° y la base giratoria en
un angulo de inglete totalmente a la izquierda. Baje el
mango completamente para bloquearlo en la posicion
bajada empujando el pasador de tope. Coja la maquina
sujetandola por la empufiadura de transporte tal como se
muestra en la figura. Si extrae los soportes, la bolsa
colectora de polvo, etc., podra transportarla con mas
facilidad. (Fig. 32)

PRECAUCION:

» Fije siempre todas las partes méviles antes de
transportar la herramienta.
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« El pasador de tope se utiliza Unicamente para
transportar la herramienta y guardarla, y no durante las
operaciones de corte.

MANTENIMIENTO

PRECAUCION:

» Asegurese siempre de que la herramienta esté
apagada y desenchufada antes de intentar realizar
cualquier trabajo de inspeccién o mantenimiento en
ella.

Nunca utilice gasolina, benceno, disolvente, alcohol o
un producto similar. Se puede provocar una
decoloracion, una deformacion o grietas.

ADVERTENCIA:
» Asegurese siempre de que la hoja esté afilada y limpia
a fin de trabajar de una manera mas eficiente y segura.

Ajuste del angulo de corte

Esta herramienta se suministra cuidadosamente ajustada

y alineada de fabrica pero una manipulacién descuidada

puede afectar a la alineacion. Si su herramienta no esta

correctamente alineada, realice lo siguiente:

1. Angulo de inglete (Fig. 33)
Afloje la empufiadura que fija la base giratoria. Gire la
base giratoria de modo que el puntero sefiale 0° en la
escala de inglete. Sujete la empufiadura y afloje los
pernos hexagonales que sujetan el tope de guia con
la ayuda de la llave. Si el puntero no indica 0° en la
escala de inglete, afloje el tornillo que sujeta el
puntero, modifique su posicién y vuelva a sujetarlo
para que indique 0°.
Baje el mango completamente para bloquearlo en la
posicién bajada empujando el pasador de tope.
Cuadre el lado de la hoja con la cara del tope de guia
utilizando una escuadra o similar. Luego ajuste bien
los pernos de cabeza hexagonal en el tope de guia
comenzando por el lado derecho. (Fig. 34)

2. Angulo de bisel
(1) Angulo de bisel de 0° (Fig. 35)
Baje el mango completamente para bloquearlo en la
posicién bajada empujando el pasador de tope. Afloje
el pomo situado en la parte posterior de la
herramienta. Afloje la tuerca hexagonal y gire el perno
de ajuste del angulo de bisel de 0° situado en el lado
derecho de la base giratoria dos o tres vueltas en el
sentido de las agujas del reloj para inclinar la hoja
hacia la derecha.
Encuadre cuidadosamente la cara de la hoja con la
superficie superior de la base giratoria usando una
escuadra, cartabon, etc. girando el perno de ajuste
del angulo de bisel de 0° en el sentido contrario a las
agujas del reloj. Luego apriete la tuerca hexagonal
para sujetar el perno de ajuste del angulo de bisel de
0° y apriete el pomo firmemente.
Cercidrese de que el puntero del brazo indique 0° en
la escala de biselado. Si el puntero no indica 0° en la
escala de biselado, afloje el tornillo que sujeta el
puntero, modifique su posicién y vuelva a sujetarlo
para que indique 0°. (Fig. 36 y 37)
(2) Angulo de bisel de 45° (Fig. 38)
Ajuste el angulo de bisel de 45° sélo después de
haber realizado el ajuste del angulo de bisel de 0°.
Para ajustar el angulo de bisel izquierdo de 45°, afloje



el pomo e incline la hoja totalmente hacia la izquierda.
Cerciérese de que el puntero del brazo indique 45° en
la escala de biselado. Si no indica 45°, gire el perno
de ajuste del angulo de bisel de 45° del lado izquierdo
del brazo hasta que el puntero indique 45°.

Reemplazo de las escobillas de carbon
(Fig. 39)

Extraiga y compruebe las escobillas de carbén
regularmente. Reemplacelas cuando se gasten hasta una
longitud de 3 mm. Mantenga las escobillas de carbén
limpias y de forma que entren libremente en los
portaescobillas. Ambas escobillas de carbon deberan ser
reemplazadas al mismo tiempo. Utilice Unicamente
escobillas de carbon idénticas.

Utilice un destornillador para extraer las tapas de los
portaescobillas. Saque las escobillas de carbén
desgastadas, inserte las nuevas y cierre las tapas de los
portaescobillas. (Fig. 40)

Después del uso

« Después de utilizar la herramienta, limpie los restos de
astillas y polvo con un pafio o similar. Mantenga el
protector de la hoja limpio segun lo descrito en las
instrucciones proporcionadas en el apartado “Protector
de la hoja”. Lubrique las partes deslizantes con aceite
para maquinas para evitar que se oxiden.

Para conservar la SEGURIDAD vy la FIABILIDAD del
producto, los trabajos de reparacién y otros trabajos de
mantenimiento y ajuste deberan ser realizados en centros
de servicio autorizados de Makita, utilizando siempre
repuestos Makita.

Ruido ENG102-3
Niveles tipicos de ruido ponderado A determinados
conforme a EN61029:

Nivel de presion de sonido (Lja): 92 dB (A)

Nivel de potencia de sonido (Ly,): 105 dB (A)

Incertidumbre (K): 3 dB (A)

Utilice proteccion para los oidos.

Vibracién ENG238-2
Valor de emision de vibraciones determinado de acuerdo
con EN61029:

Emisién de vibraciones (ay): 2,5 m/s2 o menos

Incertidumbre (K): 1,5 m/s?
El valor de emision de vibraciones se ha medido de
acuerdo con un método de prueba estandar y se puede
utilizar para comparar herramientas.
El valor de emisién de vibraciones declarado también se
puede usar en una evaluacién preliminar de la
exposicion.

/\ ADVERTENCIA:

+ La emisién de vibraciones durante el uso de la
herramienta eléctrica puede diferir del valor de
emisiones declarado, dependiendo de las formas en
que se utiliza la herramienta.

« Asegurese de identificar las mediciones correctas para
proteger al operario, que se basan en una estimacién
de la exposicion en condiciones de uso reales
(teniendo en cuenta todas las partes del ciclo de
operaciones, como los momentos en los que la
herramienta estd apagada y cuando funciona al ralenti
ademas del tiempo en que esta activado el interruptor).

Sélo para paises europeos ENH003-12
Declaracién de conformidad de la CE
Nosotros, Makita Corporation, en calidad de
fabricante responsable, declaramos que las
siguientes maquinas Makita:
Designacién de la maquina:
Sierra de Inglete
N° de modelo/ Tipo: MLS100
son de produccion serie y
Cumplen con las siguientes Directivas europeas:
2006/42/CE
Y se han fabricado de acuerdo con los siguientes
estandares o documentos estandarizados:
EN61029
La documentacién técnica la conserva nuestro
representante autorizado en Europa, que es:
Makita International Europe Ltd.,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, Inglaterra

30 de enero de 2009

A

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN
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PORTUGUES (Instrugdes de origem)

Descricao geral

1. Chave 18. Gatilho 36. Torno
2. Manipulo 19. Cobertura central 37. Bloco espagador
3. Chapa auxiliar 20. Parafuso sextavado 38. Perfil de aluminio
4. Parafuso 21. Caixa da lamina 39. Bloco espagador
5. Base 22. Seta 40. Mais de 10 mm
6. Pino batente 23. Lamina da serra 41. Mais de 460 mm
7. Parafuso 24. Fuso 42. Orificio
8. Protecgao da lamina 25. Flange 43. Chapa de acerto
9. Placa de corte 26. Anel 44. Suporte
10. Parafuso de ajuste 27. Saco de po 45. Pino batente
11. Superficie superior da base 28. Fixador 46. Parafusos sextavados
rotativa 29. Suporte 47. Guia triangular
12. Periferia da lamina 30. Base rotativa 48. Parafuso de ajuste a 0°
13. Vedagéo de guia 31. Manipulo do torno 49. Parafuso de ajuste do angulo de
14. Alavanca de bloqueio 32. Parafuso bisel a 45°
15. Pega 33. Braco do torno 50. Tampa do porta-escovas
16. Ponteiro 34. Haste do torno 51. Chave de parafusos
17. Alavanca 35. Torno vertical
ESPECIFICAGOES
Modelo MLS100
Diametro da lamina 255 mm
Diametro do orificio
Para todos os paises ndo europeus 25,4 mm
Para os paises europeus 30 mm
Capacidades maximas de corte (A x L) com uma lamina de 255 mm de diametro
N . Angulo de corte angular
Angulo de bisel - —
0° 45° (a esquerda e direita)
0° 75 mm x 130 mm 75 mm x 90 mm
45° (a esquerda) 48 mm x 120 mm 48 mm x 90 mm
Velocidade de rotagdo sem carga (min.™") 4.200
Dimensdes (C x Ax L) 610 mm x 485 mm x 515 mm
Peso liquido 14,7 kg
Classe de seguranca =

« Devido a pesquisa e desenvolvimento constantes, estas especificagdes estao sujeitas a alteragdo sem aviso prévio.
» Estas especificacdes podem diferir de pais para pais.
* Peso de acordo com procedimento EPTA de 01/2003

Simbolos END217-3
Descrigéo dos simbolos utilizados no equipamento.
Certifique-se de que compreende o seu significado, antes
da utilizagéo.

.............. Para sua seguranga, retire as farpas,
pecas pequenas, etc. de cima da mesa
antes de comecar a utilizar a ferramenta.

......... Coloque sempre a SUB-VEDACAO no

@ ............. Leia o manual de instrugdes. Ol lado esquerdo ao realizar cortes em bisel
para o lado esquerdo. O ndo
cumprimento destas instrugdes podera
@ ------------- BLINDAGEM DUPLA resultar em causar ferimentos graves no
operador.
@, ............. Para evitar ferimentos resultantes da @ ______ Para desapertar o parafuso, rode-o para
projecgdo de residuos, apds a realizagdo - a direita.

do corte mantenha a cabega da serra
para baixo até a lamina parar
completamente.

Ei ............. Apenas para paises da UE

N&o deite equipamentos eléctricos no
lixo doméstico!

De acordo com a directiva europeia
2002/96/CE sobre ferramentas eléctricas
e electronicas usadas e a sua aplicagédo

............. Nao aproxime as maos nem os dedos da
lamina.
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para as leis nacionais, as ferramentas
eléctricas usadas deven ser recolhidas
em separado e encaminhadas a uma
instalagdo de reciclagem dos materiais
ecologicos.

Utilizacao prevista ENE004-1
A ferramenta destina-se a realizagao de cortes precisos a
direito e em angulo. Através da colocagéo de laminas
adequadas, também pode cortar aluminio.

Fonte de alimentagao ENF002-1
A ferramenta apenas deve ser ligada a uma fonte de
alimentagdo da mesma tensao que a indicada na chapa
de especificagdes, e apenas pode funcionar com uma
alimentagdo CA monofasica. Estdo blindadas
duplamente, de acordo com a Norma Europeia e podem,
assim, ser igualmente ligadas a tomadas sem fio terra.

Avisos gerais de seguranca para
ferramentas eléctricas GEA010-1

A AVISO Leia todos os avisos de seguranga e todas
as instrugdes. O ndo cumprimento dos avisos e
instrucdes pode resultar na ocorréncia de choques
eléctricos, incéndios e/ou ferimentos graves.

Guarde todos os avisos e
instrugoes para referéncia futura.

REGRAS ADICIONAIS DE
SEGURANCA PARA A
FERRAMENTA

1. Utilize protecgao para os olhos.

2. Mantenha as maos afastadas do percurso da
lamina. Evite o contacto com qualquer lamina em
abrandamento. Ainda pode provocar ferimentos
graves.

3. Nao utilize a serra sem as protecgoes colocadas.
Verifique se a protecgao da lamina fecha
correctamente antes de cada utilizagdao. Nao
accione a serra se a protecgao da lamina nao se
mover livremente e ndo se fechar imediatamente.
Nunca prenda nem amarre a protecgao da lamina
na posigao aberta.

4. Nao efectue qualquer operagao a mao livre. A peca
de trabalho deve estar firmemente fixa a base rotativa
e a vedacéo de guia com o torno durante todas as
operagdes. Nunca segure a peca de trabalho com a
sua méo.

5. Nunca coloque as maos ou bragos préximos da
lamina para alcangar alguma coisa.

6. Desligue a ferramenta e aguarde que a lamina
pare antes de deslocar a pecga de trabalho ou
alterar definigdes.

7. Desligue a ferramenta da tomada antes de mudar
a lamina ou efectuar qualquer tipo de
manutencgao.

8. Nao utilize a ferramenta na presenca de liquidos ou
gases inflamaveis.

ENB040-3

10.

1

-

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

2

=

22.
23.

24.

25.

26.

27

28.

29.

30.

3

=

Verifique cuidadosamente se a lamina apresenta
fissuras ou danos, antes de utilizar. Substitua
imediatamente uma lamina fissurada ou danificada.
Utilize apenas as flanges especificadas para esta
ferramenta.

. Tenha cuidado para ndo danificar o mandril, as

flanges (especialmente a superficie de instalagéo) ou
o parafuso. Os danos nestas pecas podem resultar
em quebra da lamina.

Certifique-se de que a base rotativa esta devidamente
fixa para que ndo se desloque durante a utilizagéo da
ferramenta.

Para sua seguranca, retire as farpas, pecas
pequenas, etc. de cima da mesa antes de comecar a
utilizar a ferramenta.

Evite cortar pregos. Verifique a existéncia e retire
todos os pregos da peca de trabalho, antes de utilizar
a ferramenta.

Certifique-se de que o blogqueio do veio foi libertado
antes de ligar o interruptor.

Certifique-se de que a lamina néo toca na base
rotativa na posi¢gao mais baixa.

Segure bem na alavanca. Tenha atengdo que a serra
desloca-se ligeiramente para cima ou para baixo
durante o arranque e paragem.

Certifique-se de que a lamina ndo estd em contacto
com a pega de trabalho antes de ligar o interruptor.
Antes de utilizar a ferramenta numa pega de trabalho,
deixe-a a trabalhar durante algum tempo. Procure a
existéncia de vibragdes ou oscilagbes que possam
indicar uma ma fixagdo ou uma lamina mal
equilibrada.

Aguarde até que a lamina atinja a velocidade maxima
antes de cortar.

. Interrompa imediatamente a utilizagéo da ferramenta

caso note algo de anormal.

Nao tente bloguear o gatilho na posigéo ligada.
Mantenha-se sempre alerta, principalmente durante
operacgdes repetitivas e monétonas. Nao se deixe
levar por uma falsa sensagao de seguranga. As
laminas s&o implacaveis.

Utilize sempre os acessérios recomendados neste
manual. A utilizagdo de acessoérios inadequados
como, por exemplo, rodas abrasivas, podem causar
ferimentos.

Nao utilize a serra para cortar outros materiais
para além de madeira, aluminio e outros
semelhantes.

Ligue as serras de esquadria a um dispositivo de
recolha de p6 enquanto estiver a serrar.

. Seleccione as laminas tendo em conta o material a

cortar.

Tenha cuidado durante a criagdo de ranhuras na
peca.

Substitua a placa de corte assim que estiver
gasta.

Nao utilize laminas fabricadas em ago para altas
velocidades.

. O p6 resultante de determinadas operagoes

contém quimicos conhecidos como causadores
de cancro, defeitos congénitos e outros efeitos
negativos ao nivel da reprodugédo. Seguem-se
alguns exemplos desses quimicos:
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* chumbo de materiais pintados com tinta a base
de chumbo e,

¢ arsénico e cromio de madeira tratada
quimicamente. O risco resultante da exposigao
a estes quimicos varia, dependendo do nimero
de vezes que faz este tipo de trabalho. Para
reduzir a exposigao a estes quimicos: trabalhe
numa area bem ventilada e utilizando
equipamento de seguranga aprovado como, por
exemplo mascaras para o p6é especialmente
concebidas para filtrar particulas
microscopicas.

32. Para reduzir o nivel de emissao de ruido,
certifique-se sempre de que a lamina esta afiada e
limpa.

33. O operador devera ter formagédo adequada ao
nivel da utilizagao, ajuste e operacdo da maquina.

34. Utilize correctamente as laminas afiadas. Cumpra
a velocidade maxima indicada na lamina.

35. Evite retirar quaisquer pedagos de madeira
cortada ou outras partes da peca de trabalho da
area de corte enquanto a ferramenta estiver a
trabalhar e a cabecga da serra ndo estiver na
posicao de descanso.

GUARDE ESTAS INSTRUGOES.
INSTALAGAO (Fig. 1 e 2)

A ferramenta é enviada com a alavanca bloqueada na
posicéo descida pelo pino batente. Desaperte o parafuso
com a chave fornecida com a ferramenta e desloque a
cabeca da serra para o angulo adequado. Retire o
parafuso e fixe a cabega da serra com o manipulo.

Instalar a chapa auxiliar (Fig. 3)
Instale a chapa auxiliar utilizando o orificio existente na
base da ferramenta e fixe-a apertando o parafuso.

Montagem em bancada

A ferramenta é enviada com a alavanca bloqueada na
posicéo descida pelo pino batente. Solte o pino batente
descendo ligeiramente a manivela e puxando-o. (Fig. 4)
Esta ferramenta deve ser aparafusada com quatro
parafusos sobre uma superficie nivelada e estavel
utilizando os orificios que se encontram na base da
mesma. Isto ajudara a evitar que a mesma se incline e
possiveis ferimentos. (Fig. 5)

DESCRIGAO DO
FUNCIONAMENTO

PRECAUGAO:

« Certifique-se sempre de que a ferramenta esta
desligada no interruptor e da tomada antes de
proceder a ajustes ou testes & mesma.

Protecgao da lamina (Fig. 6)

Quando desce a alavanca, a protec¢ao da lamina sobe
automaticamente. A protecgéo € accionada por mola pelo
que regressa a posigdo inicial no final do corte, quando a
alavanca é subida. NUNCA DESACTIVE NEM RETIRE A
PROTECGAO DA LAMINA NEM A MOLA FIXA A
PROTECGCAO.
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No interesse da sua prépria seguranga, mantenha
sempre a protecgao da lamina em bom estado. Qualquer
operagao irregular da protec¢do da lamina deve ser
imediatamente corrigida. Verifique a correcta acgao de
retorno por mola da protecgdo. NUNCA UTILIZE A
FERRAMENTA CASO A PROTECGAO DA LAMINA OU
A MOLA ESTEJAM DANIFICADAS, APRESENTEM
FALHAS OU TENHAM SIDO REMOVIDAS. O NAO
CUMPRIMENTO DESTA INSTRUGAO E MUITO
PERIGOSO E PODE RESULTAR EM FERIMENTOS
PESSOAIS GRAVES.

Se a protecgéo da lamina transparente se sujar ou
apresentar serrim de modo a impedir a visualizagao facil
da lamina, desligue a serra da tomada e limpe
cuidadosamente a protecgdo com um pano himido. Nao
utilize solventes nem quaisquer agentes de limpeza a
base de petroleo na protecgéo plastica. Se a protecgéo
da lamina transparente se sujar ou apresentar serrim de
modo a impedir a visualizagéo facil da lamina e/ou da
pega de trabalho, desligue a serra da tomada e limpe
cuidadosamente a proteccdo com um pano humido. Nao
utilize solventes nem quaisquer agentes de limpeza a
base de petréleo na protecgéo plastica.

Se a protecgdo da lamina estiver muito suja e for
impossivel ver através da mesma, utilize a chave
fornecida para desapertar o parafuso sextavado que
segura a cobertura central. Desaperte o parafuso
sextavado rodando-o para a esquerda e suba a protecgdo
da lamina e a cobertura central. Com a proteccéo da
lamina nesta posigdo é mais facil limpar de modo
eficiente e completo. No final da limpeza, inverta o
procedimento acima e aperte o parafuso. Nao retire a
mola que segura a protecgéo da lamina. Se a protecgao
ficar desbotada com a idade ou exposicéo aos raios UV,
solicite uma nova protecg@o a um centro de assisténcia
Makita. NAO DESACTIVE NEM RETIRE A
PROTECGAO. (Fig. 7)

Placa de corte (Fig. 8)

Esta ferramenta esta equipada com uma placa de corte
na base rotativa para minimizar o dilaceramento no lado
de saida de um corte. Se a ranhura de corte n&o tiver sido
cortada na placa de corte na fabrica, devera cortar a
ranhura antes de utilizar a ferramenta para cortar uma
peca de trabalho. Ligue a ferramenta e desca
suavemente a lamina para cortar uma ranhura na placa
de corte.

Manter a capacidade de corte maxima
Esta ferramenta foi ajustada de fabrica para facultar uma
capacidade de corte maxima para uma lamina de 255
mm.

Ao instalar uma nova lamina, verifique sempre a posigao
do limite inferior da Iamina e, se necessario, ajuste-a
como se segue:

Em primeiro lugar, desligue a ferramenta da tomada.
Desca totalmente a alavanca. Utilize a chave para rodar o
parafuso de ajuste até que a periferia da Iamina passe
ligeiramente abaixo da superficie superior da base
rotativa no ponto onde a face frontal da vedacéo de guia
se encontra com a superficie superior da base rotativa.
(Fig. 9)



Com a ferramenta desligada da tomada, rode a lamina
com a mao ao mesmo tempo que mantém a alavanca
totalmente para baixo, para se certificar de que a lamina
ndo toca em nenhuma parte da base inferior. Se
necessario volte a ajustar ligeiramente. (Fig. 10)

PRECAUGAO:

« Depois de instalar uma nova lamina, certifique-se
sempre de que a lamina ndo toca em nenhuma parte
da base inferior quando a alavanca é totalmente
descida. Faca isto sempre com a ferramenta desligada
da tomada.

Ajustar o angulo de corte angular (Fig. 11)
Desaperte a pega rodando-a para a esquerda. Rode a
base rotativa ao mesmo tempo que empurra a alavanca
de bloqueio para baixo. Depois de ter deslocado a pega
para a posi¢cdo em que o ponteiro aponta para o angulo
pretendido na escala de corte angular, aperte firmemente
a pega rodando-a para a direita.

PRECAUGAO:

* Antes de rodar a base rotativa, certifique-se de que
levanta totalmente a alavanca.

» Depois de alterar o angulo de corte angular, fixe
sempre a base rotativa apertando firmemente a pega.

Ajustar o angulo de bisel (Fig. 12 e 13)
Para ajustar o angulo de bisel, desaperte o manipulo na
parte de tras da ferramenta para a esquerda.

Empurre a alavanca para a esquerda para inclinar a
lamina até que o ponteiro aponte para o angulo
pretendido na escala de bisel.

De seguida, aperte firmemente o manipulo para a direita
para fixar o brago.

PRECAUGAO:

* Antes de inclinar a lamina, certifique-se de que levanta
totalmente a alavanca.

« Depois de alterar o angulo de bisel, fixe sempre o
braco apertando o manipulo para a direita.

Accao do interruptor

PRECAUGAO:

« Antes de inserir a ficha da ferramenta na tomada,
verifique se o gatilho esta a funcionar correctamente e
se volta a posigado “OFF” quando o solta.

Para os paises europeus (Fig. 14)

Para colocar a ferramenta em funcionamento, empurre a
alavanca para a direita e puxe o gatilho. Para parar a
ferramenta, solte o gatilho.

Para todos os paises nao europeus (Fig. 15)
Para colocar a ferramenta em funcionamento prima o
gatilho. Para parar a ferramenta, solte o gatilho.

AVISO:

* NUNCA utilize a ferramenta sem um gatilho a
funcionar correctamente. Qualquer ferramenta com um
interruptor que nao funcione correctamente é
ALTAMENTE PERIGOSA e deve ser reparada antes
de ser utilizada.

MONTAGEM

PRECAUGAO:

« Certifique-se sempre de que a ferramenta esta
desligada no interruptor e da tomada antes de efectuar
qualquer trabalho na mesma.

Instalar ou remover a lamina

PRECAUGAO:

« Certifique-se sempre de que a ferramenta esta
desligada e com a ficha desligada da tomada antes de
instalar ou remover a lamina.

« Utilize apenas a chave Makita fornecida para instalar
ou remover a lamina. Caso contrario, podera apertar
em demasia ou insuficientemente o parafuso
sextavado. Isto podera causar ferimentos.

Mantenha a alavanca na posigéo subida durante a
remocao ou instalagéo da lamina. (Fig. 16)

Para remover a lamina, utilize a chave para desapertar o
parafuso sextavado que fixa a cobertura central rodando-
o para a esquerda. Eleve a protecgdo da lamina e a
cobertura central. (Fig. 17)

Prima o blogueio do veio para bloquear o fuso e utilize a
chave para desapertar o parafuso sextavado para a
direita. De seguida, remova o parafuso sextavado, a
flange exterior e a lamina. (Fig. 18)

Para instalar a lamina, monte-a cuidadosamente no fuso,
certificando-se de que a direc¢éo da seta na superficie da
lamina corresponde a direcgéo da seta na caixa da
lamina. Instale a flange exterior e o parafuso sextavado e,
de seguida, utilize a chave para apertar o parafuso
sextavado (lado esquerdo) firmemente para a esquerda
ao mesmo tempo que pressiona o blogqueio do veio.
(Fig. 19 e 20)

PRECAUGAO:

* O anel com um didmetro externo de 25,4 mm ou 30
mm ¢ instalado de fabrica no fuso. Antes de montar a
lamina no fuso, certifique-se sempre que foi instalado
no fuso o anel correcto para o orificio do mandril da
lamina que pretende utilizar.

Instale a flange exterior e o parafuso sextavado e, de
seguida, utilize a chave para apertar o parafuso
sextavado (lado esquerdo) firmemente para a esquerda
ao mesmo tempo que pressiona o bloqueio do veio.

Volte a colocar a protec¢do da lamina e a cobertura
central na posigéo inicial. De seguida, aperte o parafuso
sextavado para a direita para fixar a cobertura central.
Desca a alavanca para se certificar de que a protecgao
da lamina se desloca devidamente. Certifique-se de que
o bloqueio do veio libertou o fuso antes de efectuar um
corte.

Saco do pé (Fig. 21 e 22)

A utilizagédo do saco do pé torna as operagdes de corte
mais limpas e facilita a recolha do pé. Para fixar o saco do
po, encaixe-o no bico de pd.

Quando o saco do p6 estiver meio cheio, retire-o saco da
ferramenta e puxe o fixador para fora. Esvazie o saco do
pd, batendo-lhe ligeiramente de forma a remover as
particulas coladas ao interior, que poderao interferir nas
recolhas posteriores.
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NOTA:
Se ligar um aspirador Makita a sua serra, poderao ser
efectuadas operagdes mais eficientes e mais limpas.

Fixar a pega de trabalho
AVISO:

E extremamente importante fixar sempre a peca
correcta e firmemente com o torno. O néo
cumprimento desta instrugéo podera resultar em
danos na ferramenta e/ou destruicdo da pega de
trabalho. PODERAO TAMBEM OCORRER
FERIMENTOS PESSOAIS. Além disso, ap6és uma
operagao de corte, NAO suba a lamina até que esta
tenha parado completamente.

PRECAUGAO:

Ao cortar pegas de trabalho compridas, utilize suportes
que atinjam a altura da superficie superior da base
rotativa. N&o confie apenas no torno vertical e/ou
torno horizontal para fixar a pega de trabalho.

O material fino tem tendéncia a abater. Apoie a peca
de trabalho em todo o seu comprimento para evitar
que a lamina fique atracada e possivel RECUO.

(Fig. 23)

Torno vertical (Fig. 24)

O torno vertical pode ser instalado em duas posigdes, no
lado esquerdo ou direito da vedagdo de guia. Introduza a
haste do torno no orificio existente na vedacéo de guia e
aperte o parafuso para fixar a haste do torno.

Posicione o brago do torno em conformidade com a

es|

pessura e a forma da pega de trabalho e fixe o brago

do torno apertando o parafuso. Certifique-se de que

ne
de
as

nhuma parte da ferramenta toda no torno quando
sce totalmente a alavanca. Caso exista contacto entre
duas pecas, reposicione o torno.

Encoste a peca de trabalho totalmente a vedagéo de guia
e a base rotativa. Posicione a pega de trabalho na
posicéo de corte pretendida e fixe-a firmemente

ap

ertando o manipulo do torno.

PRECAUGAO:

A pega de trabalho deve estar firmemente fixa a base
rotativa e a vedagéo de guia com o torno durante todas
as operacgodes.

FUNCIONAMENTO (Fig. 25)

PRECAUGAO:
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Antes de utilizar, ndo se esquega de libertar a alavanca
da posicéo descida puxando o pino batente.
Certifique-se de que a lamina ndo esta em contacto
com a pega de trabalho, etc. antes de ligar o
interruptor.

N&o exerga pressao excessiva sobre a alavanca
durante o corte. Demasiada forga podera resultar em
sobrecarga do motor e/ou redugéo da eficiéncia de
corte. Empurre a alavanca para baixo apenas
exercendo a forga necessaria para efectuar um corte
suave e sem redugao significativa da velocidade da
lamina.

Empurre suavemente a alavanca para baixo para
efectuar o corte. Se a alavanca for empurrada com
forga ou se for aplicada forga lateral, a 1amina ira vibrar

e deixar uma marca (marca da serra) na peca de
trabalho e a preciséo do corte sera negativamente
afectada.

. Corte de pressao (Fig. 26)

Fixe a peca de trabalho com o torno. Ligue a
ferramenta sem que a lamina toque na pega de
trabalho e aguarde até esta atinja a velocidade
maxima antes de a descer. Desga lentamente a
alavanca até a posicéo totalmente descida para cortar
a peca de trabalho. No final do corte, desligue a
ferramenta e AGUARDE ATE A LAMINA PARAR
TOTALMENTE antes de recolocar a lamina na
posigao totalmente elevada.

. Corte angular

Consulte a secgdo “Ajustar o angulo de corte
angular”.

Corte em bisel (Fig. 27)

Desaperte o manipulo e incline a lamina da serra para
definir o angulo de bisel (consulte a secgdo “Ajustar o
angulo de bisel”). Certifique-se de que volta a apertar
o manipulo firmemente para fixar o angulo de bisel
seleccionado. Fixe a pecga de trabalho com um torno.
Ligue a ferramenta sem que a lamina toque na peca
de trabalho e aguarde até esta atinja a velocidade
maxima. Desga lentamente a alavanca até a posigao
totalmente descida ao mesmo tempo que aplica
pressdo em paralelo a lamina. No final do corte,
desligue a ferramenta e AGUARDE ATE A LAMINA
PARAR TOTALMENTE antes de recolocar a lamina
na posigao totalmente elevada.

PRECAUGAO:

Certifique-se sempre que de a lamina desce na
direccao de bisel durante um corte em bisel. Mantenha
as maos afastadas do percurso da lamina.

Durante um corte em bisel, a peca cortada podera ficar
encostada a parte lateral da Iamina. Se subir a lamina
ainda em rotagéo, esta pega podera ser apanhada
pela lamina, provocando a dispercéo de fragmentos, o
que é perigoso. A lamina APENAS devera ser subida
quando estiver totalmente parada.

Ao descer a alavanca, exerca uma presséo paralela a
lamina. Se a presséo exercida néo for paralela, o
angulo da lamina podera ser desviado e a preciséo do
corte afectada negativamente.

Corte combinado

O corte combinado é o processo no qual é feito um
angulo de bisel ao mesmo tempo que é efectuado um
corte angular numa pega de trabalho. O corte
combinado pode ser efectuado com o angulo indicado
na tabela.

Angulo de bisel Angulo de corte angular

45° Esquerda e direita 0 - 45°

Para a realizagéo de cortes combinados, consulte as
explicagdes nas seccdes “Corte de pressao”, “Corte
angular” e “Corte em bisel”.

Corte de perfis de aluminio (Fig. 28)

Para fixar perfis de aluminio, utilize blocos
espacadores ou bocados de pegas como ilustrado na
imagem, para evitar a deformagéo do aluminio. Utilize
um lubrificante de corte para cortar perfis de aluminio




para evitar a acumulagao de restos de aluminio na
lamina.

PRECAUGAO:

Nunca tente cortar perfis de aluminio espessos ou
redondos. Os perfis de aluminio espessos podem
soltar-se durante a utilizacédo da ferramenta e os perfis
de aluminio redondos ndo podem ser firmemente fixos
com esta ferramenta.

Utilizacao de faces de madeira

A utilizagao de faxes de madeira ajuda a assegurar
cortes sem lascas nas pecgas de trabalho. Fixe uma
face de madeira a vedacéo de guia utilizando os
orificios existentes na vedacéo. Veja na figura as
dimensdes sugeridas para uma face de madeira.
(Fig. 29)

PRECAUGAO:

Utilize um pedago de madeira direito e com uma
espessura uniforme como face de madeira.

Utilize parafusos para fixar a face de madeira a
vedagao de guia. Os parafusos devem ser instalados
de modo a que as cabegas dos mesmos fiquem abaixo
da superficie da face de madeira.

Depois de fixar a face de madeira, ndo rode a base
rotativa com a alavanca descida. A lamina e/ou a face
de madeira danificar-se-do.

A largura de corte maxima terd menos a largura da
face de madeira.

Corte de comprimentos repetitivos (Fig. 30)

Ao cortar varias pegas de tronco do mesmo
comprimento, entre 240 mm e 380 mm, a utilizagéo da
chapa de acerto (acessorio opcional) facilitara uma
operacdo mais eficiente. Instale a chapa de acerto no
suporte (acessorio opcional) como ilustrado na figura.
Alinhe a linha de corte na sua peca de trabalho com o
lado esquerdo ou direito da ranhura existente na
placa de corte e, evitando que a peca de trabalho se
desloque, coloque a chapa de acerto encostada a
extremidade da pega de trabalho. De seguida, fixe a
chapa de acerto com o parafuso. Quando a chapa de
acerto nao for utilizada, desaperte o parafuso e
afaste-a.

Transportar a ferramenta (Fig. 31)
Certifique-se de que a ferramenta esta desligada da
tomada. Segure a lamina num angulo de bisel de 0° e a
base rotativa num angulo de corte angular esquerdo.
Desca totalmente a alavanca e bloqueie-a na posigéo
descida empurrando o pino batente para dentro.
Transporte a ferramenta pela pega de transporte como
ilustrado na figura. Se retirar os suportes, saco do pé,
etc., € mais facil transportar a ferramenta. (Fig. 32)

PRECAUGAO:

Fixe sempre todas as pecas moveis antes de
transportar a ferramenta.

O pino batente destina-se apenas a fins de transporte
e armazenamento e ndo para quaiquer operagdes de
corte.

MANUTENGCAO

PRECAUGAO:

« Certifique-se sempre de que a ferramenta esta
desligada no interruptor e da tomada antes de
inspeccionar ou fazer a manutencao da ferramenta.

» Nunca utilize gasolina, benzina, diluente, alcool ou
semelhante. Podem formar-se descoloracdes,
deformacgdes ou fissuras.

AVISO:

» Certifique-se sempre de que a lamina esta afiada e
limpa a fim de obter um desempenho melhor e mais
seguro.

Ajustar o angulo de corte

Esta ferramenta foi cuidadosamente ajustada e alinhada
na fabrica, no entanto, um manuseamento improprio
podera ter afectado o alinhamento. Se a sua ferramenta
néo estiver devidamente alinhada, efectue o seguinte:

1. Angulo de corte angular (Fig. 33)
Desaperte a pega que fixa a base rotativa. Rode a
base rotativa de modo a que o ponteiro aponte para
0° na escala de corte angular. Aperte o punho e
desaperte os parafusos sextavados que fixam a
vedagédo de guia com a chave. Se o ponteiro ndo
apontar para 0° na escala de corte angular, desaperte
o parafuso que fixa o ponteiro, desloque e fixe a placa
do ponteiro de modo a este apontar para 0° na escala
de corte angular.
Desca totalmente a alavanca e bloqueie-a na posigéo
descida empurrando o pino batente para dentro. Crie
um angulo recto com a parte lateral da lamina e a face
da vedacao de guia utilizando um esquadro, um
esquadro de encosto, etc.. De seguida, aperte
firmemente os parafusos sextavados na vedacao de
guia por ordem a partir do lado direito. (Fig. 34)

2. Angulo de bisel
(1) Angulo de bisel de 0° (Fig. 35)
Desca totalmente a alavanca e bloqueie-a na posigéo
descida empurrando o pino batente para dentro.
Desaperte o0 manipulo existente na parte de tras da
ferramenta. Desaperte a porca sextavada e rode o
parafuso de ajuste do angulo de bisel de 0°, no lado
direito da base rotativa, uma ou trés voltas para a
direita para inclinar a lamina para a direita.
Cuidadosamente, crie um angulo recto entre a parte
lateral da lamina e a superficie superior da base
rotativa utilizando o esquadro, o esquadro de encosto,
etc. rodando o parafuso de ajuste do angulo de bisel
de 0° para a esquerda. De seguida aperte a porca
sextavada para fixar o parafuso de ajuste do angulo
de bisel de 0° e aperte firmemente o manipulo.
Certifique-se de que o ponteiro existente no brago
aponta para 0° na escala de bisel. Se ndo apontar
para 0° na escala de bisel, desaperte o parafuso que
fixa o ponteiro, desloque e fixe a placa do ponteiro de
modo a este apontar para 0° na escala de bisel.
(Fig. 36 e 37)
(2) Angulo de bisel de 45° (Fig. 38)
Ajuste o angulo de bisel de 45° apenas depois de
ajustar o angulo de bisel de 0°. Para ajustar o angulo
de bisel de 45° esquerdo, desaperte o manipulo e
incline totalmente a lamina para a esquerda.
Certifique-se de que o ponteiro existente no brago
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aponta para 45° na escala de bisel do brago. Se o
ponteiro ndo apontar para 45°, rode o parafuso de
ajuste do angulo de bisel de 45° existente no lado
esquerdo do brago até o ponteiro apontar para 45°.

Substituir as escovas de carvao (Fig. 39)
Remova e verifique regularmente as escovas de carvao.
Substitua-as quando estas atingirem 3 mm de
comprimento. Mantenha-as limpas para poderem deslizar
no porta-escovas. Substitua as duas ao mesmo tempo.
Utilize unicamente escovas de carvao idénticas.

Utilize uma chave de parafusos para remover as tampas
do porta-escovas. Retire as escovas usadas, coloque
umas novas e fixe as tampas do porta-escovas. (Fig. 40)

Ap6s a utilizagao

* Apbds a utilizagao, retire as farpas e p6 que se tenham
acumlado na ferramenta com um pano ou algo
semelhante. Mantenha a protecg¢éo da lamina limpa
em conformidade com as instrucdes apresentadas na
secgao “Protecgdo da lamina”. Lubrifique as partes
moveis com lubrificante de laminas para evitar a
formagéo de ferrugem.

Para manter os niveis de SEGURANGCA e FIABILIDADE
definidos para este produto, as reparagdes e os
procedimentos de manutengdo ou ajustes devem ser
executados por centros de assisténcia Makita
autorizados, utilizando sempre pegas de substituigdo
Makita.

Ruido
Os niveis acusticos ponderados A tipicos foram
determinados segundo a EN61029:
Nivel de press&o sonora (L,a): 92 dB (A)
Nivel de poténcia sonora (Ly,): 105 dB (A)
Incerteza (K): 3 dB (A)
Use protecgao para os ouvidos.

ENG102-3

Vibragao ENG238-2
O valor de emissao das vibragdes determinado de acordo
com a EN61029:
Emiss&o de vibrag&o (ap): 2,5 m/s? ou menos
Incerteza (K): 1,5 m/s?
O valor da emissao de vibragéo declarado foi medido de
acordo com o método de teste padrédo e pode ser
utilizado para comparar uma ferramenta com outra.
O valor da emissao de vibragédo declarado pode também
ser utilizado numa avaliagao preliminar de exposigéo.

A\ Aviso:

* A emissao de vibragdo durante a utilizagéo real da
ferramenta eléctrica pode ser diferente do valor de
emisséo declarado, dependendo da forma como a
ferramenta é utilizada.

« Certifique-se de que identifica medidas de seguranca,
para proteger o operador, que sdo baseadas numa
estimativa de exposi¢ao nas condigdes reais de
utilizagéo (tendo em conta todas as partes do ciclo de
funcionamento, como as vezes que a ferramenta é
desligada e quando esta a trabalhar ao ralenti, além do
tempo de utilizagéo).
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Apenas para os paises europeus ENH003-12
Declaracao de conformidade CE
A Makita Corporation, na qualidade do fabricante
responsavel, declara que a(s) maquina(s) Makita
seguinte(s):
Designagao da maquina:
Serra de Esquadria
N.° de modelo/Tipo: MLS100
sdo produzidas em série e
estdao em conformidade com as Directivas Europeias
seguintes:

2006/42/EC
E s&o fabricadas de acordo com as normas ou os
documentos padronizados seguintes:

EN61029
A documentagéo técnica é mantida pelo nosso
representante autorizado na Europa, que é:

Makita International Europe Ltd.,

Michigan, Drive, Tongwell,

Milton Keynes, MK15 8JD, Inglaterra

30 de Janeiro de 2009

e

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN



DANSK (Originalvejledning)

Forklaring til generel oversigt

1. Skruenggle 18. Kontaktgreb 35. Lodret skruetvinge

2. Knap 19. Midterdeeksel 36. Skruetvinge

3. Hijeelpeplade 20. Sekskantskrue 37. Afstandsblok

4. Skrue 21. Klingehus 38. Aluminiumsekstrudering

5. Basis 22. Pil 39. Afstandsblok

6. Stopstift 23. Savklinge 40. Over 10 mm

7. Bolt 24. Spindel 41. Over 460 mm

8. Klingebeskytter 25. Flange 42. Hul

9. Savsnitenhed 26. Ring 43. Lage

10. Justeringsskrue 27. Stgvpose 44. Holder

11. Overside af drejebasis 28. Lukkemekanisme 45. Stopstift

12. Omkredsen af klingen 29. Stetteanordning 46. Sekskantskruer

13. Styreanlaegsflade 30. Drejebasis 47. Trekantlineal

14. Lasearm 31. Skruetvingeknap 48. 0° justeringsskrue

15. Greb 32. Skrue 49. Justeringsskrue til 45° skravinkel
16. Pil 33. Skruetvingearm 50. Kulholderdeeksel

17. Handtag 34. Skruetvingestang 51. Skruetraekker
SPECIFIKATIONER

Model MLS100
Klingediameter 255 mm
Huldiameter

| alle andre lande end de europeeiske 25,4 mm
| europaeiske lande 30 mm

Maks. skeereevne (H x B) med klinge, som er 255 mm i diameter

L Geringsvinkel
Skravinkel -
0° 45° (venstre og hgjre)
0° 75x 130 mm 75 x 90 mm
45° (venstre) 48 x 120 mm 48 x 90 mm
Hastighed uden belastning (min'1) 4.200
Sterrelse (L x B x H) 610 x 485 x 515 mm
Nettovaegt 14,7 kg
Sikkerhedsklasse B

* Pa grund af vores Igbende forsknings- og udviklingsprogram kan specifikationerne heri zendres uden forudgaende

varsel.

» Specifikationerne kan variere fra land til land.
* Veegt i henhold til EPTA-procedure 01/2003

Symboler

Her vises de symboler, der benyttes til udstyret.
Veer sikker pa, at du forstar deres betydning, fer du bruger

maskinen.

END217-3

.............. Af sikkerhedshensyn skal spaner,
smastykker osv. fiernes fra drejeskivens
overflade, for arbejdet pabegyndes.

......... Placer altid UNDERANSLAGET pa den

............. Laes brugsanvisningen.

............. DOBBELT ISOLERET

............. For at undga skader pga. flyvende
stumper skal savhovedet holdes nede,
indtil klingen er fuldsteendig stoppet, nar
snittet er udfert.

............. Placer ikke hand eller fingre teet pa
klingen.

venstre position ved udfgrsel af venstre
skrasnit. Ellers kan det pafgre
operatgren alvorlige personskader.

Drej bolten med uret for at lgsne den.

Kun for EU-lande

Elveerktgj ma ikke bortskaffes som
almindeligt affald!

I henhold til det europeeiske direktiv
2002/96/EF om bortskaffelse af
elektriske og elektroniske produkter og
gaeldende national lovgivning skal brugt
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elvaerktgj indsamles separat og
returneres til miljggodkendt
genindvinding.

Tilsigtet brug ENEO004-1
Den tilsigtede brug af veerktgjet er en ngjagtig skeering i
trae i lige linje eller en geringsskeering. Hvis de rigtige
savklinger benyttes, er det ogsa muligt at skeere i
aluminium.

Stremforsyning ENF002-1
Veerktgjet bar kun sluttes til en stremforsyning med den
spaending, der er angivet pa navnepladen, og det kan kun
benyttes med enkeltfaset vekselstram. Det er dobbelt
isoleret i overensstemmelse med europzeisk standard og
kan derfor ogsa sluttes til stikkontakter uden
jordforbindelse.

Generelle sikkerhedsadvarsler for
maskiner GEA010-1

A ADVARSEL Lzs alle sikkerhedsadvarsler og alle
instruktioner. Hvis De ikke falger alle advarsler og
instruktioner, kan det medfgre elektrisk sted, brand og/
eller alvorlig personskade.

Gem alle advarsler og
instruktioner til senere reference.

YDERLIGERE
SIKKERHEDSREGLER FOR
VARKTGJET

1. Beer gjenbeskytteren.

2. Placer ikke handerne pa den linje, hvor
savklingen skal fores igennem. Undga berering
med et eventuelt drejende blad. Det kan stadig
forarsage personskade.

3. Betjen ikke saven, for beskytteren er pa plads.
Kontroller, at klingebeskytteren er lukket, hver
gang saven skal bruges. Anvend ikke saven, hvis
den klingebeskytter ikke bevaeger sig frit og
lukkes med det samme. Fastlas eller bind aldrig
klingebeskytteren i den abne stilling.

4. Udfer ikke frihandssavning. Arbejdsemnet skal altid

veere sikkert fastgjort i forhold til drejebasen og

styreanleegsflade ved hjeelp af skruetvingen, nar
saven anvendes. Brug aldrig heenderne til at holde
arbejdsemnet fast.

Laeg ikke handen rundt om en savklinge.

6. Sluk vaerktgjet, og vent, til savklingen er stoppet
helt, for arbejdsemnet flyttes, eller indstillingerne
a@ndres.

7. Traek vaerktojet ud af stikkontakten for udskiftning
af klinge eller service.

8. Brug ikke vaerktgjet i naerheden af breendbare vaesker
eller gasser.

9. Efterse savklingen omhyggeligt for revner eller
beskadigelse for brugen. Udskift gjeblikkeligt revnede
eller beskadigede klinger.

10. Brug kun flanger, der er beregnet til veerktojet.

ENB040-3

o
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12.

13.

14.
15.
16.
17.
18.

19.

20.
. Stop saven med det samme, hvis De bemaerker noget

22.

23.

24.

25.
26.

27.

28

3

=

32.

33.

. Pas pa ikke at @deleegge dornen, flangerne (isser

monteringsoverfladen) eller skruen. Beskadigelse af
disse dele kan medfgre beskadigelse af klingen.
Serg for, at drejebasen er sikkert fastgjort, sa den ikke
flytter sig under betjeningen.

Af hensyn til Deres sikkerhed skal De fierne de
spaner, smastykker osv. fra bordets overflade, for De
gar i gang med at save.

Undga at skeere i sem. Se efter, og fiern alle sgm fra
arbejdsemnet for arbejdet.

Serg for, at skaftlasen er sluppet, for der teendes pa
kontakten.

Serg for, at klingen ikke kommer i kontakt med
drejebasen i den nederste indstilling.

Hold godt fast i handtaget. Sgrg for, at saven haeves
og szenkes en lille smule, nar den startes og stoppes.
Serg for, at klingen ikke har kontakt med
arbejdsemnet, for der taendes pa kontakten.

Lad veerktgjet kare et stykke tid, for det benyttes pa et
arbejdsemne. Hold gje med vibreringer eller slinger,
der kan veere tegn pa en darlig montering eller et
darligt afbalanceret havljern.

Vent, til skiven nar fuld hastighed, fer De skeerer.

unormalt.

Forsag ikke at lase afbryderkontakten i ON-
indstillingen.

Veer altid pa vagt, og det geelder iseer under gentagen,
monoton brug. Pas p4, at De ikke forledes til at tro, at
alt er sikkert. Klingerne kan medfgre voldsom skade.
Brug altid det tilbeher, der anbefales i denne
brugsanvisning. Hvis der anvendes forkert tilbehar
sasom slibeskiver, kan det medfgre personskade.
Brug ikke saven til at skaere i andet end trae,
aluminium eller lignende materialer.

Slut geringssaven til en stevopsamlingsanordning
under brug.

Valg savklinger i forhold til det materiale, der skal
skeeres i.

. Pas pa ved notning.
. Udskift savsnitenheden, nar den er slidt.
30.

Brug ikke savklinger, som er fremstillet i
hurtigstal.

. Der kan dannes noget stev under brugen, som

indeholder kemikalier, hvor der er kendskab til, at

de fremkalder krzeft, fodselsdefekter eller anden

skade i forbindelse med forplantning. Her er nogle

eksempler pa disse kemikalier:

* Bly fra blybaserede materialer til maling og

* arsen og krom fra tra behandlet med
kemikalier. Risikoen for at blive udsat for disse
farer varierer, afhangigt af hvor ofte denne type
arbejde udferes. Hvis De vil reducere risikoen
for at blive udsat for disse kemikalier, skal De:
arbejde i et omrade med god ventilation og
godkendt sikkerhedsudstyr, f.eks. de
stovmasker, som specielt er beregnet pa at
bortfiltre mikroskopiske partikler.

For at reducere den frembragte stgj skal De altid

serge for, at klingen er skarp og ren.

Operateren har faet den fornedne undervisning i

brugen, indstillingen og betjeningen af maskinen.



34. Brug savklinger, som er slebet korrekt. Overhold
maksimumhastigheden, som er angivet pa
savklingen.

35. Undlad at fjerne stykker, som er skaret af, eller
andre dele af arbejdsemnet fra skaereomradet,
mens varktojet korer, og savhovedet ikke er i
hvileindstillingen.

GEM DISSE INSTRUKTIONER.
MONTERING (Fig. 1 og 2)

Nar veerktgjet sendes fra fabrikken, laser stopstiften
handtaget i den nederste indstilling. Lasn skruen med
skruengglen, som fulgte med vaerktgjet, og placer
savhovedet i den rigtige vinkel. Tag skruen ud, og fastger
savhovedet med knappen.

Montering af hjalpepladen (Fig. 3)
Monter hjeelpepladen ved hjeelp af hullet i vaerktgjets fod,
og fastger den ved stramme skruerne til.

Maskinmontering

Nar veerktgjet sendes fra fabrikken, laser stopstiften
handtaget i den nederste indstilling. Friger stopstiften ved
at saenke handtaget en smule og treekke stopstiften ud.
(Fig. 4)

Dette veerktgj skal ved hjeelp af fire matrikker boltes fast til
en plan og stabil overflade via matrikhullerne i veerktgjets
fod. Pa den made undgas det, at saven veelter, og at der
forekommer eventuel personskade. (Fig. 5)

FUNKTIONSBESKRIVELSE

FORSIGTIG:

» Sprg altid for, at veerktajet er slukket, og at stikket er
taget ud af stikkontakten, fgr De justerer veerktgjet eller
kontrollerer dets funktion.

Klingebeskytter (Fig. 6)

Nar handtaget saenkes, loftes klingebeskytteren
automatisk. Beskytteren fungerer ved hjeelp af en fieder
og vender tilbage til startindstillingen, nar skaeringen er
udfert, og handtaget haevet. DE MA ALDRIG OMGA
ELLER FJERNE KLINGEBESKYTTEREN ELLER
FJEDEREN, SOM ER FASTGJORT TIL BESKYTTEREN.

Af sikkerhedsmaessige arsager skal klingebeskytteren
altid holdes i god stand. Hvis klingebeskytteren viser tegn
pa unormal drift, skal dette rettes gjeblikkeligt. Serg for, at
beskytteren returneres ved hjeelp af fiederen. BRUG
ALDRIG VARKTQGJET, HVIS KLINGEBESKYTTEREN
ELLER FJEDEREN ER BESKADIGT, HAR
FUNKTIONSSVIGT ELLER ER FJERNET. HVIS DETTE
IKKE OVERHOLDES, KAN DET VARE S/ARDELES
FARLIGT OG MEDF@RE ALVORLIG PERSONSKADE.

Hvis den gennemsigtige klingebeskytter bliver snavset,
eller der haenger savstev fast pa den pa en sadan made,
at klingen ikke leengere er helt synlig, skal De traekke
saven ud af stikkontakten og omhyggeligt rengere
beskytteren med en fugtig klud. Anvend ikke
oplgsningsmidler eller oliebaserede renggringsmidler pa
plastikbeskytteren. Hvis den gennemsigtige
klingebeskytter bliver snavset, eller der haenger savstav
fast pa den pa en sadan made, at klingen og eller

arbejdsemnet ikke leengere er helt synlig, skal De treekke
saven ud af stikkontakten og omhyggeligt rengere
beskytteren med en fugtig klud. Anvend ikke
oplgsningsmidler eller oliebaserede renggringsmidler pa
plastikbeskytteren.

Hvis klingebeskytteren er meget snavset, og muligheden
for at se igennem den er forringet, skal De benytte den
medfglgende skruenggle til at Igsne sekskantskruen, som
holder midterdaekslet. Lasn sekskantskruen ved at dreje
den mod uret, og lgft klingebeskytteren og midterdaekslet.
Mens klingebeskytteren er indstillet p4 denne made, kan
renggring blive mere omfattende og effektiv. Nar
renggringen er overstaet, skal proceduren herover
udfgres i omvendt raekkefalge, hvorefter matrikken
strammes til igen. Fjern ikke den fjeder, der holder
klingebeskytteren. Hvis beskytteren far en forkert farve pa
grund af alder eller udsaettelse for UV-lys, skal De
kontakte et af Makitas servicecentre for at fa en ny
beskytter. UNDLAD AT OMGA ELLER FJERNE
BESKYTTEREN. (Fig. 7)

Savsnitenhed (Fig. 8)

Veerktgjet er forsynet med savsnitenheden pa drejebasen
for at minimere rivning pa udgangssiden af et snit. Hvis
savsnitrillen endnu ikke er skaret i savsnitenheden fra
fabrikkens side, skal De skeere rillen, for veerktgjet tages i
egentlig brug pa et arbejdsemne. Tzend for veerktgjet, og
saenk bladet forsigtigt for at skaere enrille i
savsnitenheden.

Fastholdelse af maksimal skareevne

Fra fabrikkens side er dette vaerktgj indstillet til at give en
maksimal skeereevne til en 255 mm savklinge.

Ved montering af en ny klinge skal De altid kontrollere
klingens laveste indstilling og om ngdvendigt justere den
saledes:

Tag forst stikket ud af stikkontakten. Fgr handtaget helt
ned. Brug skruengglen til at dreje justeringsskruen, indtil
klingens omkreds nar en smule under oversiden af
drejebasen pa det sted, hvor frontsiden af
styreanlaegsfladen mader drejebasens overside. (Fig. 9)
Mens stromstikket til veerktajet er trukket ud, skal De dreje
klingen med handen, samtidig med at handtaget holdes
helt nede. Pa den made sikres det, at klingen ikke er i
kontakt med nogen del af den nederste basis. Juster igen,
hvis det er ngdvendigt. (Fig. 10)

FORSIGTIG:

« Efter montering af en ny klinge skal De altid sikre Dem,
at klingen ikke er i kontakt med nogen del af den
nederste basis, nar handtaget er fort helt ned. Ger altid
dette, nar vaerktejet ikke er i stikkontakten.

Justering af geringsvinklen (Fig. 11)
Lasn grebet ved at dreje mod uret. Drej drejebasen,
samtidig med at lasearmen presses ned. Nar De har
flyttet grebet til den indstilling, hvor pilen peger pa den
enskede vinkel pa geringsskalaen, skal De stramme
grebet godt til med uret.

FORSIGTIG:

» Nar drejebasen drejes, skal handtaget heeves helt.

« Nar geringsvinklen er sendret, skal drejebasen altid
fastgeres ved at dreje grebet godt til.
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Justering af skravinklen (Fig. 12 og 13)
For at justere skravinklen skal knappen bag pa veerktgjet
lgsnes ved at dreje mod uret.

Skub handtaget til venstre for at vippe savklingen, indtil
pilen peger pa den gnskede vinkel pa skraskalaen.

Stram derefter knappen til, s& armen sidder solidt fast.

FORSIGTIG:

« Nar savklingen vippes, skal handtaget haeves helt.

» Nar skravinklen er andret, skal De altid fastggre
armen ved at stramme knappen til med uret.

Betjening af kontakt

FORSIGTIG:

* For veerktgjet tilsluttes, skal De altid kontrollere, at
kontaktgrebet reagerer korrekt og vender tilbage til
“OFF’-indstillingen, nar De slipper det.

| europaiske lande (Fig. 14)

Veerktojet startes ved at trykke handtaget til hgjre og
derefter traekke i kontaktgrebet. Slip kontaktgrebet for at
stoppe.

| alle andre lande end de europaiske (Fig. 15)
For at starte vaerktgjet skal De blot trykke pa
kontaktgrebet. Slip kontaktgrebet for at stoppe.

ADVARSEL:

* Anvend ALDRIG veerktgjet uden et fuldt
funktionsdueligt kontaktgreb. Et vaerktaj med defekt
kontakt er MEGET FARLIGT og skal repareres, for det
anvendes.

MONTERING

FORSIGTIG:

» Spgrg altid for, at veerktgjet er slukket og taget ud af
stikkontakten, for De udfgrer nogen form for arbejde pa
veerktgjet.

Montering eller afmontering af savklingen

FORSIGTIG:

» Sprg altid for, at veerktajet er slukket, og at stikket er
taget ud af stikkontakten, fer De monterer eller
afmonterer klingen.

» Anvend kun den medfglgende Makita-skruenggle til at
montere eller afmontere klingen. Ellers kan det fore til,
at sekskantskruen bliver speendt enten for lgst eller for
stramt. Det kan fgre til personskader.

Nar en klinge skal aftages eller monteres, skal handtaget

veere i den haevede indstilling. (Fig. 16)

For at aftage klingen skal De bruge skruenggle til at lasne

den sekskantskrue, som holder midterdaekslet, og dreje

den mod uret. Loft klingebeskytteren og midterdeekslet.

(Fig. 17)

Tryk pa skaftlasen for at lase spindlen og bruge

skruengglen til at Iasne sekskantskruen med uret. Fjern

derefter sekskantskruen, den udvendige flange og

klingen. (Fig. 18)

For at montere klingen skal den forsigtigt placeres pa

spindlen, sa retningen af pilen pa klingens overflade

passer til retning af pilen pa klingehuset. Monter den ydre
flange og sekskantskruen, og brug derefter skruengglen
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til at skrue sekskantskruen (venstre) godt til, samtidig med
at der presses pa skaftlasen. (Fig. 19 og 20)

FORSIGTIG:

» Ringen pa 25,4 eller 30 mm i ydre diameter er
fabriksmonteret pa spindlen. Fear klingen monteres pa
spindlen, skal De altid sikre Dem, at den rigtige ring il
dornhullet pa den enskede klinge, er monteret pa
spindlen.

Monter den ydre flange og sekskantskruen, og brug
derefter skruengglen til at skrue sekskantskruen (venstre)
godt til, samtidig med at der presses pa skaftlasen.

For klingebeskytteren og midterdaekslet tilbage til

startindstillingerne. Stram derefter sekskantskruen til med
uret for at fastgere midterdaekslet. Seenk handtaget for at
veere sikker pa, at klingebeskytteren bevaeger sig korrekt.
Serg for, at skaftlasen er frigjort spindlen, for der skaeres.

Stovopsamler (Fig. 21 og 22)

Med stevopsamleren kan brugen af saven forega under
rene forhold, og det er nemt at opsamle stegv. Fastger
stovopsamleren ved at saette den i stgvdysen.

Nar stevposen er omkring halvt fuld, skal De fierne posen
fra veerktgjet og treekke lukkemekanismen ud. Tem
stgvposen, og klap let pa den, sa partikler, der kleeber til
indersiden, fiernes, hvilket ellers kan haamme yderligere
opsamling.

BEMAERK:
Hvis De slutter en Makita-stavsuger til din sav, kan
arbejdet udfgres mere effektivt og renere.

Fastgorelse af arbejdsemner

ADVARSEL:

» Det er ekstremt vigtigt, at arbejdsemnet altid fastgeres
korrekt og stramt ved hjeelp af skruetvingen. Hvis dette
ikke overholdelse, kan betyde, at veerktgjet
beskadiges, og/eller at arbejdsemnet gdelaegges. DER
KAN OGSA SKE PERSONSKADE. Nar De er feerdig
med at save, SKAL DE IKKE haeve klingen, fer den
ikke laengere karer rundt.

FORSIGTIG:

« Nar der skal saves i lange arbejdsemner, skal De altid
benytte statteanordninger, som er lige sa hgje som
niveauet af drejebasens overside. Brug ikke
udelukkende den lodrette og/eller vandrette
skruetvinge til at fastgare arbejdsemnet med.

» Tynde materialer har en tendens til at bgjes. Stot
arbejdsemnet i hele dets laengde for at undga, at
klingen kommer i klemme, og at der sker
TILBAGESLAG. (Fig. 23)

Lodret skruetvinge (Fig. 24)

Den lodrette skruetvinge kan monteres i to indstillinger
enten pa den venstre eller hgjre side af
styreanslagsfladen. Indsaet skruetvingestangen i hullet i
styreanleegsfladen, og stram skruen til for at fastgere
skruetvingestangen.

Placer skruetvingearmen alt efter arbejdsemnets tykkelse
og form, og fastger skruetvingearmen ved at stramme
skruen til. Serg for, at veerktgjet ikke har kontakt med
skruetvingen, nar handtaget fares helt ned. Hvis dele af



veerktgjet har kontakt med skruetvingen, skal den
indstilles igen.

Pres arbejdsemnet fladt ned mod styreanlaegsfladen og
drejebasen. Placer arbejdsemnet i den gnskede
skaeringsindstilling, og fastger det ved at stramme
skruetvingeknappen godt til.

FORSIGTIG:

Arbejdsemnet skal altid vaere sikkert fastgjort i forhold
til drejebasen og styreanlaegsfladen ved hjeelp af
skruetvingen, nar saven anvendes.

BETJENING (Fig. 25)

FORSIGTIG:

For brug skal De sgrge for at friggre handtaget fra den
szenkede indstilling. Dette geres ved at traekke
stopstiften ud.

Serg for, at klingen ikke har kontakt med
arbejdsemnet, for der taendes pa kontakten.

Tryk ikke for hardt pa handtaget, nar saven anvendes.
Hvis der trykkes for hardt, kan det medfare, at motoren
overbelastes og/eller reduceret savefunktion. Brug kun
lige akkurat den ngdvendige kraft nok til at skubbe
handtaget ned for at fa en jeevn skeering og uden en
veesentlig reduktion i klingehastigheden.

Pres forsigtigt ned pa handtaget for at foretage snittet.
Hvis handtaget trykkes hardt ned, eller der anvendes
sideveerts kraft, begynder klingen at vibrere og lave et
maerke (savmeerke) i arbejdsemnet, og ngjagtigheden
af snittet vil ogsa forringes.

. Skaring med tryk (Fig. 26)

Fastger arbejdsemnet i skruetvingen. Taend
veerktgjet, uden at klingen har kontakt med noget, og
vent, indtil klingen er oppe i fuld hastighed, for der
saenkes. Saenk derefter handtaget forsigtigt til helt ned
i laveste indstilling for at skeere i arbejdsemnet. Nar
snittet er udfart, slukkes vaerktgjet. VENT
HEREFTER, INDTIL KLINGEN ER STOPPET HELT,
for klingen saettes tilbage i den fuldt Igftede indstilling.

Geringsskaering
Se afsnittet “Justering af geringsvinklen”.

Skraskaring (Fig. 27)

Lasn knappen, og vip savklingen for at indstille
skravinklen (se afsnittet “Justering af skravinklen”).
Serg for at stramme knappen godt til igen for at
fastholde den @nskede skravinkel pa en sikker made.
Fastger arbejdsemnet i en skruetvinge. Taend
veerktgjet, uden at klingen har kontakt med noget, og
vent, indtil klingen er oppe i fuld hastighed. Far
derefter handtaget forsigtigt helt ned i den laveste
indstilling, samtidig med at der trykkes parallelt pa
klingen. Nar snittet er udfert, slukkes veerktgjet. VENT
HEREFTER, INDTIL KLINGEN ER STOPPET HELT,
for klingen seettes tilbage i den fuldt Igftede indstilling.

FORSIGTIG:

Serg altid for, at klingen bevaeges ned til skaretningen
under en skraskeering. Placer ikke haenderne pa den
linje, hvor savklingen skal fgres igennem.

Under en skraskaering kan der opsta en situation, hvor
det stykke, der er skaret af, hviler pa siden af klingen.
Hyvis klingen heeves, mens klingen stadig drejer rundt,
kan dette stykke blive fanget af klingen, hvilket kan

medfgre, at der spredes fragmenter. Dette er farligt.
Klingen bgr KUN haeves, nar den er stoppet helt.
Samtidig med at handtaget trykkes ned, skal De pafgre
et tryk parallelt pa klingen. Hvis trykket ikke er parallelt
pa klingen under en skeering, kan vinklen pa klingen
eendre sig, hvormed skaeringens ngjagtighed forringes.

Kombineret skaering

En kombineret skeering er den proces, hvor der
udferes et skrasnit, samtidig med at der ogsa skeeres
en geringsvinkel pa et arbejdsemne. En kombineret
skaering kan udferes ved den vinkel, som er angivet i
tabellen.

Skravinkel Geringsvinkel

45° Venstre og hgjre 0-45°

Hvis De skal udfere en kombineret skeering, skal De
se forklaringerne under “Skaering med tryk”,
“Geringsskeering” og “Skraskeering”.

Skeering i aluminiumsekstrudering (Fig. 28)

Nar De skal fastgere aluminiumsekstruderinger, skal
De benytte afstandsblokke eller affaldsstykker som
vist i figuren, for at undgé at aluminiummet
deformeres. Brug en smaremiddel til skeering, nar der
skal skaeres i aluminiumsekstrudering, for at undga
opbygningen af aluminiumsmateriale pa klingen.

FORSIGTIG:

Skeer aldrig i tykke eller runde
aluminiumsekstruderinger. En tyk
aluminiumsekstrudering kan blive I@s under skeeringen,
og med dette veerktgj er det ikke muligt at fastgere
runde aluminiumsekstruderinger pa en sikker made.

Traeanlagsflade

Med en treeanleegsflade kan der skeeres i
traearbejdsemner uden splinter. Fastger en
traeanlaegsflade til styreanlaegsfladen ved hjaelp af
hullerne i styreanlaegsfladen. Se figuren med hensyn
til malene pa den treeanlaegsflade, der foreslas.

(Fig. 29)

FORSIGTIG:

Brug et lige traestykke med ensartet tykkelse som
anlaegsflade.

Brug skruerne til at fastgere treeanlaegsfladen til
styreanleegsfladen. Skruerne skal monteres pa en
sadan made, at skruehovederne ligger under
overfladen pa traeanleegsfladen.

Nar treeanlaegsfladen er monteret, skal De ikke dreje
drejebasen, samtidig med at handtaget er saenket. Det
vil beskadige klingen og/eller treeanleegsfladen.

Den maksimale skeeretykkelse er mindre end bredden
pa treeanlaegsfladen.

Skaering af stykker i samme langde flere gange
(Fig. 30)

Nar der skal skaeres adskillige stykker i samme
leengde, fra 240 til 380 mm, gar brugen af
indstillingspladen (valgfrit tilbehgr) det nemmere at
gere det pa en effektiv made. Monter
indstillingspladen pa holderen (valgfrit tilbeher) som
vist i figuren. Juster skaerelinjen pa arbejdsemnet i
forhold til enten den venstre eller hgjre side af rillen i
savsnitsenheden, og mens arbejdsemnet forhindres i
at bevaege sig, flugtes indstillingspladen med
arbejdsemnets endestykke. Fastger derefter
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indstillingspladen med skruen. Nar indstillingspladen
ikke skal bruges, lgsnes skruen, og indstillingspladen

drejes veek.

Baerevaerktoj (Fig. 31)

Serg for, at veerktgjet er frasluttet stikkontakten. Fastgar

klingen i en skravinkel pa 0°, og drej drejebasen ved

venstre geringsvinkel helt. Fgr handtaget helt ned, og las
det i den saenkede indstilling ved at skubbe stofstiften ind.
Beer vaerktgjet i transportgrebene som vist i figuren. Hvis

De fierner holderne, stgvopsamleren osv., er det
nemmere at transportere veerktgjet. (Fig. 32)

FORSIGTIG:
« Fastger alle bevaegelige dele, for veerktgjet
transporteres.

» Stopstiften bruges kun ved transport og opbevaring og

ikke i forbindelse med skeering.

VEDLIGEHOLDELSE

FORSIGTIG:

» Sprg altid for, at veerktajet er slukket, og at stikket er
taget ud, for De forsgger at udfere inspektion eller
vedligeholdelse.

+ Brug aldrig benzin, benzen, fortynder, alkohol eller
lignende. Det kan muligvis medfgre misfarvning,
deformation eller revner.

ADVARSEL:
« Serg altid for, at klingen er skarp og ren for at fa den
bedste og mest sikre ydeevne.

Justering af skaeringsvinklen
Dette veerktgj indstilles og justeres omhyggeligt pa
fabrikken, men en hard handtering kan have pavirket
justeringen. Hvis Deres vaerktgj ikke er justeret korrekt,
skal De gore falgende:
1. Geringsvinkel (Fig. 33)
Lasn grebet, som fastgar drejebasen. Drej
drejebasen, sa pilen peger pa 0° pa geringsskalen.
Stram grebet, og lgsn sekskantskruerne, som
fastholder styreanleegsfladen, ved hjeelp af
skruengglen. Hvis pilen ikke peger mod 0° pa

geringsskalaen, skal De Igsne skruen, som fastholder
pilen, og flytte og fastgere pilepladen, sa pilen peger

pa 0° pa geringsskalaen.
For handtaget helt ned, og las det i den seenkede
indstilling ved at skubbe stofstiften ind. Anbring
klingen retvinklet i forhold til oversiden af
styreanleegsfladen ved hjeelp af en retvinklet
trekantlineal, ansatsvinkel osv. Stram derefter
sekskantskruerne til pa styreanleegsfladen startende
fra hgjre side. (Fig. 34)

2. Skravinkel
(1) 0° skravinkel (Fig. 35)
Fer handtaget helt ned, og las det i den saenkede
indstilling ved at skubbe stofstiften ind. Lasn

handtaget bag pa veerktgjet. Lesn sekskantskruen, og

drej 0° skravinklen, og juster skruen pa hgjre side af

drejebasen med to eller tre omdrejninger mod uret for

at vippe klingen til hgjre.

Placer omhyggeligt siden af klingen retvinklet i forhold

til oversiden af drejebasen ved hjeelp af en retvinklet
trekantlineal, ansatsvinkel osv. ved at dreje
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justeringsskruen til 0° skravinklen mod uret. Stram
derefter sekskantskruen for at fastgere
justeringsskruen til 0° skravinklen, og stram knappen
til.

Serg for, at pilen pa armen peger pa 0° skraskalaen.
Hvis pilen ikke peger mod 0° pa skraskalaen, skal De
lesne skruen, som fastholder pilen, og flytte og
fastgere pilepladen, sa pilen peger pa 0° pa
skraskalaen. (Fig. 36 og 37)

(2) 45° skravinkel (Fig. 38)

Juster kun 45° skravinklen , efter at der er foretaget en
justering af 0° skravinklen. Juster den venstre 45°
skravinkel ved at lasne knappen og vippe klingen helt
til venstre. Sgrg for, at pilen pa armen peger pa 45°
skraskalaen pa armen. Hvis pilen ikke peger pa 45°,
skal De dreje justeringsskruen til 45° skravinkel pa
venstre side af armen, indtil pilen peger pa 45°.

Udskiftning af kulbgrsterne (Fig. 39)

Tag regelmaessigt kulbgrsterne af, og efterse dem.
Udskift dem, nar de er slidt til en leengde pa 3 mm. Hold
kulbgrsterne rene og frie til at glide i holderne. Begge
kulbgrster skal udskiftes samtidig. Brug altid identiske
kulbgrster.

Brug en skruetreekker til at fierne kulholderdaekslerne.
Tag de udslidte kulbgrster ud, monter de nye, og fastger
kulholderdeekslerne. (Fig. 40)

Efter brug

+ After brug skal de fierne spaner og stev, som haenger
ved veerktgjet, ved hjeelp af en klud eller lignende. Serg
for at holde klingen ren i henhold til de retningslinjer,
som tidligere er angivet i afsnittet “Klingebeskytter”.
Smer glidedele med maskinolie for at forhindre
rustdannelse.

For at holde produktet SIKKERT og PALIDELIGT skal
reparationer samt al anden vedligeholdelse eller justering
udfgres af autoriserede Makita-servicecentre, og der skal
altid benyttes Makita-reservedele.

Stoj ENG102-3
Det typiske A-veegtede stgjniveau bestemt i
overensstemmelse med EN61029:

Lydtryksniveau (L,): 92 dB (A)

Lydeffektniveau (Lya): 105 dB (A)

Usikkerhed (K): 3 dB (A)

Baer horevarn.

Vibration ENG238-2
Vibrationsemissionsvaerdien er bestemt i henhold til
EN61029:

Vibrationsemission (ay): 2,5 m/s? eller mindre

Usikkerhed (K): 1,5 m/s?
Den opgivne vibrationsemissionsveerdi er malt i
overensstemmelse med en standardtestmetode og kan
bruges til at sammenligne et veerktgj med et andet.
Den opgivne vibrationsemissionsveerdi kan muligvis ogsa
bruges til en indledende eksponeringsvurdering.

/\ ADVARSEL:

» Vibrationsemissionen under den faktiske brug af
maskinen kan afvige fra den opgivne emissionsvaerdi
afhaengigt af den made, maskinen anvendes pa.

» Sporg for at bestemme sikkerhedsforanstaltninger for
beskyttelse af operateren, som er baseret pa en



eksponeringsvurdering for brug under faktiske forhold
(hvor alle anvendelsescyklussens dele inddrages, som
f.eks. antal gange maskinen slukkes, og nar den kerer i
tomgang ud over triggertiden).

Kun for europaiske lande ENH003-12
EF-overensstemmelseserklaering
Vi, Makita Corporation, erklaerer som ansvarlig
producent at falgende Makita-maskine(r):
Maskinens betegnelse:
Kombineret geringssav
Modelnummer/ type: MLS100
er en produktionsserie og
Overholder falgende europaeiske direktiver:
2006/42/EF
Og er produceret i overensstemmelse med fglgende
standarder eller standardiserede dokumenter:
EN61029
Den tekniske dokumentation findes hos vores
autoriserede repraesentant i Europa:
Makita International Europe Ltd.,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, England

30. januar 2009

i

Tomoyasu Kato
Direktar
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN
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EAAHNIKA (MpwTtoyeveig 0dnyigg)

Meprypaen yevikig dyng

1. KAeidi 18. ZKavOAAN-BI0KOTITNG 36. Méykevn

2.  KoupTi 19. Kevrpikd kGAuppa 37. MrAok atrooTdTn

3. Bon®ntikA TAdka 20. E&aywvikd UTToUASVI 38. Ahoupivévia TTpoegoxn

4. Bida 21. ©Onkn diokou 39. MTrAok atroaTdTn

5. Bdon 22. Béhog 40. Avw Twv 10 mm

6. MMepodvn oTomr 23. Aiokotrpiovo 41. Avw Twv 460 mm

7.  MrtouAdvi 24. ATPOKTOG 42. Ot

8. TpooTtareuTiké diokou 25. ®Aavta 43. TIAGka ouykpdtnong

9.  Apudg KOG 26. AakTtUAIog 44. Ymodoxéag

10. PuBuiaTikd YtTouAdvI 27. ZAKog okKovng 45. TMepdvn oToTT

11. Avw em@aveia TG Baong 28. Zuvdetipag 46. EaywviKa pTTouldvia
TIEPICTPOPNG 29. Zmpign 47. TpIywVIKGG 0dnyog

12. NMepigpépeia diokou 30. Bdaon mepioTpogiig 48. PuBuIoTIKO PTTOUAGVI 0°

13. 0Odnyodg 31. KoupTri pyéykevng 49. PuBuIoTIKO PTTOUAGVI ywviag

14. MoxAdg KAEIdWpATOG 32. Bida Ahogotopng 45°

15. Aapn 33. Bpayiovag péykevng 50. Katdki uttodoxng yia 1o

16. Acgiktng 34. PaBdog péykevng KOPBOUVAKI

17. MoxAo6g 35. KaBetn péykevn 51. Karoaidi

TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA

MovTtého MLS100
AlGuerpog diokou 255 mm
Alduetpog oTrAg
Ma OAeg TIG XWPEG EKTOG Eupwtrng 25,4 mm
Ma eupWTTAIKEG XWPES 30 mm
MéyioTn ikavoTnTa Kotig (Y x M) pe dioko diapéTpou 255 mm
i i l'wvia KoTtg BnAukwpaTog
lwvia AogoToung - -
0° 45° (apioTepd kal Oegid)
0° 75 mm x 130 mm 75 mm x 90 mm

45° (apioTepd) 48 mm x 120 mm 48 mm x 90 mm
TaxdTtnTa Xwpig gopTtio (min'1) 4.200
Alaotdoeig (M x M xY) 610 mm x 485 mm x 515 mm
KaBapd Bapog 14,7 KING
Tagn aopaieiag Bl

* AOYw TOU OUVEXOUEVOU TTPOYPANUATOG TTOU EQAPHOCOUE YIa £PEUVA Kal AVATITUEN, TA TEXVIKG XOPAKTNPIOTIKA OTO
TTapov EVTUTTO UTTOKEIVTaI O aAAayr Xwpig TTpoidoTroinan.

e Ta TeEXVIKA XapaKTNPIOTIKA EVOEXETAI VA SIAQEPOUV avAAOYa PE TN XWPA.

* Bdpog olpewva pe T diadikacia EPTA 01/2003

ZoppoAa

MapakdTtw TTapoucidfovtal Ta gUPBoAa TTou
XPnoipoTrololvTal yia Tov eEOTTAIOUOS.
BeBaiwBeite 6T KaTavoeiTe TN oNUACia Toug TIPIV aTTd TN
xenon.

END217-3 @ .............. Mnv TTAnG1aeTe T XEPIa 1) Ta OAKTUAG

oag Kovtd oTo dioKo.

@ .............. la TNV ao@aAeid oag, va a@aipeite Ta
Opavouara, Ta PIKPA TEPdyIa, KTA. Ao
Tov TTayKo TTpIv a1rd TN A€IToupyia.

............. AlaBaoTe 1O EYXEIPIBIO OBNYIWV. N
f(\N% ......... Na puBpigete révrote Tov BOHOHTIKO

OAHI'O oTnv apiaTepn Bon étav
TIPOYHATOTIOIEITE APIOTEPEG AOEOTOUEG.
Av dev TO KAVETE AQUTO, UTTOPET VO
TPokANBei coBapdg TpauuaTiopuds oTo

............. AINAH MONQZH

............. Ma va aTro@eUyETE TOV TPAUUATIONS aTTd XEIPIOTH.
ekToggudpEva BpalopaTa, va KpaTaTe
TNV KEQAAT| TOU TTPIoVIOU TTPOG Ta KATW WC@} ....... Ma va §eoigeTe T uTTOUASVI,
HETA TNV OAOKARPWON TWV TOPWY, EWG v TEPIOTPEWTE TO BeIGOTPOYO.

&TOU 0 BiIoKOG OKIVNTOTTOINBET EVTEAWG.
Ef ............. Mévo yia TiIg Xwpeg TnG EE

Mnv aTTopPITITETE NAEKTPIKEG GUOKEUEG
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aTOV KGO OIKIaKWY atroppipdTov!
ZUP@WVa PE TNV EUpWTTaikh odnyia
2002/96/EK Trepi NAEKTPIKWV Kal
NAEKTPOVIKWY CUOKEUWYV Kl TV
evowpdTwaon Tng oTo €Bvikd dikaio, ol
NAEKTPIKEG OUOKEUEG TTPETTEN VO
gUuAAéyovTal EEXwPIOTA Kal va
ETTIOTPEPOVTAI YIA AVOKUKAWGN HE TPOTTO
@IAIKG TTPOG TO TTEPIBAAAOV.

Mpoopiléuevn xpRon ENEO004-1
To epyaleio TTpoopileTal yia akpIBeiG EuBeieg KOTTEG Kal
KOTTEG BNAUKwPATWY o€ EUA0. Me Ta KatdAAnAa
SIoKOTIpiova, UTTOPEITE VA TTPIOVICETE KAl AAOUNIVIO.

HAekTpIKA TTApOXn ENF002-1
To epyaAeio TTPETTEI VO CUVOEETAI HOVO OE NAEKTPIKN
TTapoxr Tng idlag Teong PE QuTAv TTOU avaypAageTal oTnV
TNVAKi®O OVOUACTIKWY TIHWY Kal UTTOPEi va AEITOUpYHOE
HOVO pe eVOAAAOOOUEVO HOVOPOOIKG pelpa. Ta epyaAcia
auTG B1aBETOUV BITTAR HOVWON TTOU CUUHOPPWVETAI PE TO
EUPWTTATKA TTPOTUTTA KQI CUVETTWG UTTOPOUV va
ouvdeBOUV pe TTPICES XwpIg yeiwaon.

Ievikég Mposidotroifnoeig
Ao@aAceiag Tou HAekTpikoU
EpyaAgiou

/\ NMPOEIAOMOIHEH AlapdoTe 6Aeg TIg
TPOEISOTTOINCEIS ao@aAtiag Kal OAEG TIG odnyieg. Av
Oev akoAouBroeTe OAEG TIG TTPOEIDOTTOINCEIG KAl TIG
odnyieg, UTTAPXEl KivOuvog NAEKTPOTTANEiag, TTUpKayIAG ry/
Kal coBapou TPAUNPATIGHOU.

GEAO010-1

DuAdsTe 6Aeg TIG
TTPOEISOTTOINCEIG KAl TIG 0Bnyieg
yia HEAAOVTIKA ava@opd.

NMPOZOETOI KANONEZ
AZOAAEIAZ T'IA TO EPFAAEIO

ENBO040-3

-

Na @opdTe TpooTATIa HATIWV.

2. KpatnoTe Ta Xépia oog HaKpId atrod Tn Siadpopn
Tou S3I0KOTTPiovou. ATTOQEUYETE TNV ETTAPN HE
oTtrolodARTroTe Sioko KiveiTal eEAelBepa. MiTopei kai
aUTOG VO TTPOKAAETEI TOBAPO TPAUUATIONO.

3. Mn BéreTe TO TPIGVI O€ AsITOUpyia XwPig va gival
TOTTOBETNUEVA TO TTIPOCTATEUTIKG OTN B€0T TOUG.
EAéy&re OT1 KAgivEl CWOTA TO TTPOOTATEUTIKO
diokou TpIv a1rd KaBe xprion. Mn BéreTe To TTPIGVI
o€ A&IToupyia av TO TTPOOTATEUTIKO diokou dev
KIVeiTal EAe0Bgpa kol Sev KAgivel aueca. Mn
OUYKPOTEITE KOI Un SEVETE TTOTE TO TTPOOTATEUTIKO
diokou oTnv avoixTi 8éon.

4. Mnv TPayHOTOTTOIEITE OTTOIAdATIOTE EPYyOTia ME
€AeUBepa xépia. To TEPAXIO Epyaaiag TTPETTEN va gival
KOAG OTEPEWMEVO PE TN PEYKEVN ETTAVW OTN BAon
TTEPIOTPOPAG Kal ToV 0dnyod, Katd Tn SIAPKEIA SAwy
TWV EPYAOIWV. Mn XpnOIUOTTOIEITE TTOTE TO XEPI OAG
YIO VO OTEPEWOETE TO TEUAXIO EPYATiaG.

5. Mnv TEVTWVEOTE TTOTE KOVTA OTO SI0KOTTpiovo.

10.

1

-

12.

13.

14

15.

16.

17.

18

1

©

20.

2

=

22.

23.

24.

25.

26.

27.

28.

No aTTEVEPYOTTOIEITE TO EPYOAEIO KOl VO TTEPIMEVETE
va akivnrotroindsi To diokoTpiovo TpPIvV
METOKIVIIOETE TO TEPAXIO EPYATiag 1) aAAGEETE TIg
pubpuioceig.

Na arroouvdéeTte To epyaleio amréd TV TTapoxn
pevparog pIv aAAGdeTe BioKO I EKTEAEITE
E£PYOOiEG OUVTAPNONG.

Mn XPNOIPOTIOIEITE TO EPYAAEIO TTAPOUTIA EUPAEKTWV
uypwV f agpiwv.

Mpiv atd Tn Asimoupyia, va eEAEYXETE TTPOOEXTIKA TO
dioko yia payiopata ) ¢nuid. Na avTikaBioTaTe
AUETWG PAYIOPEVO 1 KATEOTPAUUEVO OiOKO.

Na xpnoipoTroleite pOvo PAGVTLEG KATAAANAEG yia
auTO TO EPyaAEio.

. Mnv kataoTpé@eTe TOV Ggova, TIG AAVTEEG (E10IKA TNV

€TM@QAveIa TOTTOBETNONG) A TO UTTOUASVI. Av Ta
€€aPTAMATA AUTA Eival KATEOTPAUMPEVA, PTTOPET Va EXEI
WG atroTéAeopua To oTTdaIyo Tou dioKou.

BeBaiwBeite 611 N Baon TEPICTPOPNG gival cwaTd
OTEPEWMEVN WOTE VA NV KIVEITAI KATd T AeIToupyia.
MNa TNV ao@dAeid oag, va agaipeite Ta Bpalouara, Ta
MIKPG TEPAXIA, KTA. aTTO TOV TTAYKO TTPIV atrd TN
AeiToupyia.

. Na atmrogetyete TV KOTTA Kap@iwv. Mpiv atméd Tn

AeiToupyia, va eAEYXETE av UTTAPXOUV KOPPIG OTO
TEPAYXIO EpYaaTiag Kal va Ta agaipeite OAa av
UTTAPXOUV.

BeBaiwBeite 0TI £XeTE ATTEAEUBEPWOEI TO KAEIBWHA
GEova TTPpIV EVEPYOTTOINOETE TO DIGKOTITN AEITOUPYIOG.
BeBaiwBeite 6T 0 dioKOG dEV EPXETAI GE ETTAPN PE TN
Bdon mePIGTPOPNG OTN XapnAGTEPN Béon.

Na kpatarte Tn AaBr) otabepd. Na yvwpilete 611 0
BioKkog KIVEiTal Aiyo TTpOG Ta TTAvVW ) TTPOG Ta KATW
Kata TNV évapén kal 8IakoTrA TNG AeiIToupyiag.

. Na BeBaiwveaTe 6T 0 dioKkOog dEV OKOUUTIA TO TEPAXIO

£pYacTiag TTPIV EVEPYOTTOIEITE TO SIOKOTITN AEITOUPYIOG.

. TpIv XpNOIYOTTOIEITE TO EPYAAEIO OE TEPAXIO EPYATiag,

va 1o a@rveTe va Asitoupyei yia Aiyn wpa. Na
TIPOGEXETE YIa DOVATEIG A KIVATEIG TTou Ba puTTopolcav
va uTtodeifouv Kakn ToTroBETNaN i KOKK 1I00ppATINGN
Tou dioKou.

MepipéveTe £wg 6TOU O BIOKOG PTATEI OTNV TTARPN
TayxUTNTé TOU TTPIV KOWETE.

. AlokoyTe apéowg Tn ASIToupyia av TTaPATNPAOETE

0,TIOATTOTE aouvrBIaTo.

Mnv TrpooTTaBnoeTe va ao@alioeTe TN oKavoaAn oTnv
avoixT 6éan.

Na gioTte TAVTOTE O€ ETOINOTNTA, IBIAITEPA KATA TN
BIGPKEID ETTAVOAAPBAVOUEVWY, HOVOTOVWV
Aeimoupyiwv. Mnv eTavatralveoTe Adyw piag YelTIKNG
aioBnong acgdAeiag. O diokol gival eSaIpeTIKG
ETMIKiVOUVOI.

Na xpnoipotolgite TTavToTe 0EETOUGP TTOU
OUVIGTWVTAI OTO TTAPAV EYXEIPIDIO. AV XPNOIUOTTOIEITE
akat@AAnAa ageooudp, OTTwG AEIQVTIKO TPOXO, UTTOPE(
va TTPoKANBEi TpaupaTioudg.

Mn XpnOIMOTTOIEITE TO TTPIOVI VIO VO KOWETE UAIKG
SlapopeTikd amrd §UAo, ahoupivio i TTapopoia
UAIKG.

Tuvd£oTE TA BIOKOTTPiova BNAUKWUATWY HE
OUOKEUN GUAAOYG OKOVNG OTAV TTPIOVIJETE.
EmiAégre Ta Siokotrpiova avaAoya pe To UAIKS TTou
TTPOKEITAI VO KOWETE.

MpooéxeTe OTAV KAVETE EVTOMEG.
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29. AVTIKATOOTAOTE TOV OPHO KOTTHAG OTAV QUTOG
@Bapei.

30. Mn xpnoipoTrolgite 8I0KOTTpiova TTou gival
KOTOOKEUAOMEVA a1rd TaxuxXdAuBa.

31. Kamola cwpatidia okévng Tou dnuioupyolvTtal
KaTA TN AgITOUpyia TTEPIEXOUV XNUIKEG OUTIES YIO
TIG OTTOIEG EivVal YVWOTO OTI TTPOKAAOUV KApPKivo,
YEVETIKEG AVWHOAAIEG Kal AAAEG AVATTAPAYWYIKEG
BAdBeg. Mepikd Tapadeiypara TETOIWV XNHIKWV
ouoIWV givai:

* 0 MOAUBBOG a1rd UAIKG Bappéva PE XPWHA TTOU
€x€el wg Bdon To u6AuBdo,

* TO QPOEVIKO KOI TO XPWHIO a1rd SUAEia TTOU €XEI
utrooTEi XNMIKN emegepyaaoia. O Kivbuvog amd
TNV ¢éKOECT) COG OTA TTAPATTAVW TTOIKIAAEI
avdaAoya PE TN CUXVOTNTA ME TNV OTToia
€KTEAEITE AUTOU TOU €idoug epyaaies. MNa va
HEIWOETE TNV €KBECT) OAG OE AUTEG TIG XNHUIKEG
oucieg: Na epydleoTe g XWPO HE KAOAO
£§AEPIOMO KOl VO EPYATETTE PE EYKEKPINEVO
€§OTTAIONO AOPAAEING, OTTWG TTPOCWTTIdA KATA
TNG OKOVNG Trou gival €181Kd oXeSIaopévn va
QIATPAPEI HIKPOOKOTTIKG CWHATISIA.

32. MNa va peiwoeTe 1o 86pUfo, va BeBaiwveoTE
avToTe OTI 0 JioKOG gival aXuNPOG Kal KaBapog.

33. O xe1p10TAG gival KaTGAANAa eKTTaISEUPEVOG Yia TN
XpRon, puduion Kai AgIToupyia Tou epyaAeiou.

34. Na xpnoipoTrolgite SI0KOTpiova TTou £Xouv
akovioTei owoTd. Na Tnpeite TN péyioTn TaxuTNTA
TTOU gival ONUEIWPEVN ETTAVW OTO SICKOTTPiovo.

35. Na a1ro@eUYETE VO OQAIPEITE OTTOINBATTOTE
ATTOKOMMEVO KOPUATIO | GAAa pHEPN TOU TEPOYiOU
£PYACiag a1rd TNV TEPIOXH KOG EVW TO EPYAAEio
BpiokeTal o€ AeiIToupyia Kail n KEQAAR TTpiovioU
dev gival akivnToTroInuévn.

®YAA=STE AYTEZ TIZ OAHTIEZ.
TOMNOOGETHZH (Eik. 1 kau 2)

Kard tn petagopd Tou epyaAeiou, n Aapr ivai
ag@oAiopévn aTn XapunAwuévn B€an Pe TNV TTEPOVN OTOTT.
=e0Qi§TE TO UTTOUAGVI PJE TO KAEIDI TTOU TTOPEXETAI PE TO
€PYOAEIO KQI ETOKIVAOTE TNV KEPAAT TIpIOVIOU OTn JegIG
ywvia. AQaIpECTE TO ITTOUAGVI KOl aCQPOAIOTE TNV KEQAAR
TIPIOVIOU JE TO KOUUTTI.

TomoBérnon BondnTikAg TAdkag (Eik. 3)
TomoBetrAaTE TN BonBNTIKA TTAGKA pE TN XPAGN TNG OTIAG
aTn Baon Tou epyaheiou Kal o@igTe TN Bida yia va Tn
OTEPEWOETE.

ITEPEWON TTAYKOU

Katd tn petagpopd Tou epyaAeiou, n Aapn ivai
ao@aAioPévn oTn xaunAwpévn Béon e TV TTEPOVN OTOTT.
MNa va eAeuBepWOETE TNV TTEPOVN OTOTT, XOUNAWOTE Aiyo
T AaBn kai TpaBngte Tnv Tepovn otoTr. (Eik. 4)

To epyaAegio auTd TTPETTEI va OTEPEWDOET Ue TETOEPA
UTTOUAGVIO O€ pIa £TTITTEDN Kal OTABEPH ETTIQAVEIQ LE TN
BoRBeia TwV OTTWV PTTOUAOVIWY TTOU TTAPEXOVTAI GTN
Baon Tou epyaAeiou. Auté Ba cupBdaAAel oTn peiwon TNG
mMOavoTNTAG KAIONG Kal TTpOKANGNG TPAUPATIGHOU.

(Eik. 5)
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NEPIFPA®H AEITOYPIIAZ

MNPOZOXH:

* Na BeBaiwveaTe TTavToTe OTI TO EpyaAeio eival oBnoTd
Kal aTToouVvOEedEPEVO aTTd TO NAEKTPIKG peda TTPIV
puBpiCeTe 1) EAEYXETE KATTOIO AEITOUPYIiQ TOU.

MpooTtarteuTiké diokou (Eik. 6)

Otav xapnAwvel n Aapry, To TTPOCTATEUTIKG dioKOU
QAVUYWVETOI QUTOPATA. TO TTPOOTATEUTIKS gival
eAATNPIWTO, Kal £T01 ETTIOTPEPEI OTNV aPXIKA BEan Tou
61OV OAOKANPWOETE TNV KOTTH KAl QVUWWOETE T Aapr).
MOTE MHN NAPAKAMWETE KAI MOTE MHN
AGAIPEZETE TO MPOXTATEYTIKO AIZKOY 'H TO
EAATHPIO MOY YMAPXEI NPOZAEMENO XTO
MPOXZTATEYTIKO.

a TNV TTPOCWTTIKH GOPAAEIG 0aG, va dIaTNPEITE TTAVTOTE
TO TTPOCTATEUTIKO JiOKOU O€ KAAr KATAoTAON.
OTro1adATTOTE AVWHAAN AEITOUPYIa TOU TTPOCTATEUTIKO
diokou TTPETTEl va dlopBwveTal apéows. EAEyETE yia va
BeBaiwdeiTe yIa TN CWOTHA ETMIOTPOPK TOU EAATNPIOU TOU
TpooTateuTikol. MH XPHZIMOCMOIEITE MOTE TO
EPIAAEIO AN TO NMPOXTATEYTIKO AIZKOY 'H TO
EAATHPIO EXOYN YNOZTEI BAABH, EINAI
EAATTQMATIKA 'H EXOYN AQAIPEGEI. AYTO EINAI
E=AIPETIKA EMNIKINAYNO KAI MMOPEI NA
MPOKAAEZEI ZOBAPO MNMPOZQMIKO TPAYMATIZMO.

Av Bpopioel To dlapavég TTPOCTATEUTIKG dioKoU ) av
TIPOOKOAANBOUV TTpIovidia o€ auTd Kal OEV PTTOPEITE
TAéoV va BAETTETE EUKOAT TO BiOKO, ATTOOUVOEDTE TO
TIPI6VI aTTd TNV NAEKTPIKN TTAPOXA Kal KaBapioTe To
TIPOOTATEUTIKO TIPOCEXTIKG ME €va Bpeypévo TTavi. Mn
XPNOIPOTIOIEITE OTO TTAAOTIKO TTPOCTATEUTIKO BIOAUTEG 1
otroladnTroTe KABAPIoTIKA pe Bdon 1o TrETPEAAIO. Av
Bpouioel To dlagavég TTPOCTATEUTIKO BioKou 1) av
TIPOOKOAANBOUV TTpIovidia o€ auTd Kal OEV PTTOPEITE
AoV va BAETTETE EUKOAQ TO BioKO 1 TO TEUAXIO EPYATiag,
ATTOOUVOEDTE TO TIPIOVI OTTO TNV NAEKTPIKA TTAPOXN Kal
KaBapioTE TO TTPOOTATEUTIKO TTPOCEXTIKA HE £va BPEYUEVO
Travi. Mn XpnoiuoTToIEiTe 0TO TTAQOTIKO TTPOOTATEUTIKO
O10AUTEG i OTTOIOOATTOTE KABOPIOTIKG pE BAGon TO
TTETPEAQIO.

Av T0 TTpoaTaTEUTIKG SioKOU gival IBlaiTepa BPOUIKO Kal n
opaTéTNTA PHECA ATTO TO TIPOCTATEUTIKO Eival JEIWMEVD,
XPNOIPOTIOINOTE TO KAEIBI TTOU TTAPEXETAI YIO VO SEOPIEETE
TO £€QYWVIKO PTTOUAGVI TTOU GUYKPATET TO KEVTPIKO
KGAUppa. MePIOTPEWTE TO £§AYWVIKO UTTOUAGVI
aApIoTEPOCTPOPA YIA VO TO EECPIEETE KAl AVUYWOTE TO
TTPOCTATEUTIKG BiOKOU Kal TO KEVTPIKO KAAuppa. Mg To
TIPOOTATEUTIKSG diOKOU O€ QUTAV TN B€on, o kaBapIoPog
JTTOPET va gival TTIo OAOKANPWHEVOG Kal ATTOTEAECUATIKOG.
‘Otav oAokAnpwBei 0 KaBapIopdg, akoAoUBATTE TV
TrapaTrdvw diadikaagia Je avTioTpo®n ogIpd Kal ao@alioTe
TO UTTOUAGVI. MV a@aip€0ETE TO EAATAPIO TTOU GUYKPATET
TO TTPOCTATEUTIKO JioKou. AV TO TTPOCTATEUTIKO
ATTOXPWHATIOTEI JE TNV TTAPOSO TOU XPOVOU K HE TNV
€kBeon o€ UTTEPILIBN aKTIVOBOAIQ, ETTIKOIVWVAOTE JE
kévTpo eguttnpéTnong Tng Makita yia kaivoUpyio
mpoatateuTikd. MHN MAPAKAMWETE KAI MHN
AGAIPEZETE TO MPOXTATEYTIKO. (EIk. 7)

Appoég kot (EiK. 8)
To epyaAegio auTd TTapéxeTal Pe apud KOTTAG oTn Bdon
TTEPIOTPOPNG VIO VA EAAXICTOTTOIEITAI TO OXIOINO OTNV



TIAEUPG £§6BOU pIaG KOTTAG. AV N EYKOTTH KOTTAG OeV €XEI
N KoTIEi OTOV OPPO KOTTAG OTO EPYOCTACIO, TIPETTEI VO
KOWETE TNV EYKOTTN TTPIV XPNOIUOTTOINCETE TO EPYAAEIO yIa
va KOWeTe TePdyio epyaciag. EvepyotroifoTe 1o epyaAeio
Kal XaUNAWOTE atraAd To diOKO yia va KOWETE PIa YKOTTA
OTOV OPHO KOTTAG.

AlatApnon péyioTnG IKAVOTNTAG KOTTAG
To epyaAeio auTo ival pubuIoPEVO EPYOOTACIOKA YIa VO
TTaPEXEN TN MEYIOTN IKAVOTNTA KOTIAG yia dioKoTTpiovo 255
mm.

‘Otav To1m00ETEITE KAIVOUPYIO BiOKO, VA EAEYXETE TTAVTOTE
TN XaunAGTePN B€an opiou Tou dioKou Kal, av aTTaITETal,
pubpioTe TNV WG €ENG:

MpwTta, aroouvdéoTe TO £pyaAEio aTTd TO NAEKTPIKO
pelpa. XaunAwaoTe evieAwg Tn AaBr. XpnaoiyoTtroimoTe 1o
KAEID yIa va TTEPICTPEWETE TO PTTOUAGVI pUBUIONG £WG
&ToU N TTEPIPEPEIN TOU DioKOU va KTEIVETAI Aiyo KATW aTTd
TNV Avw ETTIPAvEIa TNG BACNG TTEPIGTPOPNG GTO CNUEIO
&TTOoU N PTTPOCTIVA dWn Tou 0dnyoU cuvavTd TNV avw
empaveia TG Baong TepIoTPoPnG. (Eik. 9)

Me 1o epyaleio aroouvdedePEVO aTTd TNV NAEKTPIKN
TTAPOXT, TIEPICTPEWTE TO DIOKO WE TO XEPI EVW KPATATE TN
AaBn evTeEAWG TTPOG Ta KATW WOTE va €ioTe aiyoupol 0TI 0
BioKOG eV EPXETAI OE ETTAPH UE OTTOIOOATIOTE TUAMA TNG
KGTW Baong. PuBpioTe ava Aiyo, av amraiteital. (Eik. 10)

MNPOXOXH:

* MeTd TNV TOTTOBETNON Kalvoupyiou diokou, va
BepaiveaTe TTavToTe OTI 0 diOKOG dEV EPXETAI OE
ETTAQN PE KaVEVA THAPA TNG KATW Bdong étav n Aafn
eival evTeAWG xapnAwpévn. Auté va 1o
TIPAYUATOTTOIEITE TTAVTOTE HE TO EPYaAEio
ATTOOUVOEDEPEVO aTTO TNV NAEKTPIKI TTAPOXH.

PUBuion TnNG ywviag KomrAg BnAukwpaTog
(Eix. 11)

MepioTpéwTe TN AaBr apIOTEPOCTPOPA VIO VA TNV
geogigete. MupioTe TN BAON TTEPIOTPOPAG EVW TTIECETE
TIPOG Ta KATW TO HOXAG ao@daAiong. OTav €xeTe
peTakivioel TN Aapr) atn B€on 61Tou o deikTNG gival
OTPAPPEVOG OTNV £MOUUNTA Ywvia TNG KAIPAKAG KOTTAG
OnAukwpaTtog, ao@aliote KaAd Tn Aapr) degidoTpoPa.

MNPOZOXH:

« Otav yupiCete TN BACN TTEPIOTPOPAG, VO QPOVTIETE
WOTE VA OVUYWVETE EVTEAWG TN AaBH.

* Metd Tnv aAAayA TNG ywviag KOTTAG BNAUKWHATOG, va
ao@aAifeTe TTAVTOTE TN BAON TTEPIOTPOPAG TPiyyovTag
KOAG TN AapBn.

PUBuion Tng ywviag Aogotopng (Eik. 12
Kai 13)

MNa va puBpioeTe TN ywvia AogoTopng, EeoigTe TO KOUNTTT
OTO TTIoW PEPOG TOU EPyaAEiou TTEPIOTPEPOVTAG TO
apIoTEPOOTPOPA.

MéoTe TN AaBr TTPOG Ta APICTEPA YIA VA YEIPETE TO
BIOKOTTPIOVO £wg GTOU O BEIKTNG Va Eival OTPAPPEVOG OTNV
€mMBUNNTA ywvia TG KAipakag AogoToung.

Katdmiv o@igTe TO KOUMTT TTEPIOTPEPOVTAG TO GTABEP
de€160TPOPa Yo va ac@alioeTe To Bpayiova.

NPOZOXH:
« Ortav yépveTe TO DIOKOTTPIOVO, VA PPOVTICETE WOTE VA
AVUYWVETE EVTEAWS TN Aapr.

* Metd TNV aAAayn TnNG ywviag Ao§oToung, va ao@ahileTe
TavToTE TO Bpayiova o@iyyovTag To KOUTT
deg160TPOPO.

Apdon d1aKOTITN

MNPOZOXH:

* [lpiv ouvdéeTe TO EpYaAEio, TTAVTOTE va EAEYXETE OTI N
OKavOAAN-O10KOTITNG EVEPYOTTOIEITAI KAVOVIKG Kal
emoTpéPel oTn Béon OFF étav TNV a@rjveTe.

MNa eupwTraikég xwpeg (Eik. 14)

MNa va EekivaeTe TN AsiToupyia Tou epyaleiou, TTIECTE TO
HOXAS TTPOG Ta DEGIG KAl KATOTTIV TTOTHOTE TN OKAVOAAN-
B10kOTITN. [MNa va OTaPATACETE TO EPYAAEio, APrOTE TN
OKAVOAAN-OIaKOTTITN.

Mo 6Aeg TIg XWwpeg ekTOG Eupwtrng (EIk. 15)

MNa va EekivoeTe To epyaAgio, aTTAd TTIECTE T OKavOAAn-
SI0KATITN. Na va oTapaTAoETE TO EPYOAEio, aPrioTE TN
okavOAAn-dIakATITN.

NPOEIAONOIHZH:

* Mn xpnoipotroigite MOTE 10 gpyaAeio xwpig va
Aeiroupyei TTARPWG N okavdaAn-8iakoTTng. Ta
epyaheia pe xahaopévo diakoéTTn eivar EZAIPETIKA
EMIKINAYNA ka1 TTp€TTel va €TTIOKEUALOVTAI TTPIV
XpnoipoTtroinBouv gava.

2YNAPMOAOIHZH

MNPOZOXH:

* Na BeBaiwveaTe TTavToTe OTI TO €pyaAEio gival oBnoTd
KOl aTTooUVOEDEUEVO ATTO TO NAEKTPIKG PEUUA TTPIV
eKTEAEOETE OTTOIABNTTOTE EPYATia O€ QUTO.

TotmoBéTnon R agaipeon Tou
diokotrpiovou

NPOZOXH:

* Na BeBaiwveaTe TTavToTe OTI TO EpyaAeio ival oBnoTd
KO ATTOOUVOEDEPEVO OTTO TO NAEKTPIKG peUaA TTPIV
TOTTOBETATETE 1] APAIPECETE TO BIOKO.

* Na xpnoipotroleite pévo TO TTAPEXOPEVO KAEIDI TNG
Makita yia va TOTTOBETAOETE 1 yIO va AQAIPECETE TO
Oioko. Av dev TO KAVETE QUTO, NTTOPET VO £XEI WG
atroTéAeapa UTTEPBOAIKO 1) QVETTAPKESG TPIEINO TOU
e¢aywvikoU utrouAovioU. AuTo PTTOPET va TIPOKAAEDEI
TPAUUATIONO.

‘Otav agaipeite r) TOTTOBETEITE TO JiOKO, VO KPATATE TN

AaBn otnv avuywpévn Béon. (Eik. 16)

MNa va agaipéoeTe 1o dioko, XPNOIYOTTOINOTE TO KAEIdI yIa

va §eoQigeTe TO EEAYWVIKO PHTTOUAGVI TTOU GUYKPATEI TO

KEVTPIKS KGAuppa, Yupi{ovTdg To aploTEPOTTPOPA.

AvVUYWOTE TO TIPOOTATEUTIKO SiIOKOU KO TO KEVTPIKO

k@Auppa. (Eik. 17)

MMéoTe 1O KAEIBWHO GEOVa WOTE VO KAEIDWOETE TNV
ATPOKTO KaI XPNOIMOTIOINGTE TO KAEISI VIO va EETQIgeTE TO
€€aywvIKO PTTOUAGVI, yupiCovTdg To de§I6aTPOPa.
Katotiv, a@aip€éoTe 10 £§aywviké uTTouAdvI, TNV
eEwTePIKN PAGvTZa Kai To dioko. (Eik. 18)

Mo va ToTToBeTAOETE TO BiOKO, OTEPEWATE TOV TIPOTEXTIKA
oTnV ATPaKTo, 0ol BeRaiwdeite OTI N KATEUBUVON TOU
BéAoug oTnV emQAveIa TOU BiOKOU QVTIOTOIXEI OTNV
kaTeUBuvon Tou BEAoug oTn Brikn Tou diokou.
TomoBeTAGTE TNV E§WTEPIK GAAVTLa KAl TO EEAYWVIKO
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MTTOUAGVI Kl KATOTTIV XPNOIMOTTOINGTE TO KAEISI yIa va
0QigeTe KAAG TO EEAYWVIKO UTTOUAGVI OPIOTEPOCTPOPA EVW)
méCeTe TO KAEidwa aEova. (Eik. 19 kai 20)

NPOZOXH:

* O dakTUNIoG eEWTEPIKAG dlapéTpou 25,4 mm 1} 30 mm
TOTTOBETEITAI EPYOaTATIAKA OTNV ATpaKTO. MpIV
OTEPEWOETE TO JiOKO ETTAVW OTNV ATPAKTO, Va
BeBaiveaTe TTavTOTE OTI €ival TOTTOBETNPEVOG OTNV
ATpaKTO 0 CWOTAG BAKTUAIOG yIa TNV OTT d§ova Tou
OioKOU TTOU OKOTTEUETE VO XPNOIUOTIOINOETE.

TomoBeTAGTE TNV €§WTEPIKN GAAVTLa KAl TO EEAYWVIKO
MTTOUAGVI Kal KATOTTIV XPNOIPOTTOINOTE TO KAEISI yia va
O@igeTe KAAG TO EEAYWVIKO HTTOUAGVI OPICTEPOCTPOPA EVW)
ECETE TO KAEIDWHA dgova.

EmioTpéwTe TO TTPOCTATEUTIKG SIOKOU Kl TO KEVTPIKO
KGAUPpa oTNV apxIKn Toug B¢on. Katémiv, o@igte To
€COYWVIKO PTTOUAGVI BEEIOOTPOPA VIO va acPaAioTE TO
KeVTPIKS KAAUppa. XaunAwaTe TN Aafh yia va BeBaiwBeite
&TI TO TTPOCTATEUTIKG BIOKOU KIVEITOI CWOTA. BeBaiwdeite
6T TO KAEIdwpa Ggova £xel EAeUBEPWOTEI TNV ATPAKTO TIPIV
TIPOYUATOTTOINOETE KOTTEG.

Xdkog okovng (Eik. 21 kai 22)

H xprion Tou odkou okdvng KaBIoTd KaBapég TIg
AeiToupyieg KOTTAG Kal e0koAN Tn guAAoyR Tng okoévng. MNa
Va OUVOECETE TO OAKO OKOVNG, TTPOOAPPOOTE TO OTO
OTOMIO OKOVNG.

‘Otav o odkog oK6VNG gival HIoOYEUATOG, BYAATE TO GAKO
okovNG atré 1o epyaAeio kal TPaBAgTE Tov ouvdeThpa
TIPOG Ta £§W. ASEIGOTE TO TTEPIEXOPEVA TOU OAKOU OKOVNG,
XTUTTWVTAG TOV EAQPPA YIa VO aPaIPECETE TA CWUATIOIA
TTOU UTTAPXOUV TTPOCKOAANUEVA OTO ECWTEPIKO TTOU I0WG
va euTTodifouv TNV TTEPAITEPW CUAAOY.

ZHMEIQZH:
Av ouvdéoeTte NAekTpIKA okoUTTa TNG Makita oTo TTpI6VI
0ag, UTTOPEITE va dIEAYETE EPYATIES TTIO ATTOBOTIKA Kal
Mo kabapd.

Irepéwon TEPayiou epyaciag

MPOEIAOMOIHZH:

+ Eival e§aIpeTIKG onUAVTIKO Va OTEPEWVETE TTAVTOTE TO
TEPAYIO EPYOTIag OWOTA KAl KOAG PE TN MEYKEVN. AV
O€ev TO KAVETE QUTO, PTTOPET va TTPOKANBEi {nui& aTO
£PYAAEio /KAl KATOOTPOPI| TOU TEPAXIOU EPYOTiag.
1ZQZ NA MPOKAHGEI KAI MPOZQMIKOZ
TPAYMATIEZMOZ. Emriong, HeTd ammd pia AsiToupyia
kotrG, MHN avuywveTe TO dioko £éwg 6Tou auTdg va
aKIVNTOTTOINOE! EVIEAWG.

NPOZOXH:

« Otav k6BeTe pakpid Tepdyia epyaaciag, va
XPNOIYOTIOIEITE OTNPIYUATA TTOU GTAVOUV TO UWOG TNG
avw empdaveiag TG BAoNng TePIGTPOPNGS. Mn BaaileaTe
QTTOKAEIOTIKA KOl HOVO OTNV KABETN péyKevn A/Kal TRV
OPICOVTIO PEYKEVN YIO VO OTEPEWOETE TO TEUAXIO
£pyaaiag.

* To Aetrt6 UAIKO Teivel va kauTrTeTal. Na oTnpigeTe T0
TePdyI0 Epyaaiag o€ OAOKANPO TO PRAKOG TOU YIa VO
ATTOQPEUYETE TO KiVOUVO TTIACINATOG TOU dioKOU Kal TO
KAOTZHMA. (Eik. 23)
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KdBern péykevn (Eik. 24)

MTropeite va TOTTOBETEITE TNV KABETN PEYKEVN O€E dUO
Béoeig, €ite otV apioTepn ) oTn OegId TTAEUpPd Tou
odnyou. Eicdayete Tn pdRdo péykevng yéoa oTnv OTTH OTOV
0odnyo kal o@igTe TN Bida yia va oTEPEWOTETE TN PARdO
MEYKEVNG.

TomoBeTACTE TO Bpayiova Yéykevng avaAoya Ue TO TTAX0G
KOl TO OXI MO TOU TEPAYIOU £pyaaniag KOl OTEPEWATE TO
Bpayiova péykevng opiyyovtag tn Bida. BeBaiwbdeite 6T
KaVEVa PEPOG TOU EPYOAEIOU BEV EPXETAI OE ETTAPA ME TN
pEYKEVN OTaV XOUNAWVETE EVTEAWG TN AaBR. Av KGTTOI0
UEPOG €POEI O€ ETTAPN PE TN WEYKEVN, TOTTOBETAOTE TN
uéykevn o€ véa Béan.

MéoTe 1O TEPAYIO EpyaTiag TTITTEDN ETTAVW OTOV 0BNYO
Kal Tn Baon TePIOTPOPRG. TOTTOBETAOTE TO TEUAYIO
epyaciag otnv €mBOuunTA B€0N KOTIAG KAl OTEPEWOTE TO
KOAG O@iyyovTag TO KOUMTTI HEYKEVNG.

MNPOZOXH:

* To TepdyIo epyaaiag TPETTEN va gival KAAG OTEPEWUEVO
€TTAVW OTN BACN TTEPIOTPOPAG Kal TOV 08NyS PE TN
UEYKEVN, KATA TN SIAPKEIX OAWY TWV AEITOUPYIWV.

AEITOYPTIA (Eik. 25)

NPOZOXH:
* [piv a1mé TN XxpAon, va BeRaiwveoTe 0TI EAEUBEPWVETE
N AaBn amé Tn xapunAwpévn Béon TpaBwvrag Tnv
TTEPOVN OTOTT.
* Na BeBaiveoTe 6TI 0 dioKOG eV AKOUUTIAEI TO TEUAXIO
£pyaaiag, KTA. TIpIV EVEPYOTTOIEITE TO DIAKATITN
Aermoupyiag.
* Mnv aokeite uTTEPBOAIKN TTiEON 0TN AR KATA TN KOTTA.
H utrepBoAikr dUvapun iowg va €XEl WG ATTOTEAETUO
UTTEPQOPTWON TOU POTEP /KAl HEIWPEVN aTTOS00N
KoTrAG. Na miéCeTe TN AR TTPOg Ta KATW POVO PE 6oN
SUvapn aTTaITETal yia OPAAA KOTTH, XWPig GNUAVTIKA
peiwaon Tng TaxUTNTAg Tou dioKOU.
* Na mégete amrald Tpog Ta KATw TN AaBn yia va
TIPAYHOATOTTOIEITAI TNV KOTTH|. AV TTIECETE TTPOG T KATW
10 dioKo PE dUvapn A av aoKAOETE TTAEUPIKT dUvan, O
diokog doveital Kal agrivel onuddi (onuddi Trpioviol)
OTO TEPAXIO £pyaaiag, evw Ba peiwBei kal n akpiBeia
TNG KOTIAG.
1. KomrA pe mieon (Eik. 26)
2TEPEWOATE TO TEPAXIO EPYACIOG PE TN MEYKEVN.
EvepyotroioTe 1o epyaAeio xwpig o diokog va EpxeTal
o€ ETTOQN PE O,TIBATTOTE Kal TTEPINEVETE WG GTOU O
diokog @Taoel aTnv TTARPN TaXUTNTA TOU TTPIV
XOMNAWOETE TO epyaAeio. KatoTiv, XaunAwaoTe atmaAd
TN AaBn otnv TARpwG XapnAwpévn Béon yia va
KOWETE TO TEPdYIO epyaaiag. OTav oAoKANPWOETE TNV
KoTTA, oBRoTe To epyaheio kal MEPIMENETE EQX
OTOY O AIZKOX AKINHTOIMOIHOEI ENTEAQX mrpiv
ETMOTPEWETE TO JioKO OTNV TTANPWG avupwpévn Béon
Tou.

2. Kot OnAukwpdaTwy
Avarpégte otnv TTapdypago «PUBuion ywviag KoTmg
ONAUKWPOTOGY.

3. Aogotopn (Eik. 27)

Z€0QIETE TO KOUUTTT KOl YEIPETE TO SICKOTTPIOVO YIO VO
puBpioeTe TN ywvia AogoToung. (AvatpégTe oTnv
TTapaypago «PUBuion ywviag AogoToung»).



BeBaiwBeite va avao@iete KaAd TO KOUUTTI yia va
€MAECETE Y aOPAAEID TN YwVia AOOTOUNG. ZTEPEWOTE
TO TEPAXIO EPyaaTiag PE TN pEYKEVN. EvepyoTroinoTe TO
€PYAAEiIO XwpPiG 0 BIOKOG va EPXETAI OE ETTAPN PE
0,TIBATTOTE Kal TIEPIPEVETE £WG OTOU O BIOKOG PTACEI
aTtnv TARPN TaxuTNTa Tou. Katdmiv, XaunAwoTe
atraAd TN AaBr atnv TTARpwG xaunAwuévn Béon evw
aokeite mieon TapdAAnAa pe 1o dioko. OTav
OAOKANPWOETE TNV KOTIT, OBAOTE TO EPYAAEiO Kal
MEPIMENETE EQZ OTOY O AlIZKOX
AKINHTOTOIHOEI ENTEAQZ TrpIv €TTIOTPEWETE TO
dioko oTnv TTANPWG avuywpévn Béan Tou.

MPOZOXH:

Na BeBaiwveaTe TavToTe 611 0 dioKog Ba KivnBei TTpog
T KATW OTNV KatelBuvan AofoToung Katd Tn SIGPKEI
AogoTopng. KpartioTe Ta xépia oag PaKpIG atrod Tn
S1adpour) Tou diIoKOTIpiovou.

Kard 1n didipkeia AOEOTOUNAG, iowG TO ATTOKOPPEVO
KOMMGTI VO OKOUUTTAJEI ETTAVW OTNV TTAEUPd TOU
Siokou. Av avUYWOoETE TO BiOKO £V AUTOG £EOKOAOUBET
Va TTEPICTPEPETAI, TO KOPUATI QUTS iOWG va TTIOCTE GTO
OioKko Kal va TTpokaAéael TNV ekTdgeuon BpauoudTwy,
yeyovag Tou eival eTTikivOuvo. MNpETTEl va avUPWVETE TO
dioko MONO a@ou auTdg akIvnToTToINBEN EVTEAWG.

‘Otav mECETE TTPOG Ta KATW TN Aar], va aokeiTe dUvaun

mapdAAnAa TTpog 1o dioko. Av n dUvaun dev gival
TTaPGAANAN TTPog To dioko KATA T dIGPKEIa KOTIAG, N
ywvia Tou diOKOU PTTOPEI va PETATOTTIOTEN KAl VO
HeIwBEi N akpifeia TNG KOTTAG.

4. Z0vleTn KO

H ouvBeTtn kot gival pia diadikaaia Katd TNV oTToia N
ywvia AoEOTOUNAG TTPAYPATOTTOIEITAI TAUTOXPOVA WE TN
ywvia koTrAg BnAukwpaTtog oTo TepdxIo epyaciag. H
OUVOETN KOTTH UTTOPET VO TTpayUaTOTTOINBE OTN ywvia
TTOU TTAPOUCIAZETAl GTOV TTAPOKATW TTIVOKA.

Iwvia Aogotoung Iwvia KoTTAG BnAukwpaTog

45° AplioTepd kai de€ia O - 45°

‘Otav TTpaypaToTIOIEiTE GUVOETN KOTTA, AVATPESTE OTIG
TIEPIYPAPEG OTIG TTapaypdapoug «KoTrA pe Tieany»,
«KoTrr) BnAUKWHaTOG» Kal «AOEOTOUM».

Kot mpoegoxng ahoupiviou (Eik. 28)

‘Otav oTepeWwVETE TIPOECOXEG OAOUNIViIoU, va
XPNOIPOTIOIEITE TEUAXIA ATTOCTATN 1 HETOAAIKG
KOMMATIO OTTWG ATTEIKOVICETAI OTNV €IKOVA YIA VO
QATTOTPETTETE TNV TTAPAPOPPWON Tou aAoupiviou. Na
XPNOIMOTTOIEITE AITTAVTIKO KOTTAG 0TV KOBETE
TIPOEGOXEG AAOUIVIOU YIO VO ATTOTPETTETE TN
OUOCWPEUOTN UAIKWV aAoupiviou aTo Sioko.

MPOZOXH:

Mnv €TIXEIPAOETE TTOTE VO KOWETE TTAXIEG I} OTPOYYUAEG
Tpoegoxég ahoupiviou. O1 TTaxI€G TTPOEEOXES
ahoupiviou pTTopei va eAeuBepwBoUV KaTa TN
AgIToupyia Kail 01 ITPOYYUAEG TTPOEEOXEG OAOUIVIOU eV
UTTOPOUV va OTEPEWBOUV KOAG pE auTd To epyaAeio.

6. Emévduon §UAou

H xprion erévduong §uAou BonBdel aTnv e§ac@aAion
KOTTWV XWpPig OKANBPEG aTa TEPAXIA EPYOTiag.
ZTEPEWOATE pIa £TTEVOUTN EUAOU aTOV 0ONYO PE TN
BorBeia Twv otV oTov 08NYOS. AtiTe TNV EIKOVA PE TIG
SIAOTAOEIG YIa TIG TIPOTEIVOPEVEG ETTEVOUOEIG EUAOU.
(Eik. 29)

NPOZOXH:

Na xpnoipoTrolgite eubeia {UAQ pe opoIdUOPPO TTAXOG
wg emévduon §uAou.
Na xpnoipoTrolgite BiGEG yIO va OTEPEWOETE TNV
emévduan {UAou aTov odnyo. MpETTel va ToTToBETAOETE
TIG BiOEG YE TPOTTO WOTE O KEPAAEG BIdWIV v
BpiokovTal KGTW aTTd TNV £MEAVEIR TNG ETTEVOUONG
gUuAou.
‘Otav n emévduan E0Aou eival aTepEWPEVN, Un YUpPIZeTe
TN BAon TePIOTPOPAG PE XapnAwpEvn Tn AaBr). Oa
TTpokANBei {nuid oTo Bioko f/kail Tnv eTévduon UAou.
To péyioTo TTAGTOG KOTTAG Ba gival pIKPATEPO KATG TO
TIAGTOG TNG £TTEVOUONG EUAOU.
EtravaAauBavopevn KO ICOURKWY KOPHATIWY
(Eik. 30)
‘Otav KOBETE APKETA KOYPATIA OTO iBI0 PAKOG, TO OTTOI0
Kupaivetal atrd 240 mm £€wg 380 mm, va
XPNOIMOTTOIEITE TNV TTAGKA GUYKPATNONG (TTPOAIPETIKG
ageooudp) TTou GUPBAEAAEI OTNV TTIO ATTOBOTIKN
AeiToupyia. ToroBeTAOTE TNV TTAGKA OUYKPATNONG
oTnVv UTTodoXA (TTPOAIPETIKG ageaoudp) OTTWG
areikovigetal oTnv €ikéva. EuBuypappioTe Tn ypapun
KOTIAG OTO TEUAXIO £PYATiag oag PE TNV ApICTEPA A TN
0€eIG TTAEUPA TNG EYKOTTAG OTOV OPPG KOTTAG, KAI EVW)
OUYKPATEITE TO TEPAYIO EPYOTIOg YIO VA Unv KIVEITal,
METOKIVAOTE TNV TTAGKA OUYKPATNONG YE TPOTTO WOTE
va epappodel ETTAVW OTo AKPO TOU TEPAYiOU £pyaaiag.
KatdTiv, oTepewoTe TNV TTAGKA OUYKPATNONG ME TN
Bida. Otav dev XpNOIMOTIOIEITE TNV TTAAKA
OuYKpATNONG, §eo@igTe TN Bida Kal yupioTe TNV TTAGKA
OUYKPATNONG WOTE VA NV ePTTOdICEL.

MeTagpopd epyaAeiou (Eik. 31)

Na BeBaiwveaTe 0TI TO EPYOAEIO Eival OTTOCUVOEDEUEVO
atrd TNV NAEKTPIKA TTAPOXT). ZTEPEWATE TO JIOKO O€ ywvia
Ao&otopng 0° kail TN Baan TTEPICTPOPAG OTNV TTARPWG
apIoTEPRA YwVia KOTTAG BNAUKWHOTOG. XaunNAWOTE EVTEAWG
Tn AaBr| kai KAEISWATE TN 0N XapnAwpévn Béon méfovTag
TIPOG TO HECT TNV TTEPOVN OTOTT. METAPEPETE TO EPYAAEiO
até TN Aafn HETAPOPAG OTTWG ATTEIKOVICETAI OTNV €IKOVA.
AV 0@aIpETETE TIG UTTODOXEG, TO OAKO OKOVNG KTA., Ba
UTTOPEITE VO PETAPEPETE TO EpyaAeio o eUkoAa. (Eik. 32)

MNPOZOXH:

Na oTepewveTe TTAVTOTE A TO KIVOUUEVD PEPN TTPIV
UETOPEPETE TO EPYAAEiO.

H trepdvn otoTr diatiBeTal povo yia okoTrolg
UETaPOPAG Kal atroBAKeUONG, Kal Ox! yia AEIToupyieg
KOTTAG.

ZYNTHPHZH

MNPOZOXH:

Na BeBaiwveoTe TTavToTe OTI TO £pyaAeio gival ofnoTo
Kl atroouvdedePEVOo aTTO TO NAEKTPIKG PEUUA TTPIV
ekTEAEOETE OTTOIABATTOTE Epyaaia eAéyxou f
ouvTApNONG 0€ auTd.

Mnv xpnoipotroinoete Bevdivn, BevCOAn, SIQAUTIKO,
aAkodAn A kAT TTapopolo. MTropei va TTpokAnBei
ATTOXPWHATIOUOG, TTAPAUOPPWAN 1 PWYHEG.

NPOEIAOMOIHZH:

Na BeBaiwveaTe TavToTe 6Tl 0 SioKOG Eival AIXUNPOG
Kal KaBapdg yia va EXETe Tn BEATIOTN KAl aOPAAEOTEPN
amrédoon.
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PUBuion TG Ywviag KOTTAG

To epyaAeio pubpileTal kal EUBUYPAPMICETAI TIPOOEXTIKA
OTO EPYOOTACIO, GAAG O ATTPOTEXTOG XEIPIOPOG IOWG VO
eTTNPedoel TNV euBuypdupion. Av To epyaAgio oag dev
gival owoTd EUBUYPOPPIOPEVO, EKTEAEDTE TIG OKOAOUBEG
d103IKa0iEG:

1. Twvia koG OnAukwpartog (Eik. 33)
=eo@igTe TN Aafn TTou aTepewvel TN Baon
TEPIOTPOPNG. MupiaTe TN BAoN TTEPICTPOPNG LWOTE O
OeikTng va eival oTpappévog oTig 0° aTnv KAiyaka
KOTTAG BnAukwpaTog. Me Tn BorBeia Tou kAeIdI0U,
oigTe TN AaBn Kai EeoPitTe Ta EGayWVIKG UTTOUASVIT
TTOU OTEPEWVOUV Tov 08nyd. Av o BeikTng dev eival
oTpappévog oTig 0° aTnV KAiJaka KOTTAG
OnAukwpatog, Eeo@igTe TN Bida TTOU OTEPEWVEI TO
OEiKTN KaI KATOTTIV HETOKIVAOTE KQI OTEPEWOTE TV
TIAGKa OeiKTn WOTE 0 BEIKTNG va gival OTPAUPEVOG OTIG
0° oTnV KAigaka KOTIAG BNAUKWHaTOG.
XapnAwoTe evieAWS TN AaBn Kai KAEIBWOTE Tn aTn
XapnAwpévn Béon mEfovTag TPOG Ta Yéoa TNV
TrePOVN oToTr. EuBuypappioTe Tnv TTAEUpPG Tou SioKoU
JE TNV TTPGoOWN Tou 0dnyou Ye Tn BorBeia TpywvikoU
odnyou, kavova, KTA. Katétrv, oTepewoTe KaAd Ta
€EaywVIKA uTToUAGVIa oTov 0dnyd Y Tn oEIpd
EexIvwvTag aTré Tn 0eg1d TTAcupd. (Eik. 34)

2. Twvia AooTopng
(1) ywvia Ao&otoprig 0° (Eik. 35)
XapunAwoTe evieAws Tn AaBn Kai KAEIBWOTE Tn aTn
XapnAwpévn Béon mECovTag TTPOG Ta Yéoa TNV
TTEPOVN OTOTT. ZECPIETE TO KOUNTTI GTO TTHIOW PEPOG TOU
epyaleiou. Zea@igTe To e§ayWVIKS TTAgINADI Kal
TIEPIOTPEWTE TO UTTOUAGVI pUBUIoNG AogoTopng 0° oTn
0eIG TTAEUPA TNG BACNG TTEPIOTPOPAG KaTd dUo 1
TPEIG OTPOPEG BEGIOATPOPA YIa va YEIPETE TO diOKO
Tpog Ta OeCId.
EuBuypappioTe TpooekTIKG TNV TTAEUPE TOU BioKOU PE
TNV Avw €TTIPAVEIT TNG BACNG TTEPIGTPOPNAG PE TN
BorBeia TpiywvikoU odnyou, kavéva, KTA.,
TIEPICTPEPOVTAG TO PTTOUAGVI pUBHIONG YwVviag
AogoTopng 0° apioTepdaTpo®a. KatdTv ogigTe TO
€EAYWVIKO TTAgINADI VIO VA OTEPEWOETE TO UTTOUAGVI
pUBuIoONG ywviag AogoToung 0° kai oYi§Te KaAd To
KOUWTTI.
BeBaiwBeite 611 0 deikTng 0TO Bpayiova gival
oTpappévog oTig 0° TG kAipakag AogoTopng. Av o
OeikTng dev gival oTpappévog oTig 0° TG KAipoKag
AogoToung, EeaigTe TN Bida TTOU OTEPEWVEI TO DEIKTN
Kal JETOKIVAOTE KAl OTEPEWOTE TNV TIAAKQ OEIKTN HE
TPOTTO WOTE 0 BEIKTNG va gival oTpapuévog aTig 0°
oTnv KAigaka Aogotopng. (Eik. 36 kai 37)
(2) ywvia AotoTtoprg 45° (Eik. 38)
Na puBuicete TN ywvia Aogotoung 45° pévo agou
£XETE TIPAYUATOTTOINCEI PUBUION Ywviag AogoTopng 0°.
MNa va puBuiceTe TNV apioTepr ywvia Aogotoung 45°,
EeoigTe TO KOUWTTI KAl YEIPETE TO BIOKO EVTEAWG TTPOG
Ta aploTePA. BePaiwBeite 6T 0 deikTnG GTO Bpaxiova
gival oTpappévog oTig 45° Tng KAipakag AogoToung aTo
Bpaxiova. Av o deikTng dev ival oTpaupévog oTig 45°,
TIEPIOTPEWTE TO PTTOUAGVI pUBUIONG Yywviag AogoToung
45° gtnv apioTepr| TTAeupd Tou Bpaxiova £éwg 6Tou o
O€eiKTNG va gival oTpapuévog aTig 45°.
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AAAayn kapBouvakiwv (Eik. 39)

Na agaipeite kal va eEAEyXETE TAKTIKA Ta KapBouvdkia. Na
avTIKaBIoTATE Ta KapBouvdkia éTav £xouv @Bapei Ewg Ta 3
mm o€ prkog. Na diatnpeite Ta kapBouvakia kabapd kai
eAelBepa yia va yAIoTpoUv oTIG uTTodoXEG. MpéTTel va
aAA@deTe TauTOXPOVA Kal Ta dUo kapPBouvdkia. Na
XPNOIPOTIOIEITE HOVO KapBouvakia idlou TUTTOU.

Me Tn BonBeia evdg katoaBidio, BYGATE Ta KATTAKIO
UTTOB0XAG Yia Ta KapBouvakia. BydAte Ta @Bapuéva
KapBouvdkia, TOTTOBETACTE Ta KAIVOUPYIa Kal ao@aAAioTE
Ta KATTAKIO UTTODOXNAG Yia Ta kapBouvdkia. (Eik. 40)

MeTtd Tn Xpion

* MeTd TN XproN, OKOUTTioTE Ta BpalouaTa Kal Tn okévn
TTOU £XOUV TTPOCKOAANCTEI ETTAVW OTO EPYOAEIO PE éva
Travi A Tapdéuolo uAiké. Na diaTtnpeite Tov 0dnyo diokou
KaBapd cupPwva Pe TIg 0dnyieg oTnV TTAPAYpPaPo
«O0dnydg diokou». Na Airraivete Ta oAigBaivovTa
TMAMATA PE PNXAVEATIO YIO VO ATTOPEUYETE TO
okouplaoua.

MNa va diatnpeital n AZPAAEIA kai n AZIOMIZTIA Tou
TIPOIGVTOG, Ol EPYATiES ETTIOKEUNG, KABWG Kal
otroiadnToTe GAAN epyaaia ouvtripnong r) pubuiong, Ba
TIPETTEl va eKTEAOUVTAI O€ £60UTIOBOTNUEVA KEVTPO
eCuTTNPETNONG TNG Makita, kai TTavToTe e TN Xpron
avtaAakTIKWV TNG Makita.

O6pupog ENG102-3
To olvnBeg oTaBuiopévo emriredo BopuBou TTou ExEl
kaBopioTei oUppwva pe TV EN61029:

Emriredo nxnmikAg Trieong (Lya): 92 dB (A)

ETriTredo nxnTIkAG 10XU0G (Lwa): 105 dB (A)

ABeBaidtnta (K): 3 dB (A)

Na @opdTe wToaoTidEG.

Aévnon ENG238-2
H mipA ekmopTg dévnong €xel kaBopIoTei CUNPWVA UE TO
EN61029:

ExmrouTAy 86vnong (ap): 2,5 m/s? 1) Aiyotepo

ABeBaidtnTa (K): 1,5 m/s?
H dnAwBeioa TiuA Twv TTapayouévwy Kpadaouwy £XEl
KOTOMETPNOEL CUPPWVA PE PIa TUTTOTTOINKEVN PEBODO
doKipaagiag Kol UTTOPEi va XpNnaoIhoTroIindei yia Tnv
oUyKpIon £vOG epyaleiou pe Eva GANo.
H dnAwBdeioa TiuA Twv TTapayouévwy KPadaouwy UTTopEi
€TTIONG VO XPNGCIPOTIOINBEI yIa hIa TIPOKATAPKTIKH
agloAdynaon TnG ékBeong aToug kpadaapuoug.

/\NPOEIAOMNOIHEH:

* H exmmoutr| Kpadaopuwv Katd Tn SIGPKEIA TNG
TIPAYHATIKAG XPONG TOU NAEKTPIKOU EPYOAEIOU PTTOPET
va dla@Epel atrd Tn dNAWBEITA TIUR TWV EKTTOPTTWY,
avaAoya pe TOV TPOTTO HE TOV OTTOIO XPNOIUOTIOIEITAl TO
epyaAeio.

» ®povrioTe va AGBeTe Ta PETPA acPaAEiag TTOU
atrairoUvTal yia TRV TTPOCTACIa TOU XPAROTN TTOU
Baocifovral o€ pia ekTipnon Tng ékBeong o€
TIPayUaTIKEG OUVONKES XPAong (AapBdavovTag utrdwn
O6Aa Ta pépn Tou KUKAOU AgiToupyiag, 6TTwG ival ol
TIEPITITWOEIG KATA TIG OTTOIEG TO £pYaAEio gival
ATTEVEPYOTTOINUEVO Kal OTav AEIToupyEi OTO peAavTi
ETMITTPOCOETWG TOU XPOVOU KATA TOV OTTOI0 TO EPYAAEio
Bpioketal o€ xprion).



MNa EupwTraikég xwpeg povo ENH003-12
EK - ARAwon ocupuépewong
H Etaipia Makita wg utredBuvog KaTaoKEUAOTAG,
SnAwvel 6TI TO TTOPOAKATW UNXAVNHMA A PNXOVAMATA
NG Makita:
Ovopacia Mnxaviparog:
AiokoTrpiovo Tréykou
Ap. MovtéAou/ Tutrog: MLS100
aTToTEAEN TTAPAYWYH O€ OEIPA Kal
ZUupHOPPWVETAI ME TIG akOAouBeg EupwTraikég
Odnyieg:

2006/42/EK
Kai kataokeudeTal CUP@WVA PE TA TTOPAKATW TTPOTUTTA i
TUTTOTTOINMEVA £yypaga:

EN61029
O €€ouo1080TNPEVOG HAG AVTITIPOOWTTOG oTNV Eupwtin
dlaTnpei Ta TEXVIKG £yypaga, o OTToiog givai:

Makita International Europe Ltd.,

Michigan, Drive, Tongwell,

Milton Keynes, MK15 8JD, England

30n lavouapiou 2009

e

Tomoyasu Kato
AlguBuvTig
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN
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